' 2DRUZENIE INFRASTRUKTURA NITRA

DOPRASTAV  STRABAG

) oo 6 _

Schvafovaci protokol &islo : 2018/IN/IMAT/ (<

Stavba: Priprava cestnej infradtruktury — strategicky park Nitra

Zhotovitel: ~ ZDRUZENIE ,INFRASTRUKTURA NITRA"
Veduci ¢len zdruZenia: Doprastav a.s., Driefiova 27, 826 56 Bratislava
Clen zdruZenia: STRABAG s.r.0., Mlynské Nivy 61/A, 825 18 Bratislava

Predklada na schvélenie

1. Zakladné udaje

Material / dokument Reflexné gombiky
(technické parametre)
Vyrobca / spracovatel STIM, spol. s.r.o
Objekt SO 160, SO 118, SO 119
Konstrukcia Reflexné gombiky
Ugel pouzitia Vodorovné zna&enie

2.Predkladana dokumentéacia

Vyhlasenie o parametroch

Osvedéeni o stélosti viastnosti &.1388-CPR-18.2/2015 ( 5.5.2015)

Technicka $pecifikacia

X

Certifikat

X

Potiatoéna skuska typu

Technické podmienky vyrobcu

Ostatné dokumenty

Predklada za zhotovitela : Ing. Dusan Putirka, PhD. Podpis : "~ Détum: {: - X

Prijal za dozora : Mgr. Ivana Simkové, PhD. Podpis : Datum :

3. Schvalovanie dozorom

Material / dokument

‘\schvaleny */ neschvéleny* pre pouZitie na stavbe
b . ——

=

Schvaleny pre téel

Pripomienky dozora

‘nehodiace sa Skrtnite

- I

2 .
Schvaluje za dozora : Mgr. Ivana Simkova, PhD. Podpis : L/ Détum: — [§ 7 YA

Slovenské spréva ciest — IVSC Bratislava




Oznameny subjekt &. 1388

Silniéni vyvoj — ZDZ spol. s r.o.
Jilkova 76, 615 00 Brno, Ceska republika

OSVEDCENI O STALOSTI VLASTNOSTI

¢. 1388-CPR-18.2/2015

V souladu s nafizenim Evropského parlamentu a Rady (EU) ¢. 305/2011 ze dne 9. bifezna 2011
(nafizeni o stavebnich vyrobcich — CPR) se vydava toto osvédéeni pro stavebni vyrobek:

DOPRAVNI KNOFLIiK STIM
typ 101 a typ 101 CR

Dopravni knofliky STIM typ 101 a typ 101 CR se skladaji z ocelového odlitku a z
vratngho odrazecCe z plastu. Ocelovy odlitek ma v pldorysu tvar pismene H. Na horni
Casli ocelového odlitku jsou nab&hove hrany a uprostfed ocelového odlitku je pouzdro,
do ktereho je vioZen odrazeé bile, Zluté. dervené nebo zelené barvy.

Dopravni knofliky STIM typ 101 a typ 101 CR jsou uréeny pro vodorovné zna&eni.

Die EN 1463-1:2009 jsou vyrobky zafazeny do tfid: P3A, H1, HD1, PRP1. NCR1.

Die EN 1463-2:2000 jsou vyrobky zarazeny do tfid: S1, R1.

ktery byl vyroben vyrobcem:

vyrobce: STIM, spol. s r.o.
iC: 49972197
se sidlem: Paseky ¢.p. 666

763 11 Zelechovice nad Dfevnici

a byl vyroben ve vyrobné:

vyrobna: STIM, spol. s r.o.
se sidlem: Paseky ¢.p. 666
763 11 Zelechovice nad Dfevnici




Toto osvédceni prokazuje, Zze pro viastnosti uvedené v tomto osvédéeni byla uplatnéna
vSechna ustanoveni tykajici se posuzovani a ové&fovani stalosti viastnosti v ramci
systému 1 popsanych v pfiloze ZA norem

EN 1463-1: 2009 Vodorovné dopravni zna&eni - Dopravni knofliky - Cast 1:

Zakladni pozadavky na funké&ni charakteristiky. .

EN 1463-2: 2000 Vodorovné dopravni zna&eni - Dopravni knofliky - Cast 2:

Zkouseni na zkugebnich usecich. 1

aze
stavebni vyrobek splituje vSechny pozadavky stanovené na tyto viastnosti.

Toto osvédceni bylo poprvé vydano dne 5.5.2015 dokud se nezméni zkusebni metody
nebo pozadavky na systém fizeni vyroby obsazené v harmonizované normé pouzité pfi
posuzovani vlastnosti deklarovanych zakladnich charakteristik, a pokud se vyrazné
nezmeéni vyrobek nebo vyrobni podminky v misté vyroby nebo pokud cznameny subjekt
nepozastavi platnost osvéd&eni nebo osvéd&eni nezrusi.

v Brné, dne 5.5.2015

s s .

& T//a'c’ el el R
Ing. Irena Sasinkova, CSc.
statutarni zastupce OS 1388

LN A
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ZDRUZENIE INFRASTRUKTURA NITRA
DOPRASTAY - STRABAG
o @SLOVENSKA SPRAVA CIEST

Schvafovaci protokol &islo : 2018/IN/MAT/023 ‘Do\"&mOLQ

Stavba: Priprava cestnej infrastruktiry — strategicky park Nitra

Zhotovitel.  ZDRUZENIE ,INFRASTRUKTURA NITRA”
Veduci élen zdruzenia: Doprastav a.s., Driefiova 27, 826 56 Bratislava

Clen zdruZenia: STRABAG s.r.0., Mlynské Nivy 61/A, 825 18 Bratislava

Predklada na schvalenie

1. Zakladné udaje

Asfaltova zmes SMA 11 PmB 45/80-75;|; Asfaltové emulzie C40B4;
Vysokopevnostna zalievka PAGEL V1/30 HF a V1/60 HF

EUROVIA SK a.s.; DOPRA-VIA a.s.; Pagel Spezial-beton GmbH:
TechFab India Industries
Objekt V&etky pozemné komunikacie

Obrusna vrstva; Infiltragny a penetrany postrek; Vysokopevnostna
zalievka, Geomreza pre vystuzovanie asfaltovych vrstiev

Material / dokument
(technické parametre)

Vyrobca / spracovatel

Konstrukcia, U&el pouzitia

2.Predkladana dokumentacia

VoP ¢. 32/KAS0; VoP &. 04/2017; 05/2017; VoP &. 110931; VoP &.

Vyhlasenie o parametroch
110932; DoP ¢&. 4002 (+ preklad)

Technicka $pecifikacia X
Certifikat C. 1480-CPR-0057; &. 1480-CPR-0055
Pociato&na skuska typu Skuska typu &. 964/2017 s prilohami
Technické podmienky vyrobcu X
Ostatné dokumenty X
-~
Predkladéa za zhotovitela : Ing. Dusan Putirka, PhD. Podpis ™ \{-) Datum:. 19.2.2018
Pl —
Prijal za dozora : Mgr. Ivana Simkové, PhD. Podpis : Datum :
3. Schvafovanie dozorom
TN
Material / dokument (\schvéla@*l neschvaleny* pre pouzitie na stavbe

Schvaleny pre el

Pripomienky dozora

*nehodiace sa $krtnite

Schvaluje za dozora : Mgr. Ivana Sinkovéa, PhD. Podpis : 1y, Datum :
Qo - 249 016

Slovenské sprava ciest — IVSC Bratislava




]
iﬁ DECLARATION OF PERFORMANCE
TECHFAB INDIA

DoP Number. - 4002 -1338- CPR- 5060
1 TECHGLASS - 160
2. TG-10
3. Bitumen coated Glassfibre Geogrid for pavement and asphalt sverlay
EN -15381:2008,
Intended Uses — R (Reinforcement) — Asphalt Overlay.
4. TechFab India Industries Ltd.
712, Embassy Centre, Nariman Point, Mumbai — 400 021, India.
Ph: +91 22 22876224 /5. Fax: +9( 22 22876218,
E-mail: office @techfabindia.com / tfi@vsnl.net
5. TechFab India Industries Ltd.
Factory survey no. 99/2/6 Village Rakholi, Madhuban dam road SILVASSA-2632142
Tel : (+491) 260 2632141, Fax : (+91) 260 2632141
Email: geogrid.works @techfabindia.com
6. System or systems of assessment and verification of constancy of performance of the construction product as set
out in Annex V 2+
7. Notitied Body No. 0338 -BTTG — Wira House, West Park Ring Road,Leeds,LS16 6Q! United Kingdom.
performed the initial inspection of the manufacturing plant and of factory production control and the continuous
surveillance, assessment and evaluation of factory production control under system 2+ and issued the certificate of
conformity of the factory production control.
8. Declared Performance
Properties Standard Unit Value
Tensile Strength (MD) EN- ISO-10319 kN/meter 115 (-10)
Tensile Strength (CMD EN-1SO-10319 kN/meter 115 (-10)
Elongation at Break (MD) EN- ISO-10319 % <2.5
Elongation at Break (CMD) EN- ISO-10319 % <25
Melting Point EN- [SO-3146 °C >218
Mass Per unit Area EN- ISO-9864 g/m’ > 405
Mesh Size - mm 12.5x 12.5
Durability
Alkali resistance - Annex B >50 % residual strength
To be covered after installation within Annex B One month.
9. The performance of the product identified in points | and 2 is in conformity with the declared performance in point
8.This declaration of performance is issued under the sole responsibility of the manufacturer identified in point 4.
. Date - 21-05-2015.
Authorised Sign.
Manager Q. C.
= . . - Tel: + 91 22-22876224 / 25.
'Fl TechFab India Industries Limited. Fax - +91 2227876318

712. Embassy Center. Nariman Point. Mumbai — 400021 INDIA. .

TECHFAB INDIA .l : office @techfabindia.com Website : www.techfabindia.com




.
S| L ifi |

I I .
TECHFAB INDIA VYHLASENIE O VLASTNOSTIACH

DoP ¢isio. - 4002 -0338- CPR- 3060

1 TECHGLASS- 100
2. TG-100

[FF]

GeomreZa z bituménom potiahnutych sklenych vidkien pre vystuzovanie asfaltovych vrstiev,
EN -15381:2008.
Zamy §lané pouzitic — R (VystuZovanie) — Asfaltové visny.,

4. TechFab India Industries Ltd.
712. Embassy Centre. Nariman Point. Mumbai — 400 021, India.
Ph: +91 22 22876224 /5. Fax: +91 22 2287621 8.
E-mail: oftice'ar techfabindia.com / tfi @ vsnl.net
S. TechFab India Industries Led.
Factory survey no. 99/2/6 Village Rakholi. Madhuban dam road SILVASSA-2632142
Tel 1 (+91) 260 263214 1. Fax : (+91) 260 2632141
Email: geogrid.works'a'techfabindia.com

6. Systém alebo svstémy posudzovania a overovania stalosti parametrov stavebného vyvrobku.ako je uvedené v prilohe
\% 2+

7. Notifikovana osoba ¢. 0338 -BTTG — Wira House. West Park Ring Road, Leeds..S16 6Q! United Kingdom,
vykonala pociatoént inpekciu vo vyrobnom zavode. systém riadenia vvroby a priebezny dozor. posidenie a
hodnotenie systému riadenia vyroby podla systému 2+ a vvdala osvedéenie o zhode riadenia vyroby .

8. Deklarované vlastnosti

| Vlastnost' | Norma Jednotka Hodnota
Pevnost v tahu (MD) EN-ISO-10319 kKN/meter 115(-10)
Pevnost' v tahu (CMD) EN-ISO-10319 kN/meter 115(-10)
Predizenie pri pretrhnuti (MD) EN-I1SO-10319 % <25
Predizenie pri pretrhnuti (CMD) EN- [SO-10319 % <253
Teplota tavenia EN-ISO-3146 °C >218
Plosna hmotnost EN- 1SO-9864 g/m* > 403
Velkost otvorov - mm 125x 125

Trvanlivost

Odolnost’ voci zdsaddm h Priloha B >350 % zostatkovej pevnosti
Zakrytie po instalacii Priloha B | mesiac.

9. Vlastnosti vyrobku uvedené v bodoch 1 a 2. s v stlade s deklarovanymi vlastnostami v bode8. Toto vyhlisenie o
vlastnostiach sa vvdava na vyhradni zodpovednost’ vyrobeu uvedeného v bode 4.

handd

Datum - 21-05-2015.

: 22-22 3
'Fi TechFab India [ndustries Limited. el RO122:23876228 25

. . . . Fax  +01 22-22876218
__ =8 712, Embassy Center. Nariman Point. Mumbai — 400021 [NDIA . o L
TECHFAB INDIA i office ¢ techfubindia.com Website : www.techfabindia.com




ZORUZENIE INFRASTRUKTURA NITRA
DOPRASTAY 3ATRABAG

DW STRABAG

Schvafovaci protokol ¢islo : 2018/IN/MAT/ O“2_

Stavba: Priprava cestnej infrastruktury — strategicky park Nitra

Zhotovitel ~ ZDRUZENIE ,INFRASTRUKTURA NITRA“
Veduci élen zdruZenia: Doprastav a.s., Driefiova 27, 826 56 Bratislava
Clen zdruZenia: STRABAG s.r.0., Mlynské Nivy 61/A, 825 18 Bratislava

Predklada na schvalenie

1. Zakladné udaje

Material / dokument Ochranné zabradlia
(technické parametre)
Vyrobca / spracovatef BM-MONT s ro
I Objekt SO 118. 119
B Konstrukcia Ocefové ochranne zabradlia

Ugel pouzitia

" 2.Predkladana dokumentacia

Vyhlasenie o parametroch Prehlasenie o zhode (BM-MONT 1 09 2017). Declaration of
performance CBH SECT001-10219/Mod 4 = Prehlasenie
o vlastnostiach ¢ S195T-CPR-06, Vyhlasenie o parametroch

S I 001/2018 -
Technicka Specifikacia i X
| Certifikat Certificate of conformity of the factory production control 0036-CPR-

M-076-2014, Inspection certificate (EN 10204-3 1) order no 0000006422
Certificate of conformity of the factory production control with
requirements acc. To DIN EN 10255:2004+A1:2007 (2010-05-26)

' Pociatocna skuska typu | X f
Technické podmienky vyrobcu | X N
Ostatné dokumenty ‘ Zapis o inSpekcii zakazka ¢. 2017/0042 TEST REPORT ¢ ]
0027320512/000002
- : : : e
| Predklada za zhotovitela . Ing Dusan Putirka, PhD | Podpis wé!um L2 &
‘ Prijal za dozora : Mgr. Ivana Simkové, PhD | Podpis Déatum
i 3. Schvalovanie dozorom |
il h———
| Material / dokument @wélen I neschvaleny* pre pouzitie na stavbe
| Schvaleny pre ucel
|
| Pripomienky dozora I
| |
I |
|
*nehodiace sa skrtnite /
i = > T ."" 73 X
Schvaluje za dozora Mgr Ivana Simkova PhD | Podpis [f;;r f? 0 -.Datum_ - 5 _8 _ gﬂ&

" Slovenska sprava ciest — IVSC Bratislava




(SM— BM - MONT s.r.o (B-m—
Potocna 1439, 022 01 Cadca
m°“1 ") (EO . 46511 440 DIC: 202 349 7584 {C DPH : SK 202 340 7584 mo"‘ ’

Zapisand v OR ukresného sudu v Ziline, Oddial 5.r.0, VioZka . 55978/L

Prehlasenie o zhode
Declaration of conformity

Nézov a adresa vyrobcu : BM-MONT spol. s.r.o
The name and address of the manufacturer : Potoénaj 1439
02201 Cadca

Produkt/ Product : Zabradlie ocelové
Rok vyroby/ Year of manufacturing : 2017

Prehlasujeme, Ze uvedeny vyrobok ,, Zabradlie ocel’ové ” je vyrobeny v silade s normou EN 1090-2, EN [SO 3834-2.
STN 74 3305:2014-06 Ochranné zabradlia

We declare that the above described product ,, Rebrik ocelovy  is in conformity with the Standard EN 1090-2, EN ISO
3834-2, STN 74 3305:2014-06 Ochranné zabradlia

BM - MONT, s. ro. ®
Potoéna 1439, 022 01 Cadea

160: 46 511 ch 202
16 DP 584

In Cadca on 1.09.2017 Brlsuda Martin
Executive Manager

BM - MONT s.r.o.

Potocna 1439, 022 01 Cadca

1CO: 46 511 440 DIC: 2023407584, IC DPH : SK 202 340 7584

web: www.bmmont.sk  e- mail; zvaranie@bmmont.sk

bankowvi spo) OB a. s. Zilina SK57 7500 0000 0040 2197 3264 m°“T~

Stranal1z1
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Colorspol

ZAPIS O INSPEKCII — NATERY / PAINTING INSPECTION RECORD

| Zips &l [ DocumentNo . 1

! Potel sirén | Pages: '
Zikazka &1 ob No 2017/0042 , 2k ; Buyer BM - MONT s.r.0., Potoéna 1439, Cadea
a o Pnpuva cestnej infrastrulkhiry - SO 118 Turbo - okru2na kritovatka K
riReaY proha  Project We - $O 119 napojenie na kridovathovs vetvu Rfa
Nzov a o2 abine nasecanyoh Lastl 3 2=
Equipment , ine - identification No And name: Dielce zdbradiia
Apllhém]&tlApplluﬂonhme

_ Pripr powichy / Prepar. of surtace Ztktadny nader ! Primer coat " Medzivrsiva /Second coat Virchny naer ( Firish coat Dpravy nastasbs | Regars 3t the site
m““"mmmhmu.wt;mua:mtarumtmtsmues.nencs

Year | Month = Day Time | Year | Month | Dey Tire feul\b“l* Cay Tme  Year Month  Day Time = Year | Month = Day Time
Sat | 07 A0 » L | 1w » w1 [ 1 F1] [
Fiish | 2007 10 % [0 10 = | [ ' 217 o i

Priprava povrchu / Preparation of surface
rmmiiuwnm ' Ocafovd &t Stuze Sskoly porcha / Surtacs cloariness grade: | Speofiaca:Svecfc | Sa2§ | Zswny/Reeut Sa25
Cudne primes) 7 wmm Me !/ No Dmoslwmﬂomﬂ!u Roadhhess profie ww BN1Gh M-W_ i BN 18
Poanuiywiwwymk Apgheanon condition Teplota vzduchu (priemer) / heric Bmp (average) | ® | VMIH\IM 45 ]
Podrmienky pripravy powchy | AQDICAton congtion Teghola cooie {premen) Subsy surface iemp (average): 18 < KontrolovallCheck work: Otryskivac! box
Agliiicta naterovych hmét / Application of paints

) | Z#adnyner/Pimercost | Medzisiva ) Seoond o rohmy g Finsh oot Opravy | Repairs
Farba - nézov aznatenis / Material - Brand name: | INTERCURE 200  INTERTHANE 870
i Farebny odbed / Colouw - Shade No : Sedd RAL 3002
Metda eplikicia | Applicaion method: Vysokotiaki siriekanle / Airiess Vysokotlak strigkania | Alrless
: Riedidio - riedenie / Thinner - Thinning: GTA220 S GTATY s %
Suding / Exsiccate: & Po% % % % pm
f"“f;“:f,“’.f.‘“’"' IS —— 108 150 pm pm L] 10 pm pm
Namerana mokra hriubka / Wet fim thickness: 150 um Bm 110 pm um
?x "f:;‘::”m o dry Sim thickness - ] um um 100 pm um
Calhoy s sucha rribka | Tot dry fim thokress 100 ™ pm ] i um l 160 192 pm

minimum / maximun
Kontrokw ECrack work:
Klimatické podmienky pri aplikécii / Application condition

T \adrista Second ccat Vichay néler / Fimssh coat | Opravy nastavbe / Repars a the site
Tapiots veduchy | Almesphanc lemp - 18
TWHITIAT - PREMEr | Sverage - mammum
Tapiola prvycads | Substrate 1anp
TUNIT - PReTi | AvSmge - TR
Resainna ivhost | Retative humdy & %
MINEMUM - pRETer | Jrdrags - TAGMmUm B i !
Rosnybod/Dewpaid - '
minimum - wm/w - MAXMUM:
Podasie pi st | [ Waater bala hala

Pomémhky / Remarks
vmmmmlmr w umr.l\ vdyapnd) lemh(uﬁu coaling damages elc).: Mpmbnm".wmwpommmm

'M&omammmm umrlh Had

S| # & 8
-
S

Odberatel / Seller: Apiicinor | Appicalor
— BM - MONT sr.0. T COLORSPOL, spol. s .0, NOVOT
Wvﬂmﬂlw by | Pulisia / G
Zapa wonirekovsl | Record rowewsd by: 7/.—1
Podpis / Signaluwre - .
i 4 b UL JL > - (91
COLORSPOL, spol. s 1.0. tel: 00421435590129 ICO36 377 384
Novot 153 fmx:00421435590129 DIC:SK 2020129012

029 55 Novo? e-mail: solorspol@solomspal sk & 6.2 122 453 0558/0200 VUB Dolny Kubin



TEST REPORT

1SO 9001
1 OLDAL (2)
AOT Purch contract nr. Moamcanon: 0
16/6399 A0) Statement No. 0027320512/000002
ANt Abz F-311 AT e RET
Producer's Plant Type of statement. Delvery date Date of issue Order No /litem Contract No B01.2 Dimension standard
50 DUNA ZHT 2400 "
DUNAUJVAROS, VASMU 2.2-EN 10204-2004 2016.10.25 2016.10 26 1 EN 10219
TER 1-3 BO2
AbSY Quality marking: Quality standard:
Name of RAVEN S S5235JRH EN 10219-2:2006
[customer:
Address of Slovakla,017 01,POVAZSKA BYSTRICASOLTESOVEJ 420./2,
[customer: B01.1 Name of product:
Szigno: QUALITY, DIMENSIONS. WEIGHT + NO301604224
AD4 (ADD 2 Cold formed welded structural hollow sections
Metal stamp N
Place of RAVEN A S.BRATISLAVA, Slovakia,831 07,BRATISLAVA PRI STAROM LETISKU C 2. @13 T
i Class:
TOS Place af B04 Dellvery condition of product:
The testings wera pardomed by (he inooralary sscredted oy NAT unde: NAT. 1. 103772012 number Hkezeletlen
IEUJ Supplementary requirements.
IDENTIFICATION OF THE PRODUCT
BO71 cro Ccoo BO7 2 B03 B12 B13 B15 BO9 B14.A B1a2
Charge No Steel prod Sample No BundieNo Pieces (pc): Theoretical Actual mass Quantity {m) Ske Linage Total mass
Procedure mass (g ) fmm) im} (ka)
559380 5] 0000547239 4511381001 81 1245,000 360,00 .
559380 LD 90000547239 4511381002 81 1245,000 365,00 K513 5000 2083.00 7100.000
559380 Lo 90000547239 4611381003 61 1245,000 388,00 3030 Maring of tha seaduct
559380 o 90000547239 4511331004 81 1245,000 366,00
559380 LD 30000547239 4611381005 61 1243,000 365,00
553380 Lo 30000547233 4811381006 49 B77,000 258,00

%
2O~ G C | 0 ey 4

DVP 2016 10 26 08:39 33




TEST REPORT

1SO 9001
2. OLDAL(2)
Maiification §
A Statemont No 0027320512/000002
[ @ _ = L
CHEMICAL INSPECTION % crz | cn C7F | cT8 CE0 | OBy | C22 [C33 (Ce4 C#7 |[CBs | cas (==}
Mn Si Al Cu Ni v Nb T B v As Cev
randand i ment min:
Standard requirament max; 1.40 535
Contract renuire ment min.. B
Contract requirement max: 140 | 0,030
Fharge cnemistry 055 | a8 G045 9046 0052|0007 {0,001 | 0,501 paat 0,091 93
c10
. TENSILE BENDING TEST IMPACT TEST
MECHANICAL & Ty T
INSPECTION ae|c12 Rm c1s o35 |52 [tara| 4041 tevral o Aver
! 3
o | men’ % ReHRm angle| t " Type gle age
Standard requirement min: S235JRH 235 0
Stardard requirement mar: ESUS.[FIH 10
Contract requitemmni min, . 235 | w0
Conirsct requinement max.. 310
SAMPLE [No:) | 2000547233 351 | aoa 3 | o3
|

Code according to EN 10168:2204

C10 Shape of sampia
€02 Divection of saroles

Sample taken from steel section Mrished product in any case

D01 Marking and idenlifcation, surface properties, shape and dimension propefties:
control of surface properties. form and measure propeities am complotad, he produst

Marking and

with the contract

@ The produst

Wil The Sontast requirammnis.

T Supdlementary iacmaan
- WWa vendy that the arsduced and dalvared producss don't (crsiss the radinactiv

18D DUNAFERR Zrt.
Mindodyigyl

ADS5.1 Virsgaial bizonylal kes2 d5je

in afwiranrRent, he rediodctinty 18 under the normal value of 100 8a/ky

DVP 2016 10 26 08:39:33

I

(atvevd szakénd)
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Notified Body no. -0036-
TUV SUD Industrie Service GmbH
Westendstr 199; D — 80686 Munich

Certificate of conformity of the factory production control
0036 -CPR-M - 076 - 2014

In compliance with Regulation 305/2011/EU of the European Parliament and of the Council
of March 09", 2011 (Construction Products Regulation - CPR), this certificate applies to the
construction product

Hot rolled plates of non-alloy and fine grain steels, as well as
cold rolled steel sections and cold formed welded structural
holiow sections of non-alloy steels

produced by

ISD Dunaferr Dunai Vasmu Zrt
H-2400 Dunaujvaros
Vasm(i téer 1-3

This certificate attests that all provisions concerning the assessment and verification of
constancy of performance described in annex ZA of the harmonised standard

EN 10025-1:02-2005 and
EN 10219-1:07-2006

under system 2+ are applied and
the factory production control fulfils all the prescribed requirements set out above.

This certificate remains valid as long as the conditions laid down in the harmonised tech-
nical specification in reference or the manufacturing conditions in the factory or the Factory
Production Control Plan itself are not modified significantly and latest on
August, 2020. Further information about the product parameters and description of the
products are included in the scope of approval, annex 1 to this certificate

First issue: 15/07/2014
Current issue: 04/08/2017
Valid until: 03/08/2020

Notified Body, No. 0036
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Munich, August 4™ 2017




ISD DUNAFERR ZRT.

5%, DECLARATION OF PERFORMANCE
'ﬁ; L COLD BENT HOLLOW STEEL SECTIONS
DUNAFERR CBITSECT001-10219/Mud 4

The specific datu, test results relevant ro the cargo arriving to the customer
are included in the code numbered section of the inspection document
assigned to the cargo!

1. Unique identification code of the produci-type:

Hollow sections produced by ISD Dunaferr Zrt for construction purposes, in accordance
with EN 10219-1:2006 and subject to CE-marking are the following:

standard ! grade dimension
|- . S235JRH, Square section unfolded size. 60-420 mm
|
EN 10219-1:2006 | §275J0H, Circular section dimension: 16-133 mm

835540, Sheet thickuess: 1,0-5,0 mm

The unique identification code is included in cell B_O'E?J?tlsinspection document.
2. Intended use/es

To be used in metal structures or in composite metal and concrete structures

3. Producer:
ISD Dunaferr Zrt., 2400 Dunaijviros, Vasmii tér 1-3, Hungary

4. Authorised represeniative:
No authorized representative is appointed.

5. System/s of AVCP
System 2+

6.a Harmonised standard; EN 10219-1:2006

Name of notified body, identification number:
TUV SUD Industrie Service GmbH, Westendstr. 199; D) — 80686 Munich

Identification number: 0036

Description of the third party tasks as set out in Annex V:
Plant production control certification system 2+ / CE-certification 0036-CPR-M-076-2014
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Lssential characteristics Performance Limonased
shanidinrds
weeimicsl
e itication

Folcrances on dimensions and i Tolerances on dimensions and s shape: e
~shape FENIU219-2:2006 o |
Minimnm upper yicld S2335IR1I 235 MPa D
strength (Rell)
I - - N 102019-
| ' S27510H 275 MPa 1.2006
| | . ATt.6.7
| Tab. A3
(S33510H 355 MPa
Tensile strength (Rm) | S235IRH 3_60 S10MPa | o
‘ i
, R L ENi02019- |
S27310H | 430-580 MPa 1:2006 :
410-560 MPa ArL6.7
I Tab. A3
S3S5I0H 510-680 M
o 470-630 MPa
| Minimum elongation (A) | S235JRH 24 %
| R . EN102019-
'S275J0H 20 % 112006
Ano.7.
Tab. A3,
! - —_— - —
' S355J0H 20%
= = B .l A | — o
| a) nominal thickness <3mm
| b1y 3mm< nominal thickness <Smm
Weldability Gradcs are applicable for . EN102019-
| welding : 1:2006
I ? Arl. 6.6
! Art. 6.8.1,
l Tab. A2
T - o L2001 200 A bk 682
1 [ € | Si | Mn __lr:' _ ] Sum | New | Cuen [ Cro [ Nb_ [ Voo [ AL [ Cev..
i 1 S o /\llabh/'\t - th A2
| Dbty | PSSR 007 a0 [ 0ok [0040 0.009 | 055 ‘_ F_ ‘ 035
tehemical ’\275[0“ 0.20 1.50 1,5 | 6035 [ 0009 n wS | i 040 |
| composmon | §3553011 0.2 055 a0 | 0035 [ o033 | 0009 17, s [ 7045
[ | [ = | |__|____‘_.__ _

The declaration ofperiorm’mu. for download: www. dunafen hu
We indicated the essential characteristics on inspection document pursuant to the referred
points of standards EN 10219-1:2006 and EN 10219-2:2006 as well as the customer's
requirements set out in the contract.

L)
s



8 Appmopnile Pedudogd Docianciiution covioor Spcdific Fechnical Dociandniation

NPD

The performance of the product identificd above is in conformity with the ser of declared
pertormances This declaration of performance is issued, in accordance with Regulation (10
No 30572001 wnder the sole respansibilite of the mannfacturer identified above

Signed for aned on behalf of the manufacturer by

Dunaujvaros, 04 08, 2017

Lvgeny Tankhilevich

Corporate Manager




CEPTUO®UKAT UCMNLITAHUW Ne 1-2674 o 12.06.2017

INSPECTION CERTIFICATE
(EN 10204 - 3 1)

Npouseogutens: KonTpakT Ne Oata
Producer: Contract Date
000 "AM3 KOMUHMET"
LLC “"DMZ KOMINMET"
7, Yakhnenkovskaya str. 49023
Dnepr, Ukraine {ononkenue Kk koHTpakTy:
NotpeGuTens, agpec, cTpana: Addendum to the contract
Consumer, address, country:
CINOBAKKUA
lara oTrpysiu
Chip Date 12.06 2017
MawmHa Ne 3aka3a Ne [ara
Carriage ao5759ax Order 0000006422 Date
Bua rpya. m. | Kon.mecr
e oy v Typeor fauany o
package | packages
TpyBbi ua HeneruposatHoi cTanm, NpuUrogHsie K cBapke u
Hape3ake pe3bbol EN 10255:2007 Bundles 4
Non-alloy steel tubes suitable for welding and threading
Paamepsi, mm Kon.Tpy6 Kon. Kon-so | Macca, th
::;w;g ':glaw;& Mapsa cranu Dimensions, mm wT. metpoa | Nakeros | Mass, mt
Tonwwma | Anuna Qtyof | Qtyof HeTTo
. Steel grade Avamerp CTeHKM pipes, meters, | Q-tyof
Lot Ne Heat Ne O.D.of I.D. W.T. Length pcs m packages Net
1 227220-1 S185T 33,7 2,90 6 000 254 1524 2 3,235
227220-7 S195T 33,7 2,80 6 000 254 1524 2 3,215
Wroro : 508 3 048 4 6,45
Bcero ; 508 3048 4 6,45
INpopomierue Ha obopoTe PTO
i

Crpanuya 1 ua 2



CEPTUOUKAT UCMbITAHUA Ne 1-2674 or 12.06.2017 (RS

INSPECTION CERTIFICATE 9 TRave ',
EN 1 -3.1 W -—SEnr 7
(EN 10204 ) \ ‘e*"-‘-“-i.‘..’:'.,yf
F5c
Pe3ynbTarbi NCNbLITaAHWNA Test result
Xumuuecknit coctae % Chemical steel compesition
Maccoeas gons anemeHToB, % Element mass fraction, % -
Ne nnaskm C [Mn] Si S P Cr | Ni |Cu Ti As |Alldslich| Nb \% Mo N CEV
Heat Ne X | x [ x X X X | x| x X X X X X X 3> X
100|100 |100| 1000 | 1000 [100|100(100| 1000 | 1000 1000 1000 | 1000 | 1000 100g 100
227220-1 7| 37 1 22 10 3 1 1 1 8 3 1 8
227220-7 7| 37 1 22 10 3 1 1 1 8 3 1 8
MexaHuyeckue caoicTea L ——y
Mechanical properties acc. Texn_?nomqecxme csoncrsa
EN ISO 6892-1 EN I1SO 148-1 ehnical properties
Pabota | Cpnio- H
H Home n YanuHenne epa3pyws,
vapron| nnamtn | eepiee | o, | o | Teunep. | vaapa |uyanwe | Passava| 3 |'curpons | Fuapore
: : Elongation * [Activity of Flatte- Bend- Nondest- | NbiTanne
LotNe| HeatNe | Yield | Tensile Test [—eacl f ning | Drift | SEET | ructive | Hydro-
strength | strength | A A temperat|  Kv test test test | inspection | festing
Zgo|L=5.65 150/ |ENISO |ENISO [ No |EN10246-3 %
Reh Rm % T.°C J 8492 8493 8491 E4 p-50 Gap
Mra Ma | ©° [VSoq 12h/3h % 5 cex
1 227220-1 332 368 30,50 Buia, 100 -—_TO
227220-7 332 360 31,50 Boia. 106~ oo

Npumeyanne: 1. BusyanbHbIi KOHTPONDb, MAPKUPOBKA 1 ynakoeka 6e3 sameNaHui.
Note: Visual inspection marking and packing - without remarks.
2. Pasmepsl Tpyb B npeagenax 4onyckos.
Pipe dimensions are permitted: EN 10255:2007
. Mapkunposka na 6upke / Marking on bundie tag

4. Nexnapayna xapakrepucTvk kayectaa Ne S195T-CPR-06
cm. Ha caire www.dmzkominmet.com.ua
Declaration of quality properties Nr. S195T-CPR-06
see in the Site www.dmzkominmet.com.ua

5. INNER SEAM REMOVED

[}

YkazaHHble 8 HACTOALLEM AOKYMEHTe prsbl COOTBECTRYIOT NO KAYECTBY YCOBUAM KOHTpaKTa.

Those in this paper tube is equal to the quality terms of the contract. LT TS
[~ = s
Nopnuck akcnepTa ' 0QC "L~ vy HMET
Signature expert i PIREEY o)
HLL['ramn aKcnepra ) ~—
Stamp expert LN
10 \
0045
S195T-CPR-06 Or- 't i L oreng
- - 3 e —— - —

Crpanuua 2 ua 2



Prehlasenie o vlastnostiach
v stilade s nariadenim EU o stavebnych materidloch ¢. 305/2011,
Dodatok Ill a Zmeny €. 574/2014

¢. S195T-CPR-06
1. Jedineény identifikaény kod druhu vyrobku:

51957
2. Predpokladané pouZitie vyrobku:

Ocelové riry kruhového prierezu z nelegovanej ocele na prepravu litok v kvapalnom a plynnom
skupenstve a na iné ucely.

3. Vyrobca:

LLC "DMZ KOMINMET"
Yakhnenkovskaya str., 7
Dnepr

49023 Ukrajina

Tel/fax (056) 787 28 91
dmzkominmet@gmail.com
www.dmzkominmet.com.ua

4. Autorizovany zastupca vyrobcu konajuci na zdklade poverenia podla oddielu 2 €lanok 12:

nezvtahuje sa

5. Systém posudzovania stalosti vlastnosti:

Systém 3

6a. Harmonizovany standard: EN 10255
Obozndmeny organ:
Registrovany orgdn na certifikdciu stavebnych vyrobkov a acelovych konstrukcii €. 0045 TUV NORD

(Hamburg, Nemecko) vykonal pociatoénu skadku zivodu a systému kontroly vyroby zavodu v stlade s
ZA.2 2 DIN EN 10255:2004+ A1:2007.

6b. Dokument o eurdpskom posideni:

nezvtahuje sa

¢. S195-CPR-06 str.1z2



8. Deklarované technické udaje:

Podstatné vlastnosti

Funkéné vlastnosti

Harmonizované

technické poziadavky

Hrubka steny, mm Re H, Mila
Horna medza klzu 2,0-5,0 mm 195 EN 10255:2004
Hrubka steny, mm Rm, Mlla
Hrani¢né napitie 2,0-5,0 mm 320-520 EN 10255:2004
Minimadlna taZnost pri Hrabka steny, mm A,%
destrukcii 2,0-5,0 mm 20 EN 10255:2004
Polomer
Priemer, mm D ohybania, mm
Skuska ohybom 17,2-60,3 05D EN 10255:2004
Vzdialenost medzi
Skuska skusobného Priemer, mm D doskami, mm

prstenca stlacenim D>60,3 75%D EN 10255:2004
Maximdalne hmotnostné percento, %
C Mn P S
Chemické zloZenie 0,20 1,40 0,035 | 0,030 EN 10255:2004

8. Prisludna technicka dokumentdcia nie je poutitena.

Previdzkové viastnosti vysiie uvedenych vyrobkov zodpovedajii tym, ktoré si deklarované v
prevadzkovych vlastnostiach v ¢asti 7.

Toto Prehlasenie je vyhotovené v sulade s Predpisom &. 305/2011 na zodpovednost vyrobcu.

Podpisané za vyrobcu:

Zéstupca riaditela pre technické zalezitosti -

splnomocneny za kvalitu

A. V. Muchkin

LLC "DMZ KOMINMET", 1.7.2016

Miesto a datum vydania

€. S195T-CPR-06

Meno a pozicia

(pediatka)

(podpis)

vlastnoruény podpis

str.2z2
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7. Declared technical data;-

Essential

characteristics Operational characteristics
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BA ST U507 gbe

TUV NORD

Certificate of Conformity
with requirements acc. to DIN EN 10255:2004+A1:2007

Inspection Report for TUV-file : 1326WL16902-2 (SAP No. 8106675773)

Based on the carried out from 05" until 06" of May 2010 testing of specimen from following structural
products:

HF-Longitudinal welded tubes of series H and M as well as of type L1 and L2,
OD 17,2 mm up to 165 mm, from non-alloy steel suitable for welding and threading
according to DIN EN 10255:2004+A1:2007

produced by the company LLC "DMZ KOMINMET"
7, Yakhnenkovskaya str.
49023 Dnepr
Ukraine

hereby in accordance with Table ZA.2.2 of DIN EN 10255:2004+A1:2007 for the dimensional
limits, the yield point and the leak-tightness in conformity system 3 are communicated the listed in
the enclosures test results.

Because for the tested product are in sufficient quantity available test results from previous
periods are performed the tests in accordance with clause 12.2.1 and 12.2.4 in reduced amount
and by application of document NB-CPD/AG/03/005r2 in the test laboratory of manufacturer
witnessed by expert of notified test body.

The approved construction products are confirm with the published for the conformity system 3
regulations in annex ZA of the DIN EN 10255:2004+A1:2007.

The manufacturer is authorized to mark the construction products with the sign of conformance
proof according annex ZA.3 as long as endure the technical and organisation production
conditions came across during this approval.

Hamburg, 2010-05-26 (Rev. 01/ 2016-06-06)

Test Laboratory
Structural Metallic Products

D%rr\/-

Enclosure; - Report no. 1326WL16902-2 from 2010-05-07 with enclosures about testing acc. DIN EN 10255:2007 — appendix 1

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG ¢ Technikzenirum
Grofie BahnstraRe 31, Postfach 54 02 20, D - 22502 Hamburg
Tel.-Nr. 040-8557-2368 / Fax-Nr 040-8557-2710 / e-Mail: technikzentrum@tuev-nord.de



ZDRUZENIE INFRASTRUKTURA NITRA

DOPRASTAV - STRABAG
Cemr s radtedstvo Crenova 27 326 56 Rrabslava

Doyt STRABAG

_@SLOVENSKA SPRAVA CIEST

Schvafovaci protokol ¢islo : 2018/IN/MAT/023 ‘Doy&fﬁ@k"\

Stavba:
Zhotoviterl:

Priprava cestnej infrastruktary — strategicky park Nitra
ZDRUZENIE ,INFRASTRUKTURA NITRA”

Veduci ¢len zdruZenia: Doprastav a.s., Driefiova 27, 826 56 Bratislava
Clen zdruZenia: STRABAG s.r.o., Mlynské Nivy 61/A, 825 18 Bratislava

Predklada na schvalenie

1. Zakladné udaje

Material / dokument
(technické parametre)

Asfaltova zmes SMA 11 PmB 45/80-75;!; Asfaltové emulzie C40B4;
Vysokopevnostna zalievka PAGEL V1/30 HF a V1/60 HF

Vyrobca / spracovatel

EUROVIA SK a.s.; DOPRA-VIA a.s.; Pagel Spezial-beton GmbH:
TechFab India Industries

Objekt

V8etky pozemné komunikAcie

Konstrukcia, U¢el pouZitia

Obrusna vrstva; Infiltraény a penetraény postrek; Vysokopevnostna
zalievka, GeomreZa pre vystuzovanie asfaltovych vrstiev

2.Predkladana dokumentacia

Vyhlasenie o parametroch

VoP &. 32/KAS0; VoP &. 04/2017; 05/2017; VoP &. 110931; VoP &.
110932; DoP €. 4002 (+ preklad)

Technicka Specifikacia X
Certifikat C. 1480-CPR-0057; & 1480-CPR-0055
Pogiato&na skuska typu Skoska typu ¢. 964/2017 s prilohami
Technické podmienky vyrobcu X
Ostatné dokumenty X
—
Predkiada za zhotovitefa : Ing. Du$an Putirka, PhD. Podpis ™ \<’S'\) Datum:. 19.2.2018
il —
Datum :

Prijal za dozora : Mgr. Ivana Simkova, PhD.

Podpis :

3. Schvafovanie dozorom

Material / dokument

’t\schvélegi)*l neschvaleny” pre pouZitie na stavbe

Schvaleny pre ugel

Pripomienky dozora

*nehodiace sa $krtnite

Schvaluje za dozora : Mgr. Ivana Sinkova, PhD.

212016

Podpis : 0//’” /01 “. Détum :

Slovenské sprava ciest — IVSC Bratislava
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8.

SPEZIAL-BETON GMBH & CO KB WIWZ?'

VYHLASENIE O PARAMETROCH
podla odseku Il nariadenia (EU) ¢. 305/2011

pre produkt V1/30 HF PAGEL Vysokopevnostna zalievka

¢. 110931

Jednoznacny identifikacny koéd typu vyrobku:
EN 1504-6;: ZA.1

Typy, SarZe alebo sériové &isla alebo iné poznavacie znaky k identifikacii stavebného produktu
podfa ¢lanku 11 odseku 4: &islo §arZe: vid' obal produktu

Od vyrobcu predpokladany ucel pouzitia alebo predpokladany uéel pouzitia stavebného
produktu podia vhodnej harmonizovanej technickej $pecifikacie: kotviaci produkt

Meno, obchodné meno alebo znacka a adresa vyrobcu podla &lanku 11 odseku 5:
PAGEL SPEZIAL-BETON GMBH & CO.KG
Wolfsbankring 9
45355 Essen, Nemecko

Pripadne meno a adresu splnomocnenca, ktory je povereny Glohami podfa élanku 12 odseku
2: nie je relevantné

Systém alebo systémy k hodnoteniu a preskisaniu vlastnosti stavebného produktu podra
dodatku V:
Systém 2+ (na pouzitie v budovach a na inZinierskych stavbach)
Systém 4 (na poutZitie podla triedy reakcie na ohefi)

V pripade vyhlasenia o zhode, ktoré sa tyka stavebného produktu, ktory je evidovany v norme:
EN 1504-2, systém 2+:

Uradne poverené miesto Qualitatsgemeinschaft Deutsche Bauchemie e.V., identifikaéné &islo

0921, zabezpedilo prvotn( in§pekciu podniku a kontroly vyroby v zavode ako aj priebezny
dozor, postdenie a ohodnotenie kontroly vyroby v zavode podla systému 2+ a nasledne
vydalo:

Vyhlasenie o zhode kontroly vyroby v zavode,
Cislo vyhlasenia 0921 — CPR - 2097

V pripade vyhlasenia o zhode, ktoré sa tyka stavebného produktu, pre ktory bolo vydané
eurdpske technické osvedcéenie: nie je relevantné



N

PAGEL — )

SPEZIAL-BETON GMBH & COKG "'@Q&W/@"

VYHLASENIE O PARAMETROCH
podla odseku lil nariadenia (EU) &. 305/2011

pre produkt V1/60 HF PAGEL Vysokopevnostna zalievka

¢. 110932

Jednoznaény identifikaény kéd typu vyrobku:
EN 1504-6: ZA.1

Typy, sarze alebo sériové Cisla alebo iné poznavacie znaky k identifikacii stavebného produktu
podla &lanku 11 odseku 4: éislo $arze: vid obal produktu

Od vyrobcu predpokladany ucel pouZitia alebo predpokladany Géel pouZitia stavebného
produktu podla vhodnej harmonizovanej technickej $pecifikacie: kotviaci produkt

Meno, obchodné meno alebo znacka a adresa vyrobcu podfa &lanku 11 odseku 5:
PAGEL SPEZIAL-BETON GMBH & CO.KG
Wolfsbankring 9
45355 Essen, Nemecko

Pripadne meno a adresu splnomocnenca, ktory je povereny Glohami podla &lanku 12 odseku
2: nie je relevantné

Systém alebo systémy k hodnoteniu a preskisaniu vlastnosti stavebného produktu podra
dodatku V:
Systém 2+ (na pouzitie v budovach a na inZinierskych stavbach)
Systém 4 (na pouzitie podfa triedy reakcie na ohef)

V pripade vyhlasenia o zhode, ktoré sa tyka stavebného produktu, ktory je evidovany v norme:
EN 1504-2, systém 2+:

Uradne poverené miesto Qualitatsgemeinschaft Deutsche Bauchemie e.V., identifikacné &islo

0921, zabezpedilo prvotnu indpekciu podniku a kontroly vyroby v zavode ako aj priebezny
dozor, posudenie a ohodnotenie kontroly vyroby v zavode podla systému 2+ a nasledne
vydalo:

Vyhlasenie o zhode kontroly vyroby v zavode,
¢islo vyhlasenia 0921 — CPR - 2097

8. V pripade vyhlasenia o zhode, ktoré sa tyka stavebného produktu, pre ktory bolo vydané

europske technické osvedcéenie: nie je relevantné



ZDRUZENIE INFRASTRUKTURA NITRA

boyrantoy STRABAG

_\q | SLOVENSKA SPRAVA CIEST

Schvalovaci protokol ¢islo : 2017/IN/M/146

Stavba: Priprava cestnej infrastruktiry — strategicky park Nitra

Zhotovitel: ~ ZDRUZENIE ,INFRASTRUKTURA NITRA”
Veddci Elen zdruZenia: Doprastav a.s., Driefiova 27, 826 56 Bratislava
Clen zdruZenia: STRABAG s.r.0., Mlynské Nivy 61/A, 825 18 Bratislava

Predkiada na schvalenie

1. Zakladné udaje

Material / dokument
(technické parametre)

Ocefové zabradelné zvodidio Typ ZSNH4/H2; Ocelové cestné zvodidlo typ JSA-
AM-4/H1

Vyrobca / spracovatel

ArcelorMittal Ostrava

Objekt Vsetky objekty stavby
Konstrukcia Oceloveé zabradelné zvodidlo Typ ZSNH4/H2; Ocelové cestné zvodidlo typ JSA-
AM-4/H1
Ugel pouzitia Zachytny bezpetnostny systém na pozemnych komunikaciach a mostoch

2.Predkladana dokumentacia

Vyhlasenie o parametroch

Prohlaseni o viastnostech ¢. AMO/5/2017/CZ; AMO/14/2017/CZ

Technicka Specifikacia

Technické podmienky vyrobcu TPV 167/SK/2011 a dodatok &. 1/2008

Certifikat Osveédc&eni o stalosti viastnosti €. 1020-CPR-090-032429; ¢. 1020-CPR-
090-036274 ]

Pogiato&na skuaska typu X

Technické podmienky vyrobcu X
Ostatné dokumenty Protokol &. 090-032428; &. 090-036273; List &. 12421/2011-
SCDPKIP/17857
Predklada za zhotovitefa : Ing. DuSan Putirka, PhD. Podpis : = Déatum. 29.11.2017
~ NN

Prijal za dozora : Mgr. Ivana Simkové PhD. Podpis : Datum ;

3. Schvafovanie dozorom

Material / dokument

._‘fschvélenﬁ *I neschvéleny” pre pouzitie na stavbe

Schvaleny pre Ucel

Pripomienky dozora

*nehodiace sa $krtnite

Schvaluje za dozora : Mgr. Ivana Simkovéa PhD Podpis : 7%/1),}(2/ - Détum : Iy ,{9 90'7 ).

Slovenské sprava ciest — IVSC Bratislava
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Oznameny subjekt 1020

~ OSVEDCENI ,
O STALOSTI VLASTNOSTI

certificate of constancy of performance
¢. 1020 - CPR - 090-032429

V souladu s nafizenim Evropského parlamentu a Rady (EU) & 305/2011 ze dne 9 bfezna 2011 (nafizeni
o stavebnich vyrobcich nebo CPR) se vydava toto osvédéeni pro stavebni vyrobek

SILNICNi ZACHYTNY SYSTEM

vanianta ocelové siiniéni svodidlo jednostranne
typ  JSA-AM-4/H1

Uroveii zadrzeni HA1
Prudkost narazu A
Normalizovana pracovni sifka w4

Normalizované vychyleni vozidla NPD

Odolnost  proti  odstrafiovani tfida odolnosti 3
snéhu

uvedeny na trh pod jyménem nebo firmou nebo ochrannou znamkou vyrobce
ArcelorMittal Ostrava a.s.

ICO: 45193258
adresa Vratimovska 689, 707 02 Qstrava-Kunéice

a vyrobeny ve vyrobnich zavodech
EDl1, ED2, EB3 a ED4

Toto osvédCeni prokazuje, Ze vSechna ustanoveni tykajici se posuzovani a ovéfovani stalosti
vlastnosti popsana v pfiloze ZA normy

EN 1317-5:2007+A2:2012/AC:2012

podle systemu 1 pro viastnosti uvedené vtomto osvédéeni byla uplatnéna a Ze fizeni vyroby
u vyrobce zajistuje

stalost viastnosti stavebniho vyrobku.

Toto osvédceni bylo poprvé vydano 5 zafi 2014 a zUstava v platnosti, dokud se harmonizovana
norma, stavebni vyrobek, postupy posuzovani a ovéfovani stalosti viastnosti ani vyrobni podminky

v misté vyroby vyrazné nezmeéni nebe pokud oznémeny subjekt pro osvédéeni vyrobku
nepozastavi nebo nezrusdi platnost tohoto osvéd{:ef‘li )

-

Razitko oznameneého subjektu

Praha, 26 kvétna 2017

Ing. Jifi Studficka

Zastupce vedouciho oznameného subjektu

ammamas) © TECHNICKY A ZKUSEBNI| USTAV STAVEBNI PRAHA, s. p
m Techmcal and Test Institute for Constructlon Prague, SOE




PROHLASENi O VLASTNOSTECH
Evidencni ¢islo AMQ/5/2017/CZ

Pro silnicni zachytny system typu JSA-AM-4/H1

Silmiéni Zdchylng syatibm - acelove sintni svodiah [#dnostranné
1yp. JSAMN-HT - Zikivdr dily syslénil (syodnice 4 sloupky )
RO ORNELNY dNEthou Virobis (prMsE hiibY).

SilriEnl zachytny systam - vanant ocaloye Ml svestitlo, typ
JSAAR MY (i indnostranny sysiém utteny pho inslakdo na
poramnich kantuMikacich o Dryben| Bursednosti silriiiiiho

pravozu pro uroven zadrzeni H1. prudkost narazu A, pracovni §irku
1.2 m (W4) a dynamicky prihyb 1 1 m

Jméno a adresa vyrobce:
ArcelorMittal Ostravaa s
Vralimovska 689
707 02 Osltrava-Kuncice, Czech Reptibiic

Vyrobni zévody ED1 ED2, ED3 ED4

Syntam e writie odbitieidn pidl s fympanaovent Sesie
teehnicka nprma CONEN 1317.50 A2 Viroboe piavadi vidan] fype
IVTRERA i 2aklnod thaudiy typu (vEetng edbdny veom) ynodiu
gty Uibyllkegvyeh hisdrot neba Fugmine dokumentane vyrobvis

SSysiem e

Organiza&ni subjekt:
Technicky a zkusebni astav Praha, s p
Organizaéni subjekt 1020
Prosecka 811/ 76a
190 00 Praha CZ

Frehiaswsme be viastinosh wymiisu, o ned as vatahtije Lite
prehliden) splifiuy vheanis wstanoven) lykane = pasuzsvan
Symami Fizeni ety paptineho ¢ plitoze 24 normy 5N EN
TMT-32007 +AZTOIDVAC A Vinohek w23 odiinar
obvyklého pouzili bezpeény

V Oslravé dne 9 10 2017

AN

ArcelorMittal

C 680/11/2014

Viastnost Pozadovapal Vyhodnoceni
Sledovana viastnost | Protokol Zkusebni deklarovana drover
o postup Vysledky zkousek
| _ 1 zkousce
Treantrvont
Maternalové vlastnost 13 EN 1317- Insp Centrfikaty 3 1 || Shoda atestu s tech Vyhovuje
221 5+A2 2012 dle EN 10204 dokumenlaci ocel
222 EN 10025-1 2 tfidy podle EN 10025-1
EN 10204
Povrchova dprava 221 EN1317- Protokol o zkousce | Slozen: a ltoustka Vyhaovuje
222 5+¢A2 2012 & 080-026360 poviakoveho kovu
223 EN ISO 2063 € 0590-028361
ENISO 1461
|
Alternatval 31 EN 1SO 10143 Protokal o zkousce | Shoda atesty s tech Yyhovue
protikorozni cchrana . 176:201411 dokumentacl — ocel l
zkudebni protokol \fidy podle EN10025-1
€ 178720141 |
posudek

EN 1317-1

221 Protokol o zkousce
222 EN 1317-2

¢ 090-0262360
& 090-026351

Uroven zadrzen

Pozadovana giouska

$ Vyhovuje pro
TB 112 TB42 e

uroved zadrzens H1 |

221 EN 13171 Protckol o zkousce

Prudkost narazu 222

Visiee 1

man. AS1£1 9 pli max prudkost narazu A

EN 13172 & 090-026360 THiVS33 km/hod a
¢ 090-026381 max PHD <20 g
Normalizovana 221 |EN1317-1 Prolokl o zkousce’ . Vyhovuje
i 8if 222 |[EN13172 ¢ 090-026360 [V4=Wins1 3 m Wi |
pracovni Sifka ¢ 090.026381 max Wn=12m _|
. Protokol o zkousce
Normalizovany 221 |EN13174 - 5 Vyhovuje
i i 222 |EN1317-2 ¢ 090-026360 osouzen
dynamicky prihyb & 090-026361 max Dnst I m

OsvédEeni o stalosti viastnosti & 1020-CPR-090-032429 2 26 5.2017 a Protokol o vysledku posuzovani a ovéfovan
vydany TZUS Praha

stalostl viastnosti vyrobku ¢ 090-032428 10 dne & 4.

arcelorMittal

ArcelnrMittal Ostrava 3 ;7
2 oasks 539, 707 02 Ostrava
' svadidls s dlind viztude

440

N

Toman Richard
Vedouc Provozu 85 - Svod dla a Dutn; vyztuze
ArcetorMifial Ostrava a s
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Oznameny subjekt 1020 I
Pobocka 0900 — Technicko inzenyrske sluzby |
o vysledku posuzovani a ovérovani stalosti viastnosti vyrobku
podle nafizeni Evropského paramentu a Rady (EU) & 305/2011 ze dne & bfezna 2011, (nafizenl
o stavébnich vyrobcich — CPR), prilcha V, &1 1 2 (systém 1)
¢. 090-032428
Nazev vyrobku -
SILNICNI ZACHYTNY SYSTEM
varianta ocelove silnicni svodidlo jednostranne
typ JSA-AM-4/H1 !
|
Vyrobce |
| ArcelorMittal Ostrava a.s. |
i Ic 45193258 |
adresa Vratimovska 689, 707 02 Ostrava-Kunéice
vyrobca ArcelorMittal Ostrava a s
adresa: Vratimovska 689, 707 02 Ostrava-Kundéice
vyrobna: ArcelorMittal Ostrava a s
adresa Mlmovska 689, 707 02 Ostrava-Kuncice
zakazka AR OT 10815
Pocet stran protokolu véetne strany: wtuinl. & Réat stran pfiloh 0
10y Yo A vl i
R - ' o 7
Razitko oznameného subjekiu 1020 l ‘j ) t"_ : S i - ',_’f"_"' v e I
bt o Jra h Vo= T .
Praha, 5 zari 2014 Cer - am T Roman Oagruska
NI ) 11 vt i, vedouci posuzoyatel "
'_‘:-:.'_':-_
Upozornéni Bez pisemného souhlasu zastupce vedouciho cznameneho subjektu se tento protokol nesr‘.‘\'rf'eplai:hw:r“}_at yinak, nez cely
Technicky a zkusebni ustav stavebni Praha, s p . Pobocka 0900-TIS Prosecka 8 {64 10D ¢4 Pédn ! Ceska republika

Tel 286 019 400 Fax +420 285 881 995 lnternat +420 286 881 995 e-mail studnlckaﬁ)lzus rz www tzus cz
\\ Bankoyd| spoienl (Bank 5&Edﬂ|!it E‘-u-lll F01-493150100 ™ ny =g {
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Udage o vyrobor o,
T
> N _ B S
¢ Jyrspce' ArgeiorMittal Ostrav3 a3 s T Viatimoysks B84 12 Osimava-Kul
45143258
L] Vistina ArcalarMittal Ostiava a5 Yrahmiowska BBY TH7 02 Gstiavakundice

12 Udaje o vyrobku

Silniéni zachytny system - ocelové silniéni svodidlo, typ JSA-AM-4/H1 e

lednostranny system uréany pro nstalac na pezemnich komunikacich pro zvysen
bezpecnost siméniho provozu Svodidio bylo zkouseno poale EN 1317-1 a 2 a auto
zkouskou byly na zkuseanim vzorky prokazany lyto zakladni viastnosh

Uroven zadrzeni H1

Pruckost naraza A ASI 0.8
THIV 24 knm/h

Normalizavana pracovn sitka Wda W, 12m

Normalizovany dynamicky prihyb Dy 1 'f;-:_:‘

Normalizované vychyleni vozidla NPD I

Odolnost proti odstrafnovani snéhu NPB/| |

Zkouseny vzorek v celkove deice 104,29 m sestaval ze stfadn éast siniénihe
[ednosiranpano svodicdla ol 80 00 m pradning Aabahu o $2.30'ma 2adeihe nabéhu 4l
1189 m

Silniéni zachytny system - ocelove silniéni svodidio jednostranné JSA-AM-4/H1,
sestava 2z sloupkl € 150475x25x3.5 delky 1755 mm vzdalenych od sebe 4 00 m,
urcenych k zaheranen| do zpevnéng krajnice; svadnice A-AM-11/2.5 2 2.5 mm silneho
plechu (viySka hornl hrany svadnica f& 750 mm). opéra profil A-NH-94 a spojovaciho
matertaiu VEechny dily fsou chranény proti korozi 2arovym zinkovanim Montaz systamu
se provadl v souladu s wkresavou dakumentact 2 montaZnim nédvodem

s
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Schematicks zobrazeni svodidia typu JEAAM-4/HT
Mslury S

-

X



—1
Ea
S
Y
4

S Praha 50 - pobolka TS D90.02428

1.3 Sesnam podkiadu pradanyon ¥YroLgem goo POSUZOvAN a Oweroy i stalest
viasthosti vyrobkui
»  Zadost o ouykon ornameanens subjeril
s Popis vyrobku a vymezen: Zpusoby4eRe tOLT L a0, na st
»  Yykizsova dokumentace prvki tyo JS4 AM 4/H !
o Mortazo navod
o Protkorazm ochrana - echnické podminky 1457

1.4 Seznam ostatnich podkladd pouzitych pfi posuzovani a ovérovani stalosti
vlastnosti vyrobku

* Nebyly pouzity

1.5 Technicka specifikace vztahujici se na posuzovani a ovéfovani stalosti vlastnosti
vyrobku (v platném znéni)
» CSN EN 1317-52007+A2 2012/AC:2012 Silniéni zachytné systemy — Cast 5:
PoZadavky na vyrobky a posuzovani shody zachytnych systému pro vozidia

1.6 Informace o pfedchozim posuzovéni a ovéfovani stalosti viastnosti vyrobku
ES certifikat vyrobku & 090-026815 ze dne 10 kvétna 2013

2 Posouzeni vyrobku

2.1 Technické pozadavky
Vyrobek byl posuzovan podle EN 1317-5 2007+A2 2012/AC 2012 Silniéni zachytne
systemy — Cast 5 Pozadavky na vyrobky a posuzovani shody zachytnych systému
pro vozidla ve sledovanych viastnostech
-~ Uroven zadrzeni
- Prudkost narazu
- Pracovni 8irka

Dynamicky pruhyb
- Trvanlivast
Odoinost proti odklizeni snéhu

e

e,

2.2 Soupis protokolu o zkouskach a pos"'é;ixzénic-:(ﬁ:
e Protokol o zkousce silnfénteh zéchymych systemu ¢ 090-026361 vydal TZUS
Praha, AZL ¢ 1018 8, dne 31 fijna 2011 (narazova zkouska TB 11)

« Protokol o zkou$ce silmiénieh zdchytnych systému & (@90F026360 vydal TZUS
Praha, AZL ¢ 1018 8, dne 31 fijna 2011 (narazova zkouska TB 42)

2.3 Vyhodnoceni vysiedki zkouSek a posouzeni vyrobku

Vyhodnoc;ni

Sledovana vlastnost | Prot. o - Zkusebni postup Vysledek i Pozadovana/
zkousce: zkousky | deklarovana uroven
1 2 3 ! 4 I 5 | 6
Trvanlivost ; ' |r |
- materialove viastn 133 EN 1317—5+A2;2012E: Insp. certifikaty | D: shoda atestl | vyhovuje '
221 fodst 43 ' 31dleEN |5 technickou !
222 |EN10025-12 i 10204 | dokumentact vyrabee, | 1
| TEN 10204 f | ocel tf podie EN 10025~ 1 |
1 s
1 povrchova Uprava 221 |EN 1317-5+A2:2012| Prot. o zkousce | P: slozeni a llGu \ o vyhovuje
oceli 222 lodst 43 ¢ 090-026360 | pswlakoue!'m‘pﬁmﬁq

t
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Ak ST o Fla) 22 Eb vI ] '::‘I‘)t O Zkousce | P omax ASES T oon / i
220 SRR & B ) (o} hs Q30 G260 Mad THN €33 gobcd piudien
adiil 3 MR M amac P S 20 g max ASHz 03
| o [HIY = 24 ki, hod
Normalizovana 221 ENTI317-12010 [ Pmbazstidos O OVAE WL 2 13 wyhoviije
pracovni 3ifka 222 EN1317-2 2010 £ 090-026360 max Wy=12m
| = Lodst 35 | & 090-026361
Normalizovany 221 EN 131712010 ' Prot o zkou$ce | P posouzen vyhovtije
dynamicky pruhyb [ 222 EN1317-22010 : & 090-026360 max. Dy < 1.1m
] | odst 35 | ¢ 090-026361 |
Normalizované } 221 LEN1317-1 7010 1 NPD '
vychyleni vozidla | 222 'EN1317-22010 |
{ !  od8t 385 i ) K a
Odolnost proti | 221 |EN1317-5+A2:2012, l NPD i

!'odklizeni snéhu

- - - TS I S
B (-0 R M C AR - v Uali LRl

222 |Ffiioha C

3 Posouzeni systému fizeni vyroby

3.1

Posouzeni bylo provedeno dne 14 dubna 2014 ve vyrobné Arcel,,;»‘"!t’aT “Bgtrava a s
Vratimovska 689 707 02 Ostrava-Kundice

Pozadavek technickeé specifikace na systém fizeni vyroby:

Pozadavky na system fizeni vyroby jsou obsakeny vEN  1317-
S 2007+A2 2012/AC:2012 Silni¢ni zachytné systemy — Cast 5 Pozadavky na vyrobky
a posuzovani shody zachytnych systému pro vozidla

3.2 Vyhodnoceni systému fizeni vyroby:

» Technicka dokumentace vyrabce ArcelorMittal Ostrava as, obsahuje popis
systému fizeni vyroby v internim dokumentu Technické podminky

= Systém fizen! vyroby odpovida technické dokumentaci, zabezpeduje aby vyrobky
uvadéne na trh odpovidaly technické specifikaci a je posouzen jako vyhovujici

4 Zavér .y

5

Prilohy
Podklady nejsou sauéasti tohoto Protokolu, jseu uloZeny u zpracavatele

* Vzorek vyrobku odpov»da ve sladﬁvahyrj' vlastnostech poZadavkam technické
specifikace el

* System fizeni vyroby " odpovnda technické dokumentaci, je v souladu
s harmonizovanou technickou specuflkacu a zapstu;e -gosazeni a udrzeni
deklarovanych viastnosti vprébkis 7 T S f

» Zjisténi a zavéry uvedené v tomto protokolu plati za predpokladu, ze nedojde ke
zmené skuteénosti, za kterych bylo posouzeni provedeno a pokud tato zména
muze ovlivnit vlastnosti vyrobku (napf zména technickych pfedpisu, technické
specifikace, vyrobni technologie, vstupnich surovin a vyrobniho zafizeni)

» Technicka dokumentace vyrobku musi byt v souladu s ustanovenim & 12
prilohy \* pafizeni EP a Rady (EU) ¢ 305/2011 dopliiovana zpravami o prubéznem
dozoru, ktery zahrnuje posouzeni a hodnoceni systému fizeni vyroby

AT Ty

Zpracoval: Roman Ondruska Py Ve,
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