ZDRUZENIE INFRASTRUKTURA NITRA
DOPNASYAV SW
Y

l’omiw STRABAG

Schvalovaci protokol éislo : 2017/IN/MAT/ A=A

Stavba: Priprava cestnej infrastruktury — strategicky park Nitra

Zhotovitel: ~ ZDRUZENIE ,INFRASTRUKTURA NITRA"
Veduci ¢len zdruZenia: Doprastav a.s., Drieflova 27, 826 56 Bratislava
Clen zdruZenia: STRABAG s.r.0., Mlynské Nivy 61/A, 825 18 Bratislava

Predklada na schvalenie

1.Zakladné udaje I 4‘
Material / dokument Portaly dopravného znacenia |
(technické parametre) =
Vyrobca / spracovatel _ Doprastav a.s
Objekt - o SO 118, 119 -
Konstrukcia Ocelové komponenty a prisludenstvo
Ugel pouzitia Portaly dopravneho znacenie

| 2.Predkladana dokumentacia |

\_/yhlésenie 0 parametroch Prehlasenie o zhode — VALENTA (8roby, matice), SK VYHLASENIE
O PARAMETROCH ¢&. 04/2017
Technicka pecifikacia 3 X R ]
Certifkdt | Indpekény certifikat 235161179, certifikat kvality 19733, 20046, Certifikat-

osvedcenie o skuske zvaraca (V. Zemek, P.Vatrt, P.Matyas),
| CERTIFIKAT regist & Q/E/B 0011-5, Certifikat zhody systému riadenia
| vyroby & 1517-CPR-5442015, sPRaVA ¢ cpr-2017544 z priebezného
dohladu systému riadenia vyroby, CERTIFIKAT SK2-0316-673, SK
l CERTIFIKAT ZHODY SK05-ZSV-0281

Pociatoéna skuska typu X
| Technicke podmienky vyrobcu | - X
Ostatné dokumenty Skusobna sprava1000691211, test report 0027320512/000002, Il

ATESTY POUZITEHO MATERIALU-Doprastav a.s., OSVEDCENIE |
O KOMPLETNOST!I VYROBKU P28-17, PROTOKOLY |
O PROTIKOROZNEJ OCHRANE 110/2017 — Doprastav a.s. (13.11.2017) |

>

| Predkiada za zhotovitefa : Ing. Dusan Putirka, PhD Podpis |~~~ Datum 07 112017
Prijal za dozora : ' Podpis . Datum .

3. Schvafovanie dozorom

Material / dokument schvélgq‘j */ neschvaleny* pre pouZitie na stavbe

Schvéleny pre ucel

Pripomienky dozora |

*nehodiace sa $krinite o _ / .
Schvaluje za dozora : Mgr. Ivana Simkovd, PhD Podpis : (/- é(’/zz T Détum 4/] /)7 Xt } ‘

Slovenska spréva ciest - IVSC Bratislava |




Dokumenty k portalom

» inSpekéné certifikaty,
» prehlasenia o zhode,
» protokol o skuske



l?ormkw“

' OSVEDCENIE' O KOMPLETNOSTI
VYROBKU

P28-17

Nazov vyrobku:

PORTAL DOPRAVNEHO

ZNACENIA

Certifikat preukazania zhody ¢.:
SKO05 -ZSV - 0281
VoP ¢.04/2017

Vyrobca:

Dodavatef:

Odberatef:

Doprastav a.s.,
Zavod Prefa Uisek Ocelové

Doprastav a.s.,
Zavod Prefa ,lsek Ocelové

INPEK HOLDING, a.s.,
Stefanikova trieda 81

kon3trukcie konStrukcie 949 01
Kocovska cesta 2121/7 Kodovska cesta 2121/7 Nitra
915 01 Nové Mesto nad Vahom |915 01 Nové Mesto nad Vahom
Stavba: Priprava strategického parku Nitra Objekt: Podrobnosti:
tnai E ktd SO 118 /opora, pilier, km, /
(cestna infrastruktira) P 1 K-PP 0055
Typ: Rozpitie Balenie:
Portal DPS-PVZ-R 18,950 m Vofne lozené
Hmotnost’
4220 kg i}
Vyrobné ¢islo: Rok vyroby: Cislo vykresu: |Cislo zakazky: Pocet ks:
P-0028 2017 P-0028 110/2017 1 (rozloz.)

OTK: Bc. Simovec Juraj

Datum: Peciatka, podpis

/OTk

(-Qeg
N

L

Expedicia: Balaj Pavol
Miesto:

l Nové ﬁto iad Vahom

Doprastav, a. s.
ZAVOD PREFA )
Driefiova 31, 821 01 Bratislava ¢
- 1161/1 -

Peciatka, podpis

laj
v OK

Informéacie pre odberatel’a:

»  Portaly s vyrobené podra vykresovej dokumentacie. Véetky predpisané tolerancie st dodr2ané. Povrchova uprav spliia

predpisané podmienky

¢ Kontrola trvalého zabezpeé&ovania kvalily je vykonavana na zaklade certifikatu na systém kvality v zmysle ISO 8002,

Podmienky zéruky:

e Na portaly sa vztahuju ustanovenia Obchodného zakonnika (Zakon 513/1999 Z.z.)
»  Na vyrobky poskytuje vyrobca 60 mesaéni zaruku od datumu expedicie
poskodeniu a nebude na nich vykonany Ziadny zasah bez vedomia vyrobcu,

»  Portély budt chranené proti mechanickému
resp. dodavatela
o Portaly budi odbome zabudované

*  Zaruka zanika pri svojvolnych zmenach v osvedéeni neopravnenou osobou

Naroky na reklamacie si uplatiujte u dodavatela.

Kontakt:
915 01 Nové Mesto nad VVahom
tel., fax  032/7741928, 032/7710250 )
e-mail:  juraj.simovec@doprastav.sk
Formular ev & 06e/15-05102/2001

Doprastav a s, Zavod Prefa ,isek Ocefové konstrukcie, Kogovska cesta 212177,



DW Meranie protikoroznej ochrany

Meranie hrubky protikoréznej ochrany - metalizacia :

Predpisana hodnota : 100 pm

PDZ Cislo merania Namerana fiednota Vyjadrenie
v mikrometroch
P2y- S0 7F 1 114
2 128
3 124
4 110
5 119
6 127
7 124
8 122
9 125
10 126
11 127
12 120
13 119
14 116
15 120
16 123
17 110
18 127
19 116
20 128
21 123
22 129
23 128
24 127
25 113
26 127
27 119
28 118
29 123
30 116
31 127
32 122
33 ; 123
34 118
35 116
36 116
37 120
38 118
39 120
40 127
Priemerna hodnota 121 OK
V Novom Meste nad Vahom / .
Vypracoval: OTK - Hrn&ar Miroslav 4 z_ \
. A ;kfj)»
Kontakt : Doprastav a.s. Ocelové konétrukcie, VHS9, Kogovska cesta 21217 2

915 01 Nové Mesto nad Vahom, tel./ffax. 032/7714155



bmamiau Meranie protikoréznej ochrany

Meranie hribky protikoréznej ochrany - metalizacia + NS

Predpisana hodnota : 280 um

PDZ Cislo merania Name_rana hodnota Vyjadrenie
v mikrometroch
P8 - b CqH 1 285
2 286
3 290
4 295
5 286
6 287
7 283
8 294
9 291
10 299
11 284
12 306
13 302
14 286
15 289
16 297
17 294
18 293
19 291
20 302
21 308
22 304
23 301
24 306
25 311
26 305
27 306
28 308
29 302
30 317
31 304
32 306
33 305
34 303
35 286
36 288
37 289
38 302
39 304
40 284
Priemerna hodnota 297 OK

'V Novom Meste nad Vahom

Vypracoval: OTK - Hrn&ar Miroslay

Kontakt : Doprastav a.s. Ocelove konétrukcie, Kotovska cesta 2121/7,
915 01 Nové Mesto nad Vahom, tel./fax. 032/7714155




| OSVEDCENIE O KOMPLETNOSTI

bojastay VRO

i P29-17

Nazov vyrobku: Certifikat preukazania zhody &.:

, , SKO5 - ZSV - 0281
PORTAL DOPRAVNEHO VoP & 04/2017 8

ZNACENIA

Vyrobca: Dodavater: Odberatef:
Doprastav a.s., Doprastav a.s., INPEK HOLDING, a.s.,
Zavod Prefa Usek Ocelové Zavod Prefa Usek Ocefové Stefanikova trieda 81
konstrukeie konStrukcie 949 01
Kodovska cesta 2121/7 Koéovska cesta 2121/7 Nitra
915 01 Nové Mesto nad Vahom | 915 01 Nové Mesto nad Vahom
Stavba: Priprava strategického parku Nitra Objekt: Podrobnosti:
cestna infrastrukty SO 118 /opora, pilier, km, /
( astruktura) P 2 K-NI 0,200
Typ: Rozpitie Balenie:
Portal DPS-PVZ-R 18,950 m Volne loZzené
Hmotnost'
4040 kg §
Vyrobné tislo: Rok vyroby: Cislo vykresu: |Cislo zakazky: Pocdet ks:
P-0029 2017 P-0029 110/2017 1 (rozloz.)
OTK: Bc. Simovec Juraj Expedicia: Balaj Pavol
Datum: Pediatka, podpis Miesto: Peciatka, podpis
vé o nad Vahom
Pavoi Bala
Daoprastay, a. s majster Mavny

. ZAVOD PREFA
Driefiova 31,18381 01 Bratislava ?
X 111 .

Informacie pre odberatel’a:

» Portaly su vyrobené podia vykresovej dokumentacie. Vietky predpisané tolerancie st dodrzané. Povrchova Uprav spifia
predpisané podmienky

» Kontrola trvalého zabezpecovania kvality je vykonavana na zakiade certifikatu na systém kuality v zmysle 1ISO 9002.
Podmienky zaruky:

» Na portaly sa vztahuju ustanovenia Obchodného zakonnika (Zakon 513/1999 Z.z.)

»  Na vyrobky poskytuje vyrobca 60 mesatnt zaruku od datumu expedicie

» Portaly budu chranené proti mechanickému poskodeniu a nebude na nich vykonany Ziadny zasah bez vedomia vyrobeu,
resp. dodavatela

e Portély budi odborne zabudované

e  Zaruka zanika pri svojvolnych zmenach v osvedéeni neopravnenou osobou

Néaroky na reklamacie si uplatiujle u dodavatela.

Kontakt: Doprastav a.s, Zavod Frefa usek Ocelové konstrukcie, KoZovska cesta 2121/7,
915 01 Nové Mesto nad Vahom
tel., fax  032/7741928, 032/7710250 )
e-mail:  juraj.simovec@doprasiav.sk
Formularev & 06e/15-05102/2001



bapmluu Meranie protikoréznej ochrany

Meranie hribky protikoréznej ochrany - metalizacia :

Predpisana hodnota: 100 um

PDZ Cislo merania Namerana hodnota Vyjadrenie
v mikrometroch

25 —0s 7y 1 109
2 114
3 128
4 116
5 122
6 123
7 127
8 120
9 115
10 126
11 123
12 128
13 120
14 115
15 116
16 128
17 119
18 127
19 124
20 111
21 123
22 120
23 127
24 125
25 116
26 108
27 121
28 119
29 123
30 127
31 122
32 112
33 127
34 123
35 128
36 126
KY4 127
38 118
39 116
40 127
Priemerna hodnota 121

V Novom Meste nad Vahom

Kontakt : Doprastav a.s. Ocelové konétrukcie, VHS9, Kogovska cesta 2121/7,

Vypracoval: OTK - Hrnéar Miroslav

915 01 Nové Mesto nad Vahom, tel./fax. 032/7714155




DO](.WM'CIU Meranie protikor6znej ochrany

Meranie hribky protikoréznej ochrany - metalizicia + NS

Predpisana hodnota: 280 pm

PDZ Cislo merania Namerana hodnota Vyjadrenie
v mikrometroch

7 — 2075 1 287
2 291
3 294
4 293
5 297
6 293
7 291
8 290
9 286
10 284
11 298
12 297
13 302
14 307
15 302
16 306
17 305
18 297
19 294
20 306
21 308
22 302
23 296
24 294
25 293
26 297
27 291
28 293
29 296
30 306
31 305
32 304
33 311
34 302
35 300
36 297
37 291
38 288
39 284
40 291
Priemerna hodnota 297

V Novom Meste nad Vahom

Kontakt: Doprastav a.s. Ocelové konétrukcie, Kogovska cesta 2121/7,
915 01 Nové Mesto nad Vahom, tel./fax. 032/7714155

Vypracoval: OTK - Hrn&ar Miroslav /4 /.-




VYROBKU
P306-17

bapmslw'

OSVEDCEMIE O KOMPLETNOSTI

Nazov vyrobku:

PORTAL DOPRAVNEHO
ZNACENIA

c

ertifikat preukazania zhody ¢€.:

SKO05 - ZSV - 0281
VoP ¢.04/2017

Vyrobca:
Doprastav a.s.,
Zavod Prefa ,usek Ocelové

Dodavatef:
Doprastav a.s.,
Zavod Prefa ,Uisek Ocelové

Odberatef:
: IVNPEK HOLDING, a.s.,
Stefanikova trieda 81

kon$trukcie konstrukcie 949 01
Kocovska cesta 2121/7 Kodovska cesta 2121/7 Nitra
915 01 Nové Mesto nad Vahom 915 01 Nové Mesto nad Vahom
Stavba: Priprava strategického parku Nitra Objekt: Podrobnosti:
cestna infrastruktd SO 118 #opora, pilier, km, /
(ce rastruktura) P 3 MUK Nitra - Sever
Typ: Rozpitie Balenie:
Portal DPS-PVZ-R 13,700 m Vofne lozené
Hmotnost
3380 kg ]
Vyrobné ¢islo: Rok vyroby: Cislo vykresu: |Cislo zakazky: Pocet ks:
P-0030 2017 P-0030 110/2017 1 (rozloz.)

OTK: Bc. Simovec Juraj

Driefiova 31, 821

Expedicia: Balaj Pavol

Iy
01 Bratlslava 2 ﬁ
161/1 - el

Datum: Peciatka, podpis Miesto: Pediatka, podpis
Nové Mestq nad Vahom
bowastay Pavol Baig
Majster _ hlais
Doprastav, a. s. vhy Dk
ZAVOD PREFA

Informaécie pre odberatel'a:

predpisané podmienky
L

Podmienky zaruky:

Na vyrobky poskytuje vyrobca 60 mesaénu zaruku od datumu expedicie

resp. dodavatela
Portaly bud( odborne zabudované
Zaruka zanik& pri svojvofnych zmenach v osvedgeni neopravnenou osob

Naroky na reklamacie si uplatiivjte u dodavatela.

Kontakt:
915 01 Nové Mesto nad Vahom
tel., fax 032/7741928, 032/7710250 )
e-mail:  juraj.simovec@doprastav.sk
Formular ev. . 06e/15-05102/2001

/
/

J

Kontrola trvalého zabezpetovania kvality je vykonavana na zéklade certifikatu na systém kvality v zmysle ISO 9002.

Na portaly sa vzfahuji ustanovenia Obchodného zakonnika (Zakon 513/1999 Z.z.)

ou

Doprastav a.s, Zavod Prefa ,usek Ocefové konstrukcie, Koovska cesta 212177,

Portaly su vyrobené podfa vykresovej dokumentacie. VSetky predpisané tolerancie s dodrzané. Povrchova tprav spliia

Portaly bud( chranené proti mechanickému poskodeniu a nebude na nich vykonany Ziadny zasah bez vedomia vyrobcu,



bO](MMGU Meranie protikoréznej ochrany

Meranie hribky protikoréznej ochrany - metalizacia :

Predpisana hodnota: 100 pm

PDz Cislo merania Name.rana hodnota Vyjadrenie
v mikrometroch
530~ 073 1 109
2 114
3 128
4 116
5 122
6 123
7 127
8 120
] 115
10 126
11 123
12 128
13 115
14 128
15 122
16 116
17 129
18 122
19 127
20 126
21 118
22 116
23 130
24 121
25 127
26 133
27 129
28 125
29 127
30 122
31 126
32 127
33 120
34 131
35 110
36 129
37 122
38 127
39 123
40 111
Priemerna hodnota 123 OK

V Novom Meste nad Vahom

Kontakt . Doprastav a.s. Ocelové konétrukcie, VHS9, Kodovska cesta 2121/7,

Vypracoval; OTK - Hrn&ar Miroslav

915 01 Nové Mesto nad Vahom, tel./fax. 032/7714155




bm Meranie protikoréznej ochrany

Meranie hrabky protikoréznej ochrany - metalizacia + NS

Predpisana hodnota: 280 um

PDZ Cislo merania HAmErans Hodnota Vyjadrenie
v mikrometroch

P30 —0272 1 292
2 290
3 287
4 284
5 298
6 293
7 299
8 286
9 302
10 286
11 288
12 301
13 307
14 302
15 306
16 305
17 300
18 294
19 286
20 297
21 283
22 281
23 288
24 291
25 297
26 299
27 286
28 297
29 291
30 306
31 305
32 302
33 304
34 287
35 291
36 296
37 290
38 301
39 306
40 303
Priemerna hodnota 295

V Novom Meste nad Vahaom

Vypracoval: OTK - Hrn&éar Miroslav .-

Kontakt : Doprastav a.s. Ocelové konétrukcie, Koovska cesta 212117,
915 01 Nové Mesto nad Vahom, tel./fax. 032/7714155




bowrarba

PROTOKOLY O PROTIKOROZNEJ
OCHRANE

J
1'
1'

Stavba: Priprava strategického parku Nitra {cestna infradtruktira)

SO 118

Typ: DPS-PVZ-RK

Zakazka: 110/2017

- protokol o stanoveni hrubok
- osvedcenie pre aplikaciu NH

V Novom Meste nad Vahom : 13.11.2017
Vypracoval: OTK — Bc. Simovec Juraj

Kontakt:

Doprastav a.s Bratislava, Zavod Prefa tisek Ocelové konétrukcie
Kocovska cesta 2121/7. 915 01 Nové Mesto nad Vahom

tel. +421 32 7710248 - 50., fax. +421 32 7714155

e-mail: miroslav. hrncar@doprastav.sk




T
|

’ bopartar | PROTOKOL O STANOVENI HRUBOK

Stavba: Priprava strategického parku Nitra {cestna infradtruktara)
SO 118
Typ: DPS-PVZ-RK

Zakazka: 110/2017

Termin prac :
Popis prac : protikorézna ochrana portalov dopravného znadenia

Portale dopravného znacéenia :

Cistenie povrchu . otryskanie na Sa 3

METALIZAGIA. .........o........ 100 ym  Zinacor 850 {ZN 85%+Al 15%)

PENETRACNY NATER........ 30 um  HEMPADUR MASTIC 45880 riedeny 30% *
*(nerata sa do celkovej hriibky PKO)

ZAKLADNY NATER........... 100 pm  HEMPADUR MASTIC 45880
VRCHNY NATER................. 80 ym  HEMPATHANE HS 55610 RAL 7040

CELKOVA HRUBKA.......... 280 um  (min 224 — max 560*) pm

Meracie miesta: nie su stanovené
*(Na clenitych povrchoch méze byt NDFT trojnasobok pozadovanej hriibky)
Pocet merani: meranie sa vykonava na 8 nahodne zvolenych miestach
na ktorych sa prevedie 5 merani
Meraci pristroj : ELCOMETER 456

* Penetracny nater 30 pm sa podla TP 068 nepoéita do celkovej hriibky
protikoréznej ochrany.

V Novom Meste nad Vahom: 13.11.2017
Vyhotovil: OTK - Bc. Simovec Juraj

Kontakt: Doprastav a.s Bratislava, Zavod Prefa Gsek Ocel'ové konstrukcie
KocCovska cesta 2121/7, 915 01 Nové Mesto nad Vahom
tel. +421 32 7710248 - 50., fax. +421 32 7714155
e-mail: miroslav.hrncar@doprastav.sk




Vvyhlasenie o parametroch

¢. DOP 02/2015
1 Jedinetny identifikaény kéd vyrobku:

HEMPATHANE 35330, HEMPATHANE 35390, HEMPAXANE 55000, HEMPATHANE ENAMEL
55100, HEMPATHANE TOPCOAT 55210, HEMPATHANE HS 55610, HEMPATHANE HS 55613,
HEDMPATHANE FAST DRY 55750, HEMPATHANE TOPCOAT 55910, HEMPATHANE 55939,
HEMPEL'S 024DE 1K-PUR-Clearcoat, LACOR 2K PUR SM ISILA, HEMPEL'S I54DE, HEMPEL'S
174DE 1K-PUR-Zinkstaub, HEMPEL'S I77DE, HEMPEL’S 453DE IK-PUR-EG-Decklack, HEMPEL'S
Pilot 470DE, HEMPEL'S 550DE 1K-PUR-EG-Decklack, HEMPEL'S 551DE 2K-AY-EG-11. Deckiack,
HEMPEL'S SSADE 2K-AY-IL Decklack, HEMPEL'S 555DE 2K-AY-1L Decklack, HEMPATHANE TL
8T/ELG 87480, HEMPEL'S 877DE, BEMPATHANE ACCELERATOR %9070, Werkzeugreiniger 93610

o doplkory materidl: Tuiitlo: 95580, 98000, 95370, 97050, 95580

Riedidlo: HEMPEL's Thinner 08086, 014DE

2. Typ stavebného vyrobku: Rozpastadiové polyuretanové naterové
latky
3. Meno a kontaktna adresa vyrobcu: Hempel A/S

Lundtoftevej 150
. DK-2800 KgsLyngby (Dansko)
4, Ugel pougitia-

Antikardzna ochrana ocefovych konstrukcii v stilade s STN EN ISO 12944,

5. Systém posudzovania a overaovania nemennosti parametrov: Systém 3

Deklarované produkty sit v zhode s ustanoveniami zékora &133/2013 Z.z. (Zdkon a stavebnych vyrobkoch a
o zmene a doplnent niektovych zakonov), ak sa pouziva v siilade s pokynmi uvedenynii v tidajovych listoch
resp. aplikacnyich instrukcidch, a 3e sa na virobok a jeho pouZitie uplatiuje norina STN EN ISO 12 944
200! Ndterové latky. Protikordzna ochrana ocelovych konsirukcif ochrannymi ndterovymi systémamt.

6. Organ technického posudzovania

AO SK05, Akreditevané skiifobné laboratérium niterovyeh latok a dopravného znadenia,
Vyskumny tistav dopravay, a. s.,

Velky Diel 3323, 010 08 Zilina

7. Deklarované parametre V rdmei pociatodnyich skisok typu sa skigala ndterova ldtha HEMPATHANE
TOPCOAT 55210 a overiti sa.

Viasinost’ Deklarovani hodnota Cislo protokolu o skifke a
alebe trieda odkaz
na laboratérivm
Protikordzna ochrana ocele | Korézne prostredie C4 Protokol &.178/05

Toto vyhlasenie o parametroch sa vydava na vyhradnii zodpovednost vyrobcu uvedeného v bode

3
Podpisal v zastupeni vyrobcu: Ing Robert Van¢o, Konatef a area manager,
HEMPEL (Czech Republic) s.r.o.
Hempel / Republic/ s.r.0.
Bohunickd , 619 00 Bmo

OZzZ0 Zvoien

Datum: 3. September 2015 einis09289, g 76491
s N

HEMPEL




Udajovy list

HEMPADUR MASTIC 45880

© HEMPEL

458B0: BASE (Baza} 45889: CURING AGENT (Tuzidlo) 95880

Popis.

Odporlcané pouzitie:

Prevadzkova teplota
Certifikaty / Schvalenia:

Dostupnost"

FYZIKALNE UDAJE:

Cisla odtiefiov/odtiene.
Koneény vzhiad
Obsah susiny, %.
Teoreticka vydatnost:
Bod vzplanutia:
Specificka hmotnost:
Suchy na dotyk:

Pline vytvrdeny:

Obsah VOC:

Doba skladovatefnosti

UDAJE PRE NANASANIE:

Verzia, mieSané produkty:
Pomer mie$ania:

Metoda aplikacie:

Riedidlo (max. objem):

Daoba spracovatelnosti
(Bezvzduchové striekanie):
Doba spracovatefnosti (Stetec):
Vefkost ustia trysky:

Ttak na tryske:

Cistenie naradia:

Qdporucana hribka naterového
fitmu, sucha:

Odporaéana hidbka naterového
fikmu, mokra:

Pretieraci interval, min:
Pretieraci interval, max

Bezpeinost:

Latym ragie Febouar 2

HEMPADIR MASTIC 45880 je dvojzloZkova. polyamidovym aduktom vytvrdzovana vysokasusinova,
uysoka nanadava epoxidova naterava hmota Vytvara tvrdy a pevny natar. ma dobrs zmaracie
viastnosli a vytvrdzuje pri nizkych teplotach

Ako samozakladijuci povrenavo tolerantng nater alebo ako mezinater popr. vrchny nater v systémoch
ore tazke pravadzkave podmiznky kde sa pozaduje nizky obsah prehavych organickysh latok (VOC) a
yysako nanasavy film. Ake viaciéelova naterova hmota v ddrzbovych systemoch podla specifikacie
vratane balastnych nadrzi, trupov lodi pod Elarou penoru a na novu ocel v lych pripadach, kedy
potreba mensieho poétu produktov pre cely projekt prevysuje poziadavky na Specidlne natery. Moze
byt dpecifikovany ak su poZzadevane dihsie pretisracie intervaly pre polyuretanove vrchné natery
(typicky prepravny nater). Moze byt pouZity priamo na wytvrdene zinksilikatove (vyrobky GALVOSIL)
alebo Ziarovo strizkané (metalizované) povrchy, aby sa zabranilo vzniku vzduchovych bubliniek

Maximum, len za sucha. 120°C/248°F.

V silade so 3pecifikaciou Aramco APCS 1, APCS 12, APCS 26 a 26T.
Wyhovuje &asti 175.300 podfa Code of Federal Regulations Title 21 - suché potraviny. Pre viac
informéacii kontaktujte spolocnost Hempel.

V stlade s eurdpskou normou European Fire Standard EN 13501-1, klasifikacia B-s1, d0.

Testované na nepritomnost znecistujlicich tatok pre naklady obilia v Mewcastle Occupational Health,
Velk4 Britania.

Schvalené ako material s nizkym Sirenim plamefia po povrchu, ak sa pouZiva ako sucast vopred
definovanej naterového systému. Pozri "Prehlasenie o zhode" v www Hempel.com pre daldie
podrobnosti.

Vyhovuje smernici EU 2004/42/EC: podkategoria j
Sucastou ponukového listu. Miestna dostupnost proti potvrdeniu

12170" / Seda. (vid. POZNAMKY na druhej strane)

Polo-leskly

801

6.4 m¥liter [256.6 sq ft./US gallon] - 125 pm/5 mils

39 °C [102.2 °F]

1.5 kgfliter [12.1 libry/americky galén]

4 hod. 20°C

14 dert / dni 10°C/50°F

216 g/l [1.8 libry/americky galon]

3 roky v pripade pripravku BASE a 3 rok (25 °C) od datumu vyroby v pripade pripravku CURING
AGENT.

*Dalsie odliene st dostupné prostrednictvom MULTI-TINT systemu
Uvedens fyzikaine kondtanty i ncmindine hodnoty podfa schvdiznych predpisov firmy Hempel

45880

BASE (B4za) 45889: CURING AGENT (Tuzidlo) 95880

3 :1 Objemovo

Bezvzduchové striekanie / Stetec

< 5% HEMPEL'S THINNER 08450, v zavislosti od G&elu (vid. POZNAMKY na druhej strane)
1 hed. 20°C

2 hod. 20°C

0.017 - 0.023 " (Podl'a samastatnych APLIKACNYCH INSTRUKCII)
250 bar [3625 psi)

HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610

125 pm [5 mils] (vid. POZNAMKY na druhej strane)

150 pm [6 mils)

vid. POZNAMKY na druhej strane
vid. POZNAMKY na druhej strane

Pri manipulécii postupujte opatrne. Pred a pocas pouZitia dodrziavaijte vietky bezpecnostné instrukcie
na nalepkach baleni, zoznamte sa s pokynmi v Kartach bezpecnaostnych Udajov vyrobkov firmy Hempel
a dodrZiavaite platné bezpecnosiné predpisy.
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Vyhlasenie o parametroch

&. DOP D1/2015
1. Jedineény identifikaény kad vyrobku:

HEMPADUR SEALER 05979, HEMPADUR SEALER 05940,

HEMPADUR LTC 15030, HEMPADUR 15100, HEMPADUR 15130, HEMPEL'S SHOPPRIMER 15280,
HEMPADUR PRIMER 153D0, HEMPADUR PRIMER 15302, HEMPADUR ZINC 15340, HEMPADUR ZINC
15350, HEMPADUR ZINC 15360, HEMPADUR 15400, HEMPADUR 15500, BEVIPADUR 15553, HEMPADUR
FAST DRY 15568, HEMPADUR 15570, HEMPADUR 15550,

HEMPADUR ZINC 17340, HEMPADUR ZINC 17369, HEMPADUR Fasl Dry 17410, HEMPADUR 17630,
HEMPADUR QUATTRO 17634, HEMPADUR AVANTGUARD 550, BEMPADUR AVANTGUARD 750

HEMPADUR MULTI-STRENGTH 35530, REMPADUR 35568, HEMPADUR 35768, HEMPADUR
ANTISTATIC 35779, HEMPADUR MULTI-STRENGTH GF 35870, HEMPEL'S VINYL ESTER GF 35910,

BEMPADUR 45030, HEMPADUR 45143, HEMPADUR 45150, HEMPADUR 45182, HEMPADUR HI-BUILD
45201, HEMPADUR HEBUILD 45220, BEMPADUR HI-BUILD 45230, HEMPADUR FAST PRY 45416,
HEMPADUR PRO 45601/3, BEMPADUR MULTI-STRENGTH 45741/3, HEMPADUR MULTI-STRENGTH
4575143, REMPADUR MASTIC 45880/ 4583 W,

HEMPADUR 47140, HEMPADUR 47200, HEMPADUR ULTRA-STRENGTH 47500, HEMPADUR UNIQ
47741/3, HEMPADUR 47%60,

HEMPADUR ENAMEL 55340, HEMPADUR NPP 55672, (IEMPEL’'S OXIDUR 55850, HEMPEL 'S 158DE 2K-
EP-ZP-Grundfarbe,

HEMPEL'S 159DE 2K-EP-ZP-Grundfarbe, HEMPEL'S 160DE 2K-EP-Zinkstaub,
HEMPEL'S 552DE $K-EP-EG-1. Decklack, HEMIPADUR ANTI-STATIC 85170, BEMPADUR 85671,
HEMPADUR TL87/EG 87280, HEMPADUR TL 87/ZF 37430, HEMPADUR 87540

a doplkavy meateridl:
Tuidlo: 89300, 250D0, 97270, 95020, 97550, 95950, 95040, 97030, 95100, 95140, 95270, 95040, 95570,
95740, 95350, 95360, 95100, 97580, 95360, 97560, 95570, 95100, 97430, 97820, 57040, 97043, 97330,
97334, 95530, 98870, 95010, 95450, 98180, 95040, 97220, 97330, 98420, 97360, 57371, 97652, 98750,
9588 (, 95880, 9588W, 98140, 98410, 98430, 98741, 08743, 97(00, 930DE, 954DE, 940DE, 930DE, 97371,
07740

Riedidto: HEMPEL s Thinner 08450

2. Typ stavebného wyrabku: Rozptisfadiové epoxidové naterové latky

3. Meno a kontaktna adresa vyrobcu: Hempel A/S
Lundtoftevej 150
DIK-2800 Kgstyngby (Déansko)

4. U&el pouditia:

Antikorazna ochrana ocefovych konstrukcilf v sifade s STN EN ISO 12044,

5. Systém posudzovania a overovanla nemennosti parametrov: Systém 3

Deklarované produkty sti v zhode s ustanoveniami zékona ¢.1 33/28143 Z.z. (Zdkon o stavebnych vyrobkoch a o
zmene a dopineni niektorych zbkonov), ak sa pouZiva v sidaue s pokynmi uvedenynti v gdajovych listoch resp
aplikaényeh inferukcideh, a fe sa na virobok a jeho poxcitie uplatiuje rorma STN EN iSO 12 944. 2001
Néterové ldtky. Protikorszna ochrana ocelovych kenStrukcil ochrannymi néiterovymi systé mami.

HEMPEL




6. Organ technického posudzovania

AD SKB3, Akreditované skitSohné labaratorium naterovych latok a dopravného znacenia,

Vyskuwmny nstay depravay, a. s.,
Vel'ky DHel 3323, 010 08 Zitina

7. Deklarované parametre

¥ rdmei pociatoénych skiifok typu sa skisala ndterovd litka HEMPADUR 47200 a overti s

Viastnost’ Deklarované hodnota
alebo trieda

Cisla protokohs o skiike a
odlaz
na laboratérivm

=

Protikordzna ochrana ocele | Kordane prostredie C4

Protokof &.178/05

Toto vyhlasenle o parametroch sa vydava na vyhradn( zodpovednost vyrobeu uvedeného v bade 3.

Datum: 3. Septembra 2015

Podplsal v zastdpeni vyrobeu:
Ing Raobert Vanio,

Konatel a Area manager, HEMPEL (Czech republic) s.r.o.

Hempel /Czech Republic
8.1.0.
B nickd 133/50, 619 00/ Brno
((30 Buzuluckéd 3,961 50 Zvolen
Podpis: I 899269 IC DPH: SK2020476491

IO
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Udajovy list
HEMPATHANE HS 55610

(© HEMPEL

55610 BASE (Baza) 55619 CURING AGENT (Tuzidlo) 97050

Popis:

Odporucané pouzitie:

Prevadzkova teplota
Certifikaty / Schvatenia:

Dostupnost:

FYZIKALNE UDAJE:

Cisla odtiefiov/odtiene:
Koneény vzhlad:
Obsah susiny, %:
Teoreticka vydatnost
Bod vzplanutia:
Specificka hmotnost
Suchy povrch:
Preschnuty nater:
Plne vytvrdeny:

Obsah VOC:

Doba skladovateinosti:

UDAJE PRE NANASANIE:

Verzia; miesané produkty:

Pomer miesania:
Metdda aplikacie:

Riedidlo (max. objem):
Doba spracovatefnasti:
Velkost Ustia trysky:
Tlak na tryske:
Cistenie naradia:

Odportiéana hribka naterového

filmu, sucha:

Odpaoraéana hrubka naterového

filmu, mokra:
Pretieraci interval, min;
Pretieraci interval, max:

Bezpeénost'

HEMPATHAME HS 55510 je dvojziozkova polyurstanova naterova hmota vytvrdzujuca alifatickym
isokyanatom, s dobrou stalostou lesku a farebného odtiefa Obsahuje zinkfosfat.

Ako nater spifajuci poziadavky na VOC (obsah prchavych organickych latok) vysoko nanasavy vrchiny
nater pre ochranu kantrukéne; ocele v silne kordznom prostredi

Maze byt dpecifikovany ako jednovistvovy naterovy system ‘priamo na kov™ v prostrediach
klasifikovanych ako C2 a C3

Maximum, len za sucha 120°C/248°F vid. POZNAMKY na druhgj strane

Schvalene ako material s nizkym $irenim plameria po powrchu, ak sa pouziva ako sucast vopred
definovanej natarového systému. Pozri “Prehlasenie o zhode" v www. Hempel.com pre dalsie
podrobnaosti.

Vyhovuje smernici EU 2004/42/EC: podkategéria }-
Suéastou ponukového listu. Miestna dostupnost proti poturdeniu.

10000/ Biela (vid. POZNAMKY na druhej strane)

leskly

67+ 1

8.7 mPlliter [268.7 sq.ft./US gallon] - 100 pm/4 mils

31°C[87.8 °F}

1.4 kgl/liter [12 libry/americky galon]

3 hod. 20°C

5 hod. 20°C

7 defi / dni 20°C

336 g/l [2.8 libryfamaricky galon]

3 roky v pripade pripravku BASE a 2 rok (25 °C) od datumu vyroby v pripade pripravku CURING
AGENT

*Dalsie odtiene su dostupné prostrednictvom MULTETINT systemu

* Dalsie odtiene su dosfupné padfa ponukového fistu
vedené fyzikilre kondtaoly sa nomnaine hodnofy podia scnvalanych predpisov firmy Hempe!

55610

BASE (Baza) 55619: CURING AGENT (Tuzidlo) 97050

7:1 Objemovo

Bezvzduchové striekanie {vid. POZNAMKY na druhej strane) / Stetec (vid. POZNAMKY na druhej
strane)

08080 (5%) / 08080 (5%)

2 hod. 20°C

0.017-0.021"

175 bar [2537.5 psi} (Udaje pre bezvzduchové striekanie su odporicané a mozu byt prispésobene)
HEMPEL'S THINNER 08080

100 pm [4 mils}/ 4 mils (vid. POZNAMKY na druhej strane)

150 pm [6 mils] / 6 mils

vid. POZNAMKY na druhej strane
vid. POZNAMKY na druhej strane

Pri manipulacii postupujte opatrne. Pred a pocas pouZitia dodiziavajte véetky bezpecnostné instrukcie
na nalepkach baleni, zoznamte sa s pokynmi v Kartach bezpeénostnych udajov vyrobkov firmy Hempel
a dodrZiavaijte platné bezpeénostné predpisy.



Udajovy list
HEMPATHANE HS 55610

PRIPRAVA POVRCHU

APLIKACNE PODMIEMKY

PREDCHADZAJUC! NATER

NASLEDNY NATER
Poznamky

VYOG - Nariadenie EU 2004/42/EC

Stabilita odtienov/odtiefa:

Atmosfericka / prevadzkova tepiota:

Aplikacie

Hrubka nateroveno filmu / riedenie:

Podmienky pre skladovanie

Odtiene:

Tuzidlo:
Pretieranie:

Poznamka k pretieraniu:

© HEMPEL

Podiz specifikacie

Manasajte vyluéng na suchy a Sisty povreh s feplatou vys50u, akoje nodnola rosnéha badu aby
nadochadzalo tu kandenzacii Minimaina teplota vytvrdzovania je -13°C/14°F

Pri bode mrazu a teplotach pod bodom mrazu vznika nebezpetenstyo tyorby fadu na povrshu. Co
obmedzi prifnavost nateru

Na vytiaranie filmu mozu nepriaznivo vplyvat dazdové prehanky wysoka vihkost alebo kondsnzacia
pocas aplikace a nasledujliceho intervalu po aplikacii24 hed. , 20°C

Pocas aplikacie a zasychania v uzavratych priestoroch zabazpetle dostatotne vetranie

Podla specifikacie Doporuéené naterové systémy si- HEMPADUR FAST DRY 15560 HEMPADUR
MASTIC 45880745881

Dadnyte)

Vyrobok Ako je dodany 5 obj. % riedenie Limit faza i, 2010
5561010000 336 an 362 g 500 aA
Pre obsah organickych prchavych latok (VOC) pri inych odtiefoch vid. Karta bezpeénostnych udajov

Farebna stalost pri niektorych odtiefioch moZe byt avplyvnena vystavenim silnym chemickym
atmosférickym podmienkam.

Tote nema vplyv na viastnosti nateru. Pri niektorych odtiefioch (ZIta. Cervera, oranzova, zelena. atd),
mozu byt potrebné dalsie vrstvy nateru pre zabezpecenie plného krytia

Pri hlinikom pigmentovanych odtiefoch moze poskriabanie alebo vysoka vihkost / voda spdsobit
zmenu zafarbenia / porugenie povrchu. Mebude to mat ziadny vplyv na pouzitelnost produltu. Tomuto
javu je mozné zabranit pouzitim bezfarebnéha laku.

Pokial je prevadzkova teplota nad 100°C, da sa ocakavat mierna zmena odtieria. Produkt sa zmakdi
Ak je specifikovany ako jednovrstvy nalerovy systém “Priamo na kov" postupuijte podla "Dobrej
natieraéskej praxe" a aplikujte pasovy nater pred aplikaciou stnekanim na tazko pristupné ptochy
CURING AGENT (Tuzidlo) 97050 : je citlivé na vzdudnu vihkost.

Aj malé mnoZstve vody rozmiesané vo farbe mdze mat za nasledok zniZenie doby spracovatelnosti
naterovej hmoty a vznik defektov vo vyslednom naterovom filme.

V zavislosti od G&elu a oblasti pouzitia mazZe byt Specifikavana ing hribka naterovzho filmu ako e
uvedena. Tym sa zmanj vydatnost a mézs byt ovplyvnena doba zasychania a interval medzi natermi.
Beizny rozsah hribky nateroveho filmu je. minimum 50 pr/2 mils (zriedeny) minimum 75 um/3 mils {
neriedeny), maximum 125 pnv5 mils

Skladujte na suchom mieste a pevne uzavreté az do doby pouzitia

Tento produkt je k dispozicii v niekotkych odtiefoch pigmentovanych hlinikam s réznym obsahom
susiny.

Pre viac informacii kontaktujte spoloénost HEMPEL.

Balenie u2idla otvarajte opatrne. pretoZe nadoba moze byt natlakovana

Pretierasie intervaly stvisiace s neskorsimi expoziénymi podmienkami. Pokial je maximalny prelieraci
interval medzi natarmi prekroGeny. je potrebné zdrsnit povrch pre zabezpecenie vzajomnnej prifnavosti.
Pa vystaveni vplyvom znecisteného prostredia, je nutné pred nanasanim d'alsieho nateru povrch
deokonale oéistit oplachnutim vysoketiakou E&istou vodou a nechat’ uschnut’

Specifikacia nahradza akékolvek orientaéné pretieracie intervaly uvedené v tabulke.

Zivoiné prastredie Atmosférické, siredné
Povrchova teplota: -10°C (14°F) 0°C (32°F) 20°C (68°F)
Min Max Min Max Min Max
HEMPATHANE 18h None 9h None 6 h None
NR = poruéuge sa Ext. = prediZenj int. m = minuty h = hodiay d = dni

Pre zabezpedenie dobrej prifnavosti medzioperaéného nateru (najma v pripade dihych pretieracich
intervalav) je nevyhnutné, aby bol povrch tplne Cisty. VSetky necistoly, olej a mastnotu je potrebné
odstranit vhodnym detergentom a nasledne povrch omyt vysokatlakou Cistou vedou. Soli je potrebné
odstranil oplachnutim Eistou vodou.

Kvalita ogistenia povrchu sa dé overil testom na malej ploche. tzv. _test patch®

Poznamka: HEMPATHANE HS 55610 Len pre profesionalne pouzitie.

VYDALA: HEMPEL A/S 5561010000
Tanta ddajovy list wyob wielky skér vydans.

\ysvetlenia, definicle a rezsah - wid Wysvelfujice pomambky h Gdajovym listom vyrobkay, p PRéE 13 WA, pel.sk Udaje, $pecifihaci denia a doporuden| & ¥ fomlo
adal liste wyc i 20 sk 1 jch za risdenjch alebo peciil yeh ohetnosii. Ich g Y. komplemnosf alebo shodnost pre skutogné podmienky

£ i pons 2 s byt & Kupujiici tebo U

Vyrobky si doddvang a akdkolvek technicha pomoc jo peshylovana ¢ silade s0 Viecbecnymi podmienkami pre predaj, dodivky a shaby firmy pel, 2k nis ja p sl
dohodnute inak. VWrobca a Predajca nie je v Hadn nad rimec tu & P y 22 i & wysledhy, 3kody, priame alebo nasledné peshodenta vyplyvajice 2
pouiitia vyiile doporuéeného, wwedeného na zadne; sirare Histu & Inde. Vyrobné nidaje podiiehaji fm bez uf nia a lch ph r bude ky ukongend po piatich

rokoch od rydania.

Strara 2:2



Udajovy list
HEMPADUR MASTIC 45880 @ HEMPEL

PRIPRAVA POVRCHU Nova ocel: Abrazivne otryskanie na minimalpe Sa 2%4 (IS0 8501-12007) 5 povrchovym profilom
odpovedajucim Rugotestu & 3, N9a a2 N10. najlepsie BN9a az BN 10, Keane-Tator gomparator, 2.0 G/
3 alebo ISO komparator, Medium (G).

Povrchy natreté zinksilikatom alebo metalizovang pevrehy (metalizacia striekanim): Odstrante
olej a mastnotu, a pod, vhodnym detergentom. Odstrante soli a ing necistoty ogistenim (vysokotlakou)
Cistou vodou. Zinkové soli (biela hrdza) musia byt odstranené oplachnutim vysokotlakou Gistou vadow,
podfa polreby v kombinacii s oéistenim tvrdou nylonovou kefou. Je doporuéeng nanasat' dalsi nater na
metalizované povrchy o najskor a zabranit tak pripadnému znedéisteniu,

Beton: Odstrante odbediovacie prostriedky a iné nedistoly emulznym oéistenim a nasledne
oplachnite vysokotlakou éistou vodou. Abrazivnym otryskanim, popr, mech anickym éistenim alebo
leptanim kyselinou odstrafte vrstvu usadenin soli 2 uvelneny material tak, aby ste ziskali tvrdy, drsny a
rovnorady povrch. Napenetrujte povrch vhodnym penstracnym naterom, podla adpovedajice; naterove;
Specifikacie,

Opravy a idrzba: Dékladne odstrafite olej a mastnotu vhodnym detergentom. Soli a iné necistoty
odslrafte omytim vysokotlakou &istou vodou Dékladne vycistite poskodené oblasti pomocou
elektrického nastroja na Gistenie na min. hadnotu St 2 (bodove opravy) alebo pomocou abrazivneho
pieskovania na min. hodnaty Sa 2 (lepsie véak na hodnotu Sa 2%4) (ISO B8501-1.1988). Zlepsena
oriprava povrchu zlepsuje Géinnost pripravku, Otryskanie vodou sa javi ako alternativa k suchému
cisteniu dobre prifnavych naterov a/alebo ocele. Vysledkoam otryskania vodou musi byt neporusens
vrstva so zdrsnenym povrchom, Pri atryskani ocele vodou sa ma dosiahnut éistota: Wa 2 = Wa 2%
(almosfericka expozicia)/min, Wa 2% (ponar) (ISO B501-4:2006), Pred aplikaciou je pripustny stupen
okamiitej korézie. maximaine M (atmosiéricka expozicia)/M, podfa mozZnosti L (ponor) (I1SQ 8501-4:
2008)

Okraje upravte do stratena na zdravy a neporuseny povrch. Odstrafite zvysky prachu Opravie naler
na odhalanych miestach na pini hribku naterového filmu. Na povrchoch s jamkovou kordziou sa moéze
vyskytovat nadmerné mnozstvo zvySkov solj, Kktorych odstranenie maze vyzadovat otryskanie vodou
mokre abrazivne olryskanie, alternativne sucha abrazivne otryskanie, oplachnutie vysokotlakou vadau,
oschnutie a nakonigc znovu suche abrazivne otryskanie.

APLIKACNE PODMIENKY Nanasajte vylutne na suchy a Gisty povrch s tsplotou vy$sou, ako je hodnota rosného bodu, aby
nedochadzalo ku kondenzacii. Pouzivajte iba viedy, ak aplikacia a vytvrdzovanie moze prebizhat pri
teplatach nad: - 5%/23°F, najlepsie viac nez 0°C. Teplota samotnej naterovej hmoty by mala byt 15 °C
alebo vyss$ia Pocas aplikacie a zasychania v uzavretych priestoroch zabezpeéte dostato@né vetranie.

PREDCHADZAJUCI NATER: Ziadny, alebo podfa $pecifikacie.

NASLEDNY NATER: Ziadny, alebo podfa Specifikacie,

Poznamky

VOC - Nariadenie EU 2004/42/EC Vyrobaok Ako je dodany 5 abj. % riedenie Limit faza Il, 2010
4588012170 216 g/ 248 gh 500 gi

Pre obsah organickych prchavych latok (VOC) pri inych odtiefioch vid. Karta bezpecnosinych Gdajov.

Atmosfericka / prevadzkova teplota: Prirodzenou vlastnostou epoxidovych naterov a teda aj tohto vyrobku je kriedovanie vo vonkajsom
prostredi. Pri zvySenych teplotach je vaésia nachylnost k mechanickému poskodeniu a citlivost k
posobeniu chemikalil,

Aplikacie: Aplikacia na povrchy s obsahom kremigitanu zinotnateho alebo striekanim metalizované povrchy
(riedenie): Doporuéujeme aplikovat nater pomocou "hmlového nastreku” za predpokladu, Ze teplota
nateru je vyséia ako cca: 20°C. Aplikujte tenkud vrstvu nezriedeného nateru (hmiovy nastrek) a po
niekolkych mindtach naneste daldl nater v plnej Specifikovanej hribke Ak je teplota laku nizdia nez:
20°C, méze sa vyzadovat riedenie (max. 15 %).

Hrubka naterového filmu / riedenie V zévislosti ad Géelu a oblasti pouzitia méze byt Specifikovana ina hribka naterového filmu ako je
uvedena. Tym sa zmeni vydatnost a moze byt ovplyvnena doba zasychania a interval medszi natermi.
Bezny rozsah hribky naterového filmu je: 106-200 um/4-8 tis. palca. Mdze byt Specifikovana mensia
hribka néterovaho filmu, ktora si vyZiada dodatoéné riedenie, vid. samostatné APLIKACNE
INSTRUKCIE, Zabrafite aplikacii nadmernej hriibky naterového filmu,

COdtiene. Produkl je tieZ dostupny v odtieni obsahujicom pigment Zelezitej sfudy (tzv. MIO. odtied & 12430 -
cerveno Sedy).

Tento produkt je k dispozicii v niekofkych odtiefioch pigmentovanych hiinikom s réznym obsahom
sudiny.

Datire 13y ma Febhroar (¥ Srang o



Udajovy list
HEMPADUR MASTIC 45880 @ HEMPEL

Pretisrante Pretizracie intervaly suvisiace s neskardimi expozicnymi podmisnkami Paklal je maximainy aretierac
interyal medzl nalzimi grakroCany, je potrabné zdrsnit govrch pre zabezpatenie vzajomnegj oril navost:
Fo vystaven vplyvom znsdistaného prostredia je nutné prad nanasanim dalsieh nateru povrsh
dokanalz ohisut oplachnutim vysokoilakou Zistou vodou 3 nechal uszhnat

Specifikdcia nanradza akekalvak arientaéné pretieracie intervaly uvedené v tabulke

_Ziiolné prostredie Atmosferické stredné
Povrchova teplcta: 0°C (32°F) 1G°C {50°F) 20°C (68 F)
Min Max Min Max Min NMax
HEMPADUR 54 h Ext. 18 h Ext. 6h Ext. |
HEMPATEX 54 h 45d 18 h 36 h 6h i2h
HEMPATHANE 54 b Ext. 18 h Ext. 6 h Ext
Zivolné prostredie Ponorenie
HEMPADUR 4.54d 90d | 36 h | 90 d 12h 30d
NR = nedoporuéuje sa. Ext. = predi2eny int. m = minGty h = hodiny d = dr
Pretieracie intervaly Specifikacia nahradza akékolvek orientaéné pretieracie intervaly uvedené v tabulke
Poznamka: HEMPADUR MASTIC 45880 Len pre profesionalne pouzitie.
VYDALA HEMPEL A/S 4588012170
Tento adajovy list vjrobku nahradza vetky skor vydang.
Vysvatlenia, definicie a rozsah - vid" VysvetTujice poznamby k ddajovym listom vyrabhaoy, pristupng na wwwhempel.sk. Udaje, Specifihacie, nariadenia a deporudenia uvedana v tomto
fidajovam liste vychadzajd 2o skisenosti ziskanych za dadanych alsbe Specisine defi yeh okolnosti, lch p t. knmplatnast' alabo vhodnost pra skuteéné podmionky

fo lobo L% P,

alkéhokolvek zamysfaneho pouiilia nie j= 2arudena a muss byt st a Kupuj
Viyrobky su dodavané a akikalvek technicki pomoe je poskytovana v silade o Vieahecnymi podimienkami pre prodaj, dodivky a sluiby firmy Hampa, ak nie je pisomne vyslovne
dohodnutd inak, Vyrobea a Predajca nie |2 v Ziadnom rozsahu, nad rimes tu uvedansho, 2odpavedny za doslahnuté visladky, $kody, priame alebo nislodns poskodenia vyplyvajuce 3
pouitia vyssie doporuéeného, uvedendhs na ¥adnef strane listu &1 inde, Virobné ddale podlishaji zmendm bez upozarmenia a lch platnost bude automaticky ukontend po platich
rokoch od vydania.

Datartreyisie Fohiyar 2005 Strarta o]



boartar Il. ATESTY POUZITEHO MATERIALU
|

Stavba: Priprava strategického parku Nitra (cestna infrastruktura) SO 118

Typ: DPS-PVZ-RK

Zakazka: 110/2017

NAZoV AKOST ATEST |CISLO ATESTU 'POR.
U profil 300 _ S355 J2+M 3.1 A130228089 1
' Pl.s05 S355 J2+N 3.1 14/438673 01 2
Pl.s10 S355 J2+N 3.1 857/2016 3
Pl.s15 S355 J2+N 3.1 0082178469 4
Pl.s20 _ S355 J2+N 3.1 30748/2015 5
Pl.s25 S355 J2+N 3.1 10369/2016 6
Pl.s30 S355 J2+N 3.1 0082180313 7 |
MetalizaCny material |Zinacor 850 -—-- LIV201201374 8
Pridavny zvar.mater. |G3Si1 3.1 2016-1001762076 9 |
Spojovaci material 8.8- 10.9 ---- Vyhl. dodavatela 10

|

I

V Novom Meste nad Vahom dfa : 13.11.2017 e
Vypracoval: OTK - Bc. Simovec Juraj & 7 '
Kontakt: Doprastav a.s Bratislava, Zév}‘)‘a' isrefa, usek Ocefové konstrukcie,

Kocovska cesta 2121/7, 915 01 Nové Mesto nad Vahom
tel. +421 32 7710248 - 50., fax. +421 32 7714155



STAHLWERK
THURINGEN

| Stahlwerk Thiringen GmbH
A5 Quality Assurance Department
Kronacher Stralle 6

07333 Unterwellenbarn

Al

AN |

Certificate No. 74/3-2013
Advice No. A130228089

Inspection Certificate 3.1

according to EN 10204:2004/3.1

112

{AO6

according to: EN 10025-2/2004

| Germany -
1283] Our Order No.: 2035158113

[207] Your Order No.: 511416

22l Quality: $355J2+M

Salzgitter Mannesmann
Stahlhandel s.r.o.

Na Bojisti 24

120 00 Praha 2
CZECH REPUBLIC

Pos. Heat No.  Dimension According to Length Pieces Weight
410 [87] B01 Go3 [e08] 813
012 31599 U 300 DIN 1026 12 100 mm 20 11 095 kg
013 31599 U 300 DIN 1026 14 100 mm 18 11 610 kg
Heal Analysis [%]
Heat No. C Si Mn P 5 N Al Nb \ Cr
[Bor] cri [erz] [cm3] [71] crs) c78 emr] cre | Ccr3 cio |
max 020 0.25 160 0.030 0.030
min 0.14
31599 0.08 0.19 1.46 0.019 0.020 0.009 0.017 0.042 0.005 0.08
Heat Analysis [%)]
Heat No. Cu Ni Mo Ti CEV1
Bo7 [car] c82 [ca3] [cai] cs3
max 0.55 046
min
31599 0.26 0.1 0.03 0.018 0.37
Tensile test
Heat No. Yield stress Tensile strength Elongation Ys/Ts
[N/mm?] [N/mm?) 5.65VSo0 [%]
BO7 [c11] ciz [e13] [c14]
max 630
min 365 470 220
31599 403 517 30.0 0.78

2831 Works inspector
René Merbach

ek

|z02] Mar 1, 2013

204

0769 - CPD - 062023h
12



STAHLWERK
THURINGEN

r_ﬂ_-c-ﬂ Certificate No. 74/3-2013

Advice No. A130228089

|
2] |nspection Certificate 3.1

™" Stahlwerk Thiringen GmbH
05| Quality Assurance Department
Kronacher Strafe 6

07333 Unterwellenborn
Germany

according to EN 10204:2004/3.1

212

| Salzgitter Mannesmann

| Stahlhandel sr.o.

%] Our Order No.: 2035158113
%97] Your Order No.: 511416

Na Bojisti 24
120 00 Praha 2
CZECH REPUBLIC

2] Quality:
according to:

S355J2+M

EN 10025-2/2004

Impact test L
Heat No. Type Temp 1 2 3 M
[J])
Bo7] [capicar | [co3] [caz]  [ca2 [ciz] cas]
mm 19 27
31599 KV 450 -20°C 80 120 128 109
201

- electric arc melting
- controlled rolled
- surface condition without complaint

Durability: No performance determined

Weldability: according to DIN EN 1011-2
Tolerances on dimensions and shape:

Material for galvanization. Si: 0.14% - 0.25%

General technical terms of delivery for hot rolled structural steel products: DIN EN 10025-1
Intended uses: Building constructions or civil engineering

Regulated substances: No performance determined

HE/IPE/UB/UC/BP/HP according to DIN EN 10034
U/UPE/PFC according to DIN EN 10279

We confirm herewith that the delivered material complies with the terms of the order.

1203 | Works inspector
René Merbach

o

znz2] Mar 1, 2013

0769
0765 - CPD - 062023h



Inspection certificate according to EN 10 204-3.1

Code: 727PC2L4/13C ARCIMPEX s.r.o.
Works Order HWo: XC453147
Advice Wo: 14/438673 01 K &istiéce 53
Your order: 30/04/14/G0 739 25 SVIADNOV
Czech Republic
METALLURGICAL CERTIFICATE NO: 14/438673 01 3
Size:
Dasc. of goods: HEAVY PLATES 12MM AND UNDER 5,000 x 1500,0 x 3000,0 mm
EN 10051/10
Standard: EN 10025-2/04
Net Weight: 5 326 kg
Quality: S3S5J2+N Spec. No: 30716601
Unit No Coil No Heat Unit No Coil No Heat
l 554480803 5544808 55448 N 554480804 5944808 55448 i

Tensile streng.-Rm(1) (MPA)
Yield point-ReH {1) (MPa)
Elongation AS5({1) (5 )
Direction: (1)-transversal;

Heat No

¥in. / Max. 55448

o /0,20 0,19
si 0,146/0,254 0,216
Al 0,020/ 0,041
Cr /0,30 0,03
CEV /0,460 0,431
Ni /0,30 0,01

MECHANTICEA

L TEST

RESULTS

Coil No

Min. / Max. 5544808
470/630 610
355/ 500
20,0/ 27,5

CHENICAL

COMPOSITION, %
Heat No
Min. / Max. 55448
Mn /1,60 1,38
P /0,025 0,018
s /0,025 0,007
Cu /0,55 0,03
Mo /0,060 0,004
v /0,030 0,002

On the basis of the IAEA recommerdation allowed limit of weight-based
activity of a heat sample amounts up to 300 Bg/kg.

The measured weight-based activity of Co60 + Cs137 radionuclide is not higher than

KoSice: 18.05.2014, 7:30:33

JOZEF CERVENAK, AUTHORIZED INSPECTION REPRESENTATIVE.
DARINA BERNATOVA, NUTHORIZED INSPECTION REPRESENTATIVE.

L€

1015 E-30-20300-06

149

100 Bg/kg.

THE MATERIAL IS IN COMPLIANCE WITH ORDER REQUIREMENTS.
e-mail:jcervenakesk.uss.com, tel.:+421-55-6737464
e—mail:dbernatova@sk.uss.com,tel.:+d21—55—6732373

Last Page: 1
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INSPECTION CERTIFICATE, ABNAHME

VITKOVICE ]
AD1,A05/ VIT{OVICE STEEL, a5., A
thoravska Osirava Ceskolraliska 332743 PSE 702 00
CESKA REPUBLIKA

AZst QdaFranaliel pmes Custometlozrizignes Basts tlleriEmp ingar, Azvsisy iz aiaics

" INSPEKCNI CERTIFIKAT 3.1

EN 10204:2004
PRUFZEUGNIS, CERTIFICAT DE RECEPTION

A3 Cisin dokumenty, My N

857/2016

14.01.2016

O 196601/2016

STEELCOM SK s.r.0.
V. P. Tétha 56/4
03601

ANy

132922/002
152000385

Auizo ¢, Advice Hioln Mo, Auizo Wi, Avice ip..  BI4Vagsn €. Wanen Mo, Wagpon 4

bady 1L N

? .| 80270 i, Siesl d2
Tliliusse Masss b Désignation Je 'acier

10-2160-6920 min | eomres:

Eul!\."?rah:k,i" =
B03.3 1 iRs2mir,

| doaant,Praduct d2livay

| condition, Liclerzustand

| des Erzeugnisses,
Elat de fiviaiscn
BO5/Referenéin zpiac.
Releicnce iteabnu

, of symglax Relaanz

" behndlung Trzitement
de tuference des
échantllons

22287 kg
19 plechi

314f Tavba &, ’ i
] 1

" _—— .
BO! Fiet b5, COOAdeNGTE |

Heal No. Hhabpicees lidenbificalion | T
Schmzize Nr. | C70 ' siGzaza lgenifizisung | Co1 | co2: ca3 cie! cu cn
Ma 4213 coulée _Lu‘.'o de pifces  eentificalion | | [*e) Tyt Type

/17405
27345

Y
Y

432504 A
433187 A
433188 A T
433180 A T

20 P ReH
20 P ReH
20 P ReH
20 P ReH

A5
A5
A5
A5

T.
T,

4
8
3
4

37454 Y
CTICOY Chamizkésofeni i)

favba € Mn P S Cu_
17405 0.160 1.420 0.350 0.013 0.005 0.050
27345
37454 0.170

83 Wentifkace virobki __
lavba Cis.zk
17405 432604
27345

433187

plechy

201641
201632
201633
201634
201638
201636
201637
201640

101 102 201 202
201 202 203

101 102

101 102

203

202

201 202

101 102 201 202

433188

/1.3

ki

37454 433180

Ceriral of diriensions and resulls of surfaee inspeclion | withicul atjection
Masskenlrolls un Oberflachentesichiicuns @ ohne Beanslanduna,
Conlrole de dimensicns el canirele visuel de surface : sans defauts.

Zkoukka tanem Tensle lesl Zugs ersuchihen

Ni _Cr Mo V
0.030 O.
0.170 1.420 0.330 0.010 0.002 0.040 0.050 0.
1.450 0.280 0.015 0.006 0.060 0.030 0.

313k hin. Azlmass Ist-Masss Masse of
=2 Al Aclmass Ist-hlasse Masse of

763818 22287 kg

1709614

mypluire
R0

ondruska@steelcom.sk

signatian. Staltb2zeichnung,

$355J2+4N

[ B oot ey Tams oo
EN 10025-2/2004
EN 10029 A/N
EN 10163-2 TF. A Podsk, 1
AD-2000 W1

S356J2+N '

|
¢ Zkoudka rdzem v aliybu (J). Impazi tes) ] Kerdschloguzisuch
* = Essaide ésidicncs [J]

kait [J],

, Essaide bzclion

[3]]

coe_o e o en :

P L B i enicore cinen Ve e
382 522 31.2 L -20 KV: 10 195 128 180 168
399 538 34.6 L -20 KVz 7.5 43 56 49 51
388 546 32.7 L -20 KVz 7.5 35 80 69 61
395 538 30.7 L -20 KVz 75 64 77 56 66

fo Ti AN _Nb CEV
030 0.003 0.004 0.004 0.030 0.005 0.002 0.41
030 0.004 0.003 0.005 0.048 0,008 0,002 0.42
030 0.005 0.005 0.003 0.043 0.005 0.002 0.43

BO6/ Znatenl virobhy, Marking of the pradull Kennzeichnuna des Erzeuqnisses. Marquage du produil:

Vyvalek, Plech
Walzstiik. Bler

Redioizotopicka aktivita materialu nepfekrodila 100 Baikg.
Garance UZ dle EN 10160 pl. st. S1.

h. Schimelzen. Qualitat, Probe

. Tavba. Jakost, Zkouska | Relled product No.. Plate No., Heat No.. Quality. Test Na. /

Jie Prehialujemd ma svew viluZneu edpovécnest, de uvetend Wyickky na nég se vziahye Lato prois
e mafizen) EU 23085201
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CEV

12237 0.166 1.350 0.380 0.@15 0.005 0.040 0.020 0.040 0.005 0.004 0.003
24822 0.145 1,360 0.260 0.016 0.011 0.030 0.030 0.070 0.011 0.003 0.002
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0.40
0.39
0.41
0.42
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avha C Mn Si P Cu Ni Cr Mo V Ti Al N Nb CEV

S
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LUDEK MATYSCAK
HRABYNE 26 TEL:608617422
1C0O:44906731

PROTOKOL O ZKOUSCE
EXAMINATION RECORD

Eil'slo protokolu:

Record No.: 650/15

Objednavatel:

Customer: Shape Steel a.s. Pobialova 14,0strava

Identifikace zkou$ené poloZky
Item identification

Ji/yrobek: Materidl;

Test abject: plech Material: ~ S355J2+N

Rozmér; Plech:

Dimension: ~ 30x500x800 Plate No.:

Tavba/znadeni: Rastr:

Heat No./marking: 60579 lRaster: 100x100

ZKOUSKA ULTRAZVUKEM
ULTRASONIC TESTING

ZkuSebni metoda:

Test procedure: EN 10160

Hodnoceni dle:

Evaluation according to: EN 10160 S1 _

Pristroj: Nastaveni citlivosti:

Equipment No.: DOPPLER Anyscan-30 Sensitivity adjustment: AV G-diagram
Sonda: Prah registrace: 2

Search unit: SEB 4E Registration limit: 0,5 cm

Ozn. kalibra&ni mérky: ZkuSebni rozsah:

Reference block: K1 Sweep range: 0-60 mm

NALEZ
RESULT

Technik; Vyhovuje:  ANO
Operator: Lud€k Maty3¢ak ¢.¢.101-01149 Accept: YES
Kvalifika&n{ stupen: Registrované indicace: NE
Qualification level: 2 Registered indication:  NO
Datum zkou¥ky: Priloha: NE

Date of exam.:  17.8.2015 Enclosure: = NO

Prevzal: Schvilil:

Approved:




=

Naco,

N

CERTIFICATE OF CONFORMITY

Customer : DOPRASTAV A.S.
DRIENOVA 27
BRATISLAVA
SK 826 56
SLOVAQUIE

Order : P/O 0136/12/0007

Order ( ZCR reference ) : CMD201201211

Delivery order : LIV201201374

Quality : ZINC WIRE ZINACOR 850 - 2.50MM - PACKED COILS ON PALLET
Quantity : 4 000,00 KG
Package : 1035X1035 PALLETS
Characteristics
Diameter + 0,00 & - 0,05 mm
Iron : < 0,020%
Lead : < 0,003%
Copper : < O, 003%
Cadmium : < 0,003%

Aluminium : 14% - 16%

The composition of the ZINACOR zinc-aluminium 15% wire is in
accordance with the ISO 14919 norm.

ZINACOR S.A.
CENTRE D'AFFAIRES DONY
Rue de Chénda 53
8:4031 ANGLEUR (BELQIUM)

Tel.:32438084?1‘Fax:3243660-477

E-malk Info @ zinaceraom

—

Issued in Angleur, on the 22/11/2012

NELi{f;pe Vincent
Quality Department
1/1

Centre d'Affaire Dony - Rue de Chénée, 53 - B-4031 ANGLEUR - Tél. 32 4 366 64 71-Fax 32436664 77
R.C. Llege 119.489 - T.V.A.BE 462-156-795 - Fortis Liége 240-0221580-36 - C.B.C. Liege 196-0281152-04
K.B.C. Bank - Suc. Frangaise 27800400010605886030107
E-mail : info@zinacor.com



|' : CERTIFICATO DI COLLAUDO
e O r CERTIFICAT D'ANALYSE
_ : TEST CERTIFICATE/ WERKZEUGNIS

Welding Wire

N. 2016- 1001762076
CLIENTE/CLIENT/CUSTOMER/KUNTE: CONSEGNA/LIVRAISON/DELIVERY/LIEFERUNG:
VALTECH SPOL.SR. P

NERESNICKA 12
96001 ZVOLEN- REP. SLOVACCA REF. OUR INVOICE N. 514 DD. 22/06/2016

ORDINE/COMMANDE/ORDER/BESTELLUNG:

. 20160498 C €

.0035- CPR-C607

iSCRIZIONE MATERIALE COLATA QUALITA’ DIMENSIONE E QUANTITA’
Description du material Covulée/ Qualite/ Grade/ Warkstoff |Dimension et quantité
Descritption of material Heat/Schmelz Size And quantity

Materialbezeichnung
Diam. 0,80 mm 1,00 mm

WELDING WIRE G3Si 410806 FLBOR- 562 QUANTTY 1152KG  [9792KG
NORMA: EN ISO 14341 -A : 2011- G42 4M 21 3Si1/G 38 2 C1 3§i1
specification: SFA; AWS A 5.18-05/ER705-6 Ao
ANALISI CHIMICA DI COLATA Anadlyse de coulée/ Wire analysis/ Drahtanalyse
(o Mn Si S P Cu Mo Ni Cr
0,070 1,46 0,8390 0.014 0,008 0,008 0,001 0,006 0,01
Vv Al Ti As N Nb B Ir
0,005 0.003 0,001 0,001 0,0088 0.0015 0,0005 0,0034

CARATTERISTICHE MECCANICHE Propriéiés mécaniques /Mechanical properties condition as welded, shielding-gas mM21/
Mechanische Werte, ungegliicht, Schutz-gas M21

Limite Elastico/ Snervamento Resistenza alla trazione Allungamento Resilincia
Yield strenght Tensile strenght Elongation Impact streght
(N/mm?2} (N/mm?2) (AS%) TEMP (°C) Charpy KV (J)
2420 500-640 222 -40 =247

CARATTERISTICHE MECCANICHE Proprigtés mécaniques /Mechanical properties condition as welded, shielding-gas Co o/
Mechanische Werte, ungeglicht, Schutz-gas Co ,

Limite Elastico/ Snervamento Resistenza alia trazione Allungamento Resilincia
Yield strenght Tensile strenght Elongation Impact streght
(N/mm2) (N/mm2) (A5%) TEMP (°C) | Charpy KV (J)
2380 470-600 222 -20 247

CONFORME A: EN 10204: 2004 3.1 for chemical analysis and EN 10204:2004- 2.2 for mechanical properties
CONFORME TO SPEC.: SFA: AWS A 5.18-05 ER70S-6

ACCIAIO SPECIALE NORMALIZZATO IN CONTINUO/ ACERQ ESPECIAL NORMALIZADO EN CONTINUO
SPECIAL STEEL ROD ON STANDARD PROCEDURE

THIS DOCUMENT HAS BEEN PROCESSED BY COMPUTER SYSTEM NO SIGNATURE IS NECESSARY

NOTE:

MOD. P4- 13 REV. 0 5 bpﬁre!redone, 22/06/2016




[VALENTA

zAavitové ty¢e

VALENTA ZT s.r.0.
Nedomicka 494 277 16 Vietaty

tel. (+420) 315 698 020 www.zavitovetyce.cz 1ICO: 26512149
fax. (+420) 315 696 868 prodej@valentazt.cz DIC: C726512149

PROHLASENIi O SHODE

S odkazem na zakon €. 91/2016 Sb. - novelu zékona ¢ 22/1997 Sb. a podie § 13 uvedeného zakona, o technickych
pozadavcich na wrobky a 0 zméné a doplnéni nékterych zakond, ve znénf pozdéjsich predpist, naffzeniviady & 215/2016 Sh.,
kterym se méni nafizeni viady €. 163/2002 Sb,, kterym se stanovi technické pozadaviky na whrané stavebni wrobky, ve znéni
narizeniviady ¢ 312/2005 Sh.

Vyrobce:

Obchodni jméno: ValentaZT s.r0.

Se sidlem: Vargavskd 249/30, 12000 Praha 2, Ceskd republika
S mistem podnikdn/: Nedomickd 494,277 16 Vietaty, Ceska republika

1ICO: 26512149

Vyrobek:

Ndazev: Sroub se Zestihrannou hlavou, pevnostni tiida 8.8

Modifikace: dle DIN 931 a DIN 933
Provedeni: M5 az M24 (8 aZ 260 mm)
Varianty:  Povrchova (iprava- zinkochromat, 24rovy zinek, bez povrchové lpravy

Popis a uréeni vyrobku:

Srouby se gestihrannou hlavou, pevnostni tfida 8.8, povrchova Uprava zinkochromat, Zarovy
zinek nebo bez UGpravy. Poufiti vkovowch konstrukcich staveb a daldich nespecifikovanych pougiti ve
stavebnictvia strojirenstvi.

PouZity zptisob posouzeni shody:
Bylo zaji$téno u autorizované osoby, jako podklad pro prohléeni o shodé byly pouzity tyto dokumenty:
Certifikat €. J-30-20118-16 (v¢. stavebné& technického osv&déeni STO-30-20117-16)

Seznam pouZitych pfedpisii:
€SN EN I1SO 898-1:2013, CSN 42 6522, (SN 42 6530, (SN SO 4759-1:1995, DIN 931, DIN 933, zdkony ¢ 91/2016 Sh. ,
22/1997 Sh, nafizeniviady € 215/2016 Sh.,, 312/2005 Sh.a 163/2002 Sb..
Autorizovand (akreditovand) osoba:
Obchodni jméno: Strojirensky zkusebn dstav, s.p.
Sidlo: Hudcova 56b, 62100 Bmo 1€0: 00001450
Cislo autorizované osoby: ~ AO202

Vsouladu sustanovenim § 21 odst. 7 zdkona 22/1997 Sh,, potvrzujeme na Mlastni odpovédnost, % viastnosti
uvedeného vyrobku splfiuji zakladni paZadavky na wrobek a e wrobek je za podminek obwyklého pouiti bezpetny.

PHijali jsme opatfent, kterymi zabezpecujeme shodu viech vyrabénych wrobkil uvadényich na trh se zaKadnimi
poZadavky na tento vyrobek. Na ostatni ndmi prodavané zbof jsou vydana prohlédeni o shodé od nagich dodavateld.

Ve Vsetatech dne 15, srpng 2016 Ing. Libor Jirki
zmocnénec kvality

(VAL ERTA
bl E S SN
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O vitowvé

VALENTA ZT s.r.o.
Nedomicka 494, 277 16 Vietaty

tel. (+420) 315 698 020 www.zavitovetyce.cz 1€0: 26512149
fax. (+420) 315 696 868 prodej@valentazt.cz DIC: CZ26512149
PROHLASENI O SHODE

S odkazem na zékon ¢. 91/2016 Sb. - novelu zdkona & 22/1997 Sb. a podle § 13 uvedeného
zdkona, o technickych poZadaveich na vyrobky a o zm&né a doplnéni nékterych zdkon(, ve znénf
pozdéjSich predpist, nafizeni vlddy & 215/2016 Sb., kterym se ménf nafizen| vlady €. 163/2002 Sb.,
kterym se stanovi technické poZadavky na vybrané stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni vlady ¢.
312/2005 Sb.

Obchodni jméno: Valenta ZT s.r.o.

Se sidlem: VarSavskd 245/30, 120 00 Praha 2

S mistem podnikdni:  Nedomicka 494, 277 16 Vietaty

1co: 26512149

Vyrobek:

Ndzev: Matice pfesné Sestihranné, matice samojistna Sestihrannd, matice s pfirubou
Modifikace:  Sestihranné matice s metrickym zdvitem, pevnostf tfida 8

Provedeni: DIN 934-8, DIN 985-8, DIN 6923-8

Varianty: Povrchovd Uprava - bez povrchové (pravy, konzervace olejem K101

- zinkochromét (bez pouZiti Cr6)
-~ jind povrchova Uprava dle specifikace
Popis a urceni vyrobku:
Matice jsou uréené jako spojovaci sou&asti pro kovové konstrukce a jiné nespecifikované
pouziti. Vyrobek naléza uplatnénf ve strojirenstvi a ve stavebnictuf.

PouZity zplisob posouzeni shody:

Bylo zajiSténo u autorizované osoby, jake podkiad pro prohlaent o shods byly pouZzity tyto dokumenty:
* Certifikdt vyrobku ¢. 13020453-14/v&. protokolu &. 30-10237, platny od 24-06-2014
* Stavebné technické osvédéeni &. STO-30-20452-14 , platné od 20-06-2014

Seznam pouZitych pFedpisii:
ISO 8598-2; EN ISO 6507; EN I1SO 2320; DIN 934; DIN 985; DIN 6923; DIN 267-4; 23kony €. 91/2016 Sb.
22/1997 Sh., nafizeni vlady €. 215/2016 Sb., 312/2005 Sb. a 163/2002 Sb.

Autorizovand (akreditovand) osoba:

Obchodni jméno: Strojirensky zkuebni Gstav
Sidlo: Odstépny zdvod Jablonec n. Nisou, Tovérni 5
Cislo autorizované osoby: 1015

V souladu s ustanovenim § 21 odst. 7 zékona &. 22/1997 Sb., potvrzujeme na vlastni
odpovédnost, Ze vlastnosti uvedeného vyrobku splfiuji zakladnf poZadavky na vyrobek a ze vyrobek je
za podminek obvyklého poutiti bezpeény.

Firma Valenta ZT s.r.o. pfijala opatfeni, kterymi zabezpetuje shodu viech vyrabkld uvddénych
na trh s pfislusnou technickou dokumentaci a se zékladnimi poZadavky. Na ostatni zbo¥i jsou vyddna
prohldseni o shodé od nasich dodavateld.

Ve Vietatech dne 15. srpna 2016 Ing. Libor Jirk(
zmocnénec kvality

[ VAL ERTA
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VIPA S.p.A. UN,E%ER%‘%ZI)JDM By Beiter
Via Cantonazzo N°20/22 . P

42047 Rolo (RE) o
Tel.+30(0)522 658000 &
Fex+39(0)522 65891122 = |
E-mail:_info@vipaspa.it :
Websité:wwivvipaspa.it

(VERSION 3.1)

INSPECTION CERTIFICATE EN 10204 c €

1020
D6

We certify that the product we delivered along with our transport document n® ES316-
000317 dated 07/04/16 is tested and suits the Standards UNI, I1ISO, DIN, EN indicated.
We have made all dimensional tests on the lot we produced, tolerances we measured
conform to the norm standards for production as for UNI EN ISO 898-1:2001.

Steel and surface treatments comply the above mentioned standards.

Description: TE UNI 5737 10.8M 20X110ZB.DEIDROG.
Reference to norms: DIN 931

Size: M 20X110

Surface treatment: ZINC PLATED

Production lot. N°: 608/PV

Material : 10.9

The steel employed has given the following analysis:

[c_ 1038 S |o0.022
P 0.020 B | 0.007
Result of the mechanical test: nominal inspection
Tensile ultimate Rm min. Nmm 1040 1040 - 1050
strenght
Vickers hardness HV min. 320 330 - 345

max. 380

IYeld strenght. Rel min. Nmmq -
Tensile yeld strenght Rp0.2 min. Nmmqg 940 950
Minimum elongation %  min. 9 10-11

S
VIPASpa
Quality System Manager

INSPEGTION CERTIFICATE 3.1 Vilson Poppi i




HEAD OFFICE SALES MAKASEMEN)

QUALITY ASSURANCE DEPARTMENT
SERVIZIO GARANZIA QUALITA’

GENERAL MANAGEMERT OFFICE
PURCHASING OFFICE, PLANT
AND REGISTERED OFFICE

VIA GEI BAGHI 26

VWAREHOUSES 1N 1IALY

STRADACEL FRANCESE 1149140 13
1C153 TORISO (TG ITALIA

TED 02 347047 Ay W 0t g s

INSPECTION CERTIFICATE / EN 10204 3.1
CERTIFICATO D! COLLAUDO/EN 10204 3.1

— R . : - T ——
' Customer: FEVA Your P.O. Nr.: order Batch Nr: 158328 0 Date 10/01/2015
{(C/iente) (Vs. Ord. Nr.) Delivery Nr: 3863

Sizes std: Drawing Nr.: M- 20

(Norma dim.) DADI ESAGONALI UNI 6588/934 (Disegno Nr.)

Test conditions:

Property class:

Surface defect examinaticn carried out according to ISO 6157 p.14/34 gave satisfactory resulits.
WE CERTIFY THAT THE MATERIAL SUPPLIED HAVE BEEN TESTED BY US AS DESCRIBED ABOVE AND
COMPLIES WITH THE ORDER AND TECHNICAL SPECIFICATION INDICATED,

i(&mdiz. di prova) ISC_) 898'? Pr.B (Classe di resist.) 10.9
RESULT OF TESTS PROBE NR. 5 MATERIAL ANALYSIS
lensile §1l Pr. Load Dec;rb Surface Har | Hardness | Retemp.Test | Wedge
(N/imm®) | (N/mm?) "1 (HV0.3) (HRC) (HRC) Load | % € Carbonio 0,425
[_1012,00 | | 31-36
10,00 1000 OK ABSENT 0 35,0 0,0 % Mn Manganese 0,730
0.00 1000 OK ABSENT 0 35,5 0.0 % Si  Silicio 0,180
0,00 1000 OK ABSENT 0 34,0 0,0 % Cr Cromo 0,070
0.00 1000 OK ABSENT 0 34,5 0,0 % Ni Nichel 0,050
0,00 1000 OK ABSENT 0 35,0 0,0 % Cu Rame 0,210
% Mo Molibdeno 0,010
% P Fosforo 0,011
% S Zolfo 0,024
% B Boro
% Ti Titanio 0,012
Heat Nr.
(Colata Nr.) 70571
Date : 12/Q4/2015
S.B.E.KS'.p.A.
C € QUALITY ASSURANGE
j:’JDEP RTMENT
1458 LR % Bigolle)




ADZ

AT
ArcelorMittal & i RA AD4
ubular Products Karvina a.s. ZKUSEBNI ZPRAVA AO3
eska republ WERKSZEUGNIS Dokument &
R "’ﬁ‘r’znfle 1733 23 TEST REPORT Bocamanine i
D t N
TEL.:+420-596391111 EN 10 204-2.2 1000691231 ArcelorMittal
FAX: +420-596311373
IA06 Odbératel / Besteller / Customer
RAVEN A.S. 017 01 POVAZSKA BYSTRICA SOLTESOVEJ 420/2 SK
Objednavka & NOS01703761 Zakazka . 3191021353/3 Lozny list &. 8190043829/20
AQ7 |Bestellung Nr AD8 |Auftrag Nr A10 |Lieferschein Nr
Purchase order No Order No. Delivery Note
Product code: CFTST
BO1- |Vyrobek Welded threaded tubes Cold-rolled EN 10255-L1.Technical Norm EN 10255 [2007],Dimension Norm EN 10255 [2007].TB 1" L1
B06 |Erzeugnis (33.7 x 2.9) Stee! Grade S1 95T,CR, Class 1 Length 6.000,00 mm Length Upper To! 50, 00 mm,Length Lower Tol. 0,00
Product mm.Coating s fo
ARCELORMITTAL KARVINA [ARNA N [CE]
Rozmér Celkova délka Kusy Celk. hmotnost
B09 |Abmessung B10 [Gesamtlédnge BOB8 | Stucke B13 | Gesamtgewicht Total
Dimensions Total length m Pieces Weight kg
TB 1" L1(33.7x2.9) 3.780,00 630,00 7.940,00
<71-c92 Chemicke slozeni - Chemische zusammensetzung - Chemical composition (%)
B07 |Tavba C[%] |Mn[%]|Si[%] |P[%] |S[%] |Al[%] |N[%] |Cu [%]|Cr[%]|Mo [%]|Ni[%] |V [%] INb[%] [Ti[%] B{%]
Schmelze
Melt
90813E 0.0590|0.7220]0.02000.0120 0.0100 0.0300 |0.0088]0.1050/0.0310/0.0010]/0.0310]0.0010/0.0010 [0.0010 [0.0001
90B14E 0.0770{0.7620|0.02700.0120 [0.0090 0.0250 |0 0057/0.1010/0.0480|0 0050{0.0370]0.002010.0010 0.0010 |0.0001
Mechanické viastnosti-Mechanical properties
Tavba Vyrazna nebo Mez pev. v tahu Taznost Jiné zkousky - Jiné zkousky - drsnost
smluvni mez Bruchdehnung tvrdost Andere proben -
B07|Schmelze Kluzu Zugfestigkeit Elongation after Andere Proben - Rauheit
C11 | Streck-order C12 C13fracture C53artepriifung I253| Other tests - roughnes
Meit Hehngrenze Tansile strangth (A5,10,80, Ag, Other tests - j
Yield or proof MPa gty Y hardness um
Ftrength MPa
A5 Ag Agt
90813E 369.00 414.00 43.67
90814E 367.00 415.00 43.67
Tvar zkuSebniho télesa odpovida normé& EN I1SO 6892-1/16 Hodnota hmotnostni aktivity ionizujiciho zafeni v tavebni analyze nepfesahuje 100 Bq/kg
c10 |Probenform antwortet Norm EN ISO 6892-1/16 g3 |Die Wert der Massenaktivitat von ionisierenden Strahlung in die Schmelzenanalyse iberschreitet
Shape of test piece matches standard EN ISO 6892-1/16 100 Ba/kg nicht.
Value mass ionising radiation activity in analysis of melt not ex. 100 Ba/kg.
Zkouska smacknutim Zkouska rozsifenim Zkouska ochybem
C50 |Quetschprobe C51|Aufweitungsprobe C52 |Biegeprobe /
Flattening test Expanding test Bending test
Timto se potvrzuje, Ze tyto vyrobky byly zkou3eny a jsou v souladu s poZadavky objednévky
[Zkousky se provadély na dodanych vyrobclch.
701 \Wir bestatigen, dass die Produkte gepruft wurden und entsprechen den Vereinbarungen der 705
Bestellung. Examina sich Vomahmen an geliefert Erzeugen.
\Wa hereby certify that lhe products were tested and are in complience with order requirements,
anmina!ion do future delivery producers.
DO1 Povrch a rozméry-kontrola a méfeni je v souladu s objednavkou
[Burface and dimension - tesled according io purchase order
[Oberflédche und Masse - Gepriift entprechend der Bestellung
Nedestruktivni zkousky Vodni tlak NB-CPD/AG/03/0056r2
Zerstdrungsfreie Proben Druckprobe
D02 Non-destructive tests D51 |Hydr. Test 204
EN ISO 10893-2E4H
702 |Datum vydani a ovéreni platnosti 10,10 2017 Z03 |Razitko zastupce kantroly
Datum der Ausstellung und Bestatigung  [Mircslav Hanzel Stempel des Abnahmebeauftragen N
Date of issue and validation Stamp of the inspection representative | Araoniml Tuler Froduch Fpind as | |C 1
Strana 1 7 1 2KUISEENY A GEFEKT i 1R
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AL CELSA™ CELsA
(P “CROUP  FIUTA OSTROWIEC

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp z oo
ul. Samsonowicza 2
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

wedtug/acc. to/entsprechend EN 10204:2004

StrfPage MNoiSsits 1 2

/Bescheinigungsnummer

235161179

Nr dakumanty ‘Documant N

Data doxumentuData of (ssusiDalum dar

Ausstallung
| f 18.10.2017
AD1 |__anz
Zamaw \ajgcy/Customer/Bastailar CdbiorealConsigneslEmpfangar 2z
RAVEN A.S. RAVEN A.S.
| SOLTESOVEJ 420/2 ROBOTNICKA 1 - AREAL STROJARNI
| 017 01 POVAZSKA BYSTRICA 017 01 POVAZSKA BYSTRICA
| Wajcaunmyiand.  Slovakia A061 | KrajiCountryiand:  Slovakia 062
| Zamow eme Khama Nr/ Customer#s Ordar No/ Kundentastail-Nr Zlecenie Prod N/ ‘Works Order Nol Warksautrags-Nr
NOS01702465 73532333
[ ADT AD3
Wadlug/ sccording tof antsgrachand Cachowanie! Maring! Znaki zgoanodl! Conformity marks/ Ubersinstimmungszaichan
Kennzeichnung " T
PN-H-93220 TS TS T TSR ErTAL
AL AT AT
802
Slan dostawy/ Cond.of dellvary! Liafarzusiand
QT [ a0 Aat [~
niar/Product/Erzeugnis/Gatunek/Grade/Stahlsorte Nr wytopu/Heat No./Charge Nr | Sztuki/Pieces/Stiicke Wiazki/Bundles Waga/Weight
/Diam./Durchmesser/Diug./Length/Lange [t B0san] [01 | [e7 | /Bunde [sosz | /Gewichtikg] T
BS00SP 10.0 12.00 m HO541689 2 4.840
B500SP 12.0 12.00 m HO541850 5 12.080
B500SP 12.0 12.00 m HO541852 3 7.182
Suma / Total 10 24.102
Analiza wytopowa / Cast analysis / Schmelzenanalyse [%]
:f \:VﬂO/Pul C% Mn % |Si% P % S % Cu% |Cr% Ni % Mo % vV % N % |CEV %
ea 0,
Charge-Nr [5o7 [om [ ez [ era [cre [ o5 [cie [cm | cra [ cre ["can [car c82
HO541689 0.20 0.86 0.14 D.016 0.040 0.21 0.10 0.09 0.02 0.002 0.009 0.3877
HO541850 0.22 0.87 0.15 0.022 0.037 0.33 0.09 0.08 0.01 0.002 0.009 0.4127
HD541852 0.21 0.86 0.14 0.019 0.038 0.25 0.1 0.08 0.01 0.002 0.009 0.3997
Analiza wytopowa / Cast analysis / Schmelzenanalyse [%]
Nr Wytopu/
Heat No/
Charge-Nr | [ [ [ f
Deklaracja zgodnosi/Statement of compliance/Konformitatserkldrung Dyrektor Jakogi/ Quality Manager/S. Klusek
0472017 (SK) .
R




4 ELSA  CELSA
Q}CGROUP

HUTA OSTROWIEC

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z 00
ul.Samsonowicza 2
27- 400 Ostrowiec Sw Poland

[ et

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

wedtug/acc. to/entsprechend EN 10204:2004 |

310 fPags NofSane 21 2

N- Jocumaiity Dozumant N
IBascheinigungsnummear

235161179

A3
Data dokumentulData af B5Us Datym dar

AD2

RAVEN A.S.
SOLTESOVEJ

Zamaw iajacy/Customer/Besletier

42072

017 01 POVAZSKA BYSTRICA
Slovakia

OdbiorcalCansignee/Empfangsr

RAVEN A S.

ROBOTNICKA 1 - AREAL STROJARNI
017 01 POVAZSKA BYSTRICA

Ausstellung
18.10 .20_17__@

KrapCountrgiLand A0B1 | feapCauntryLand.  Slovakia ADB?
Zamow ienie Klienta Nr/ Customertts Order No/ Kundenbestell-Nr Zlecenie Prod N/ Works Order No/ Warksautrags-nr |
NO901702465 73532333
]
aa7 | A0s
Wiasnosci mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technological properties/Mechanische und technologische Eigenschaften
Nr Wytopu/
Heat No/ Kg/m Re nom Rm nom Rm/Re A5 Agt Zg_Og FR
Charge-Nr/ kg MPa MPa % %
BOT csn cil c12 C15 c13 o1 cs0 cs50
HO541689 0618 525 620 1.18 27.2 13.9 Ok 0.071
10541689 0.625 509 614 1.21 30.6 14.7 Ok 0.075
N541689 0.612 516 613 1.19 25.0 13.0 Ok 0.069
HO541850 0.900 533 635 1.19 25.0 12.5 Ck 0.083
HO541850 0.898 529 631 1.19 25.5 14.1 Ok 0.079
HO541850 0.898 540 629 1.16 26.0 17.4 Ok 0.078
HO541852 0.900 530 631 1.19 27.2 16.3 Ok 0.078
HO541852 0.898 529 633 1.20 25.3 16.8 Ok 0.082
HO541852 0.898 535 629 1.18 25.7 16.5 Ok 0.080

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technological properties/Mechanische und technologische Eigenschaften

i Nytopu/ Udamos$é / Impact test / Kermrbschlagbiegeversuch

Heat No/ Typ probki/Type of sp.| Kierunek/Direction | Temp. Praca tamania/lmpact energy/Schlagarbeit [J] Warto¥ fednia

(Charge-Nr /Probenform /Richtung ['C] Udarno&/Iimpact test/Kerrbschlagbiegeversuch[J/cm) [Average/Mittetwert
[Toor CAD/CA1 [coz fc4s 1 [ca 2 [ca2 3 c42 c43

Metoda produkcji / Manufacturing route / Herstellungsverfahren: EAF / LF / CCM / QTB.
Jakod& powierzchni bez wad/No surface defects/Oberflichenbeschaffenheit ohne Beanstandung

2¢8

Znak CE/CE mark/CE-Zeichen

| 24

order. /

Es wird bestatigt daR die Lieferung den Bestellanforderungen entspricht.

Zaswiadczamy. 2e dostarczone wyroby s3a zgodne z wymaganiami zamdwienia klienta./
We hereby certify that the material described above complies with the terms of the customer

— —_— ) G

Dyrektor Jako&i/ Ouality Manager/S. Klusek

j&xé_
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VYSKUMNY BSI:AV ZVARACSKY
PRIEMYSELNY INSTITUT SR

Notifikosand vsoba €. 1297

Certifikalny organ pre certifikaciu personalu vo zvarani a NDT

tCertifikat - Osvedéenie o skudke zvarada

Oznaéenie padla STN EN ISO 9606-~1

Zvaraci postup vyrobcu
€islo dokladu

Meno zvarada

Preukaz

Druh preukazu

Datum a miesto narodenia
Zamestnany v

Predpis / slSobna norma

Odborné vedomosti

1135 T BW FM4 S sl2
135 T FW FM4 S t12

: Vladimir ZEMEK

: 1-089-245-a

i zvaraésky preukaz

£ 16.04.1973, Trenc¢in

: Doprastav a.s., Bratis

: €808-COP-2006,
STN EN ISO 9606-1:2015

vyhovel

D100 H-LO45 ss nb
D100 PH ml

lava

, 25 089 & Ing. Milan &illik,
" Nové Mest® n/v

: 334/16A, 334/16B

: SK 01 64299 )

Miesto skuasky
Cislo skusky
€islo certifikatu

ﬁdaje o skugke

Rozsah platnosti

Spéascb zvé&rania a prenosu kovu
Plech alebo rura

Druh zvaru

Skupina(y) zakladného materiidlu
Skupina(y) pridavného materiilu
Pridavny materiil (ozmadenie)
Ochranny plyn

Pomocné materialy

Druh pridu 2 polarita

Hribka zakladného materiilu (mm)
Hribka zvarového kovu (mm)
Vonkajsi priemer rary (mm)
Poloha zvarania

Podzobné ddaje o zvare

135-D/135-D
T/T
BW/FW
5/5
EMd / EM4
S/S
M21/M21

=/ +

-/12

12/-

100/100
H-L045/PH
s3 nb/ml

133-D,G, 3, P, 138-D,G,S, b
?,T,0dbocky 260°/P,T
BW/FW

FM1, FM2, FM3, FM4

Koreh: S5, Vyplna: M,S

v v

3
3
2 5)

PA, PC, PE, PF, H-L045/PA, PB, PC, PD, PE, PF, PH
35 nb,ss mb,bs,ss gb,ss fb/sl,ml

Daljie informicie pozri v priloZenom liste a/alebo vo WPS &islo:

Druh skisky uz;:::ila NepoZadovana

Vizudlna kontrola X

Skidska preZiarenim/ultrazvukom b:4
Skiska rozlomenim b 4

Skuska lamavaosti b4
#ahovad skiska 8 vxubom x
Makroskopicky vybrus X
Doplnkovd skidky *) X

*) na priloienom liste

vedici Certifikg
certifikaciu

Datum vydania A
:Bratislava

Miesto
Datum skasky :17.02.2016
Platnost skudky dc 116.02.2019

PrediZenie platnosti certifikatu sa vykoniva v amysle normy STN EN ISO 9606-1, &1.9.3a

PREDLZENIE PLATNOSTI CERTIFIKATU

CERTIFIKACNYM ORGANOM RA DALSIE 2 ROKY

Mano:

Funkcia:

Datum:

Platnost' do:
Podpis a peéiatka:

41 | EOTVRDENIE PLATNOSTI CERTIFIKATU ZAMESTNAVATELOM ALEBO
KOORDINATOROMZVARANIA NA DALSICH 6 MESIACOV
patan: | 2 L AR 7UT6 ZLFEB 731 21 NG 2677
Pl . & OOFBINATOR ZVAR
Funkcial ATOR ZVARA RDINVATOR ZVARAN
Datum:
Podpis:
Funkcia:

Sidlo: Vyshuminy istsv zviradsky - Priemyselny inSeitiie SR, Radimoska 71, 832 59 Bratistava 3

T191 COP-20) 4-2

1A
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VYSKUMNY USTAY ZVARACSKY
PRIEMYSELNY INSTITUT SR
Notiftkoyana osoba ¢ 1297

9\\ A S

Flag MO 003 O

Certifikany orgian pre certifikacio personalu vo zvarani a NDT

1 Certifikat - Osvedcéenie o skuske zvaraca

Oznagenis podla EN 287-1

Zvaraci postup vyrobcu
€islo dokladu

Meno zvarada

Preukaz

Druh preukazu

Datum a miesto narodenia
Zamastnany v

Predpis / skidSobnid norma

:135 T BW 5 S t12 D100 H-L045 ss nb

: Vliadimir ZEMEK

: 1-089-245-A

: zvaraésky preukaz

: 16.04.1973, Trenéin

. Coprastav a.s., Bratislava

: Cs08-cop-2006, Miesto skasky
EN 287-1:2012 Bislo skisky

Cislo certifik

Smernica PED 97/23/EC, Priloha I, &l1. 3.1.2

, 25 089 - IAg. Miian Ci)lik,
" Nové Mesto n#V i
i 334/16A

dtu : SK 01 64300

Pozndmka: Certifikat je platny len s prisludnym platnym certifikatom podla STN EN ISO 9606-1

odborné vedomosti

vyhovel

Odaje o skidke

Rozsah platnosti

Spdsob zvarania

Plech alebo riira

Druh zvaru

Skupina(y) zakladného materialu
Pridavny materiil (oznadenie)
Ochranny plyn

Pomocnd materiily

Hribka skudsobne) vzorky (mm)
Vonkajdi priemer rury (mm)
Poloha zvarania

Podrobné ddaje o zvare

135
T

i1

M21

12

100

H-LO45
ss nb

135,138
P, T,0dboZky 260°
BW
,1.2,1.3,1.4,2,3,4,5,6,7,3.1,11
Koraf:

S, Vypla: M,3

3 - 23
2 50
PA, PC, PE, PF, 2H, H-LJ45
3s nb,ss mb,bs

DalSie informécie pozri v priloZenom liste a/alebo vo WPS

Druh skasky

Vizuédlna kontrola

Skiifka prefiarenim/ultrazvukom
Mag.praskova/kapilirna
Mikro/makro wibrus

Skuska rozlomanim

Skiika limavosti

Vrubova skifka tahom

Doplnkové skiiky »)

*) na priloZenca liste

PREDLZENIE PLATROSTI SKUSKY CERTIFIRKACNYM ORGANOM

éislo:
viyk:::ila Nepozadovana

X
X
X
X

X Datum vydania :122.02.2016
X Miesto :Bratislava
X Datum skdasky :17.02.2016
. Platnost ski3ky do :16.02.2018

PREDLIENIE PLATNOSTI SKUSKY ZAMESTNAVATELOM

ALEBO DOZOROM

Datua

Podpis SluZobné postavenie

Datum Podpis

Sluiobné postavenie

21 Aijs 70%

KOOROINATOR ZVARANIA

’i;;;:j;——_iﬁiﬂﬂlﬂlAitﬂlZviﬂnﬂnl

7T T I°7
o i1

<OORDINATOR ZVARANIA

arj;i

Sidlo: Vyskumny dstav zviralsky - Priemysehay iodtisn SR, Radmaska 71, 832 59 Bratisfava 3

T46-COP-2003-7
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VYSKUMNY USTAV ZVARACSKY
PRIEMYSELNY INSTITUT SR

Soeditkoyand ssoba 61297

U,\,\ S

.
REs

Rey

Certifikalny organ pre certifikacin persondlu v 2varani a NDT

&

i1 Certifikat - Osveddenie o skuske zvaréda

Oznadenie podla STN EN ISO 9606-1

Zvaraci postup vyrobcu
Cislo dokladu

Meno zvairada

Preukaz

Druh preukazu

Datum a miesto narodenia
Zamestnany v

Predpis / skiSobna norma

135 T BW FM4 S s12 D100 H-L045 ss nb
135 T FW FM4 S t12 D100 PH ml

1 1523/15

: Pavol VATRT
: 1-175-092
: zvaraésky prsaukaz

:13.04.1958, Potvorice

: Doprastav a.s.,
: Cs08-coP-2006,

Bratislava

Miesto skusky

STN EN ISO 9606-1:2015

Smernica PED 2014/68/EU, Priloha I, &l. 3.1.2

Odborné vedomosti

vyhovel

Cislo skidky

\

N,

P 1623/16

Cislo certifikatu

. 5K 0l 68269

‘..‘17 i

AT

: 25 099-Ing.Milan &illik, SM f/v

Udaje o skuske

Rozsah platnosti

Spésob zvarania a prenosu kovu
Plech alebo rira

Druh zvaru

Skupina(y) zakladného materialu
Skupina(y) pridavného materialu
Pridavny material (oznadenie)
Ochranny plyn

Pomocné materialy

Druh prudu a polarita

Hrubka zakladného materialu (mm)
Hrubka zvarového kovu (mm)
Vonkajdi priemer riry (mm)
Poloha zvarania

Podrobné Gdaje o zvare

135-D/135~D
T/T
BW/EW
5/5
M4 /EM4
S/s
M21/M21

=/ +
-/12
12/-
100/100
H-L0O45/PH

ss nb/ml

135-D,G,5,P,138-D,G,5,P
P, T,Cdboéky 260°/P, T
BW/FW

FML, FM2, EM3, FM4

Koran:

S,

[

Yypla:

M, 3

W W

2 50

PA, PC, PE, PF, H-L0O45/PA, PB, PC, ED, PE, PF, PH
53 nb,335 mb,bs,ss gb,ss fb/sl,mi

Dalsie informacie pozri v priloZenom liste a/alebo vo WPS &islo:

Druh skusky

Vizudlna kontrola

Skiidka preZiarenim/ultrazvukom
Skdska rozlomenim

Skudka lamavosti

Tahova skidka s vrubom
Makroskopicky vybrus

Doplnkové skidky *)

*) na priloZenom liste

Predifenie platnosti certifikatu sa vykonava w

v{::::ila Nepozadovana

X
X

x kcnat v mene N
X
X Datum vydania
x Miesto
X Datum skisky :105.10.2016

Platnost skusky do :04.10.2019

zmysle normy STN BN ISO 9606-1, &1,.9.3a

PREDLZENIE PLATNOSTI CERTIFIKATU

CERTIFIKACNYM ORGANOM NA DALSIE 2 ROKY

41

POTVRDENIE PLATNOSTI CERTIFIKATU ZAMESTNAVATELOM ALEBRO
KOORDINATOROM ZVARANIA NA DALSiCH 6 MESIACOV

Meno:

Funkcia:

Datum:

Platnost do:
Podpis a peciatka:

Yy

4 APR 777 L4
MOORD) ZVARANIA

. [IRD irroﬁ/ ZVARANIA

Podpis:
Funkcia:

Sidlo; Vyskumny dstav rviraésky - Priemysehny inStinit SR, Raéisnska 71, 832 39 Bratiskava 3

T191-COP-2014-)



~ [DURR 5
€SN EN ISO 9001:2001
Dirr Systems Czech Republic a.s., Ledec nad Sazavou
Podoli 1237, IC 25253735
l \Y/ v V4
| OSVEDCENI
0 zpUsobilosti provadét Zarové stiikani
metalizaci zarové taveni plynem - rucni
Zkusebninorma: . CSNENISO 14918
Oznaceni zkousky: 140918 /B1
Petr Matyas
jméno a pfijmeni
oo . 5.6.1958, Trencin
datum a misto narozeni
Zaverecna zkouska: vyhovél I
Cislo pritkazu: 1-04-84/4
Datum vydani: 5.4.2016
Misto vyddni: =~ Lede¢ nad Sazavou
Platnost do: ) 5.4.2019
Duisr Systems (m'dzl;;em as.
Podoli |
. 584 01 Leddnadﬂl;w\ )
ff ! ¢+ 25253735 DIC: (225253735
(A e
Skolitel podpis a razitko zkuiebni organizace
Frantidek Prisa Durr Systems Czech Republic a.s.

Jakub Toman




GISNAS gISNAS & SNAS
Reg. No. 153/Q-011 Reg. No. 153/R-006 Reg. No. 153/R-018

CERTIFIKAT

TUV SUD Slovakia s.r.o.

Certifikatny organ systémov manazérstva
akreditovany SNAS
osvedCenie o akreditaci 8. Q-011, R-006, R-018

potvrdzuje, Ze organizacia

Doprastav, a.s.
Driefiova 27
SK — 826 56 Bratislava
160: 31 333 320

Slovakia

zaviedia a pouZiva
systém manazérstva kvality, systém environmentaineho manazérstva
a systém manaZérstva bezpeénosti a ochrany zdravia pri praci v oblasti

Realizacla dopravnych, vodohospodarskych, priemyselnych, podzemnych,
bytovych a ob&ianskych stavieb. Vyroba beténovych prefabrikatov.
Vyroba zvislého dopravného znaéenia vratane jeho nosi¢ov.
Vyroba a montaz ocel'ovych kons$trukeii, mostnych loisk a dilatacii.
Pokladka cementovej stabilizacie. Vyroba a pokladka asfaltovych zmesi.
Poskytovanie vykonov v oblasti predpinacich technoldgii.
Poskytovanie vykonov strojov tazkej mechanizacie.

Oprava pracovnych strojov a cestnych motorovych vozidiel. Poskytovanie
vnitrostatnej nakladnej cestnej dopravy. Projektovanie stavieb.
Kontrola kvality stavieb, vykon stavebného ski$obnictva.
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Auditmi, sprava &. 0011/20/15/Q/E/BIAS/R4
bolo preukazané, Ze systémy manazérstva spliaji
poZiadavky noriem
STN EN ISO 9001:2009

STN EN ISO 14001:2005
STN OHSAS 18001:2009

Certifikat je platny do 2018-09-14
Registracné Cislo certifikatu Q/E/B 0011-5

Bratislava, 2015-11-30

TUV SUD Siovkkia s.r.0.
Certifikany org@én systémov manazérstva
tlen skupiny TUV SUD
Jadikovs 6, 821 03 Bratislava

F-Q-019/2/5

LERTIFIKAT & CERTIFICATE &




STAVCERT

U Vystavisté 3, 170 00 Praha 7

Oznameny subjekt 1517
Certifikat zhody systému riadenia vyroby
&. 1517 ~ CPR — 5442015

V sllade s nariadenim Eurdpskeho parlamentu a Rady (EU) &. 305/2011 z 9. marca 2011 (nariadenie o
stavebnych vyrobkoch alebo CPR), sa tenlo cerlifikat vztahuje na stavebny vyrobok

Konstrukéni dielce pre ocelové konstrukeie
EN 1080-1+A1:2011 Zhotovovanie ocelovych a hlinikovych konstrukeii.
Cast' 1: Poziadavky na posudzovanie zhody konstrukénych dielcov
Trieda prevedeni EXC 3 dla EN 1090-2+A1:2011

Mechanické spoje:  Skrutkové spoje s ne predpatymi skrutkami ’ )
Zyarov spoje: Plnené vys3ie poziadavky na kvalitu zvarania podla STN EN ISO 3834-2:200

vyrobeny kym:
Doprastav, a.s.

Drigiova 27, 826 56 Bratislava, Slavenska republika
IC: 31333320

a vyrabany vo vyrobni:
KoCovska cesta 2121/7, 915 01 Nové Mesto nad Vahom, Slovenska republika

Tymto certifikdtorm sa polvrdzuje, ze vSelky ustanovenia tykajiice sa posudzovania a overovania nemennosti
paramelrov uvedenych v prilohe ZA normy

EN 1090-1+A1:2011
podfa syslému 2+ st uplainené a
systém riadenia vyroby spliia vSetky vySsie uvedené poziadavky

Tento cerlifikat bol prvykral vydany dia 20.2.2015 a ostava v platnosli, pokial sa metady skidanla a/alebo

poziadavky systému riadenia vyroby obsiahnuté v harmonizovanej norme, pouzité na posudzovanie paramefrov
deklarovanych vlastnosti, nezmenia a vyrobok a podmienky vyroby vo vyrobni sa vyznamne nezmenia.

Praha, 20.2.2015

/\dh&W/ﬁ 2
Ing. Vdclav Gorgal, CSc.

riaditef




STAVCERT

[}
7 R U Vystavisté 138/3, 170 00 Praha 7, ICO 673684209
O Certifikaéni organ pro certifikacl vyrobkii 6. 3023,
B Certifikacni organ provadajici certifikaci osob &, 3026, Inspekéni organ ¢. 4020,
STAVCERT Autorizovand osoba 205, Ozndmeny subjekt 1517 (Notified Body1517)

—— —

Zprava ¢. CPR - 2017544

z pritbézného dohledu systému ¥izeni vyroby

V souladu s natizenim Evropského parlamentu a Rady (EU) &. 305/2011 z 9. btezna 2011
(natizeni o stavebnich vyrobcich nebo CPR)

Zadatel:
Doprastav, a.s.
Driefiova 27, 826 56 Bratislava
Slovensk4 republika
1C: 31333320
Vyrobek: Konstrukéni kovové stavebni dily,
t¥idy provedeni EXC 3 dle CSN EN 1090-2+A1:2012
Predpis: CSN EN 1090-1+A1:2012 Provadéni ocelovych konstrukei a
hlinikovych konstrukef — Cést 1: PoZadavky na posouzeni shody
konstrukénich dilet
Misto vyroby: Doprastav, a.s. Zdvod PREFA, Usek ocelové konstrukcie
Kocovska cesta 212/7, 915 01 Nové Mésto nad Vahom
Pocet stran: 4 + ptiloha
Rozdélovnik: ¢.1 Doprastav, a.s.
¢.2 STAVCERT CO 3023
- fi 1
R TN
A e d A
[CfF, - e %yE i
O {___. “El = T
V Praze dne 23.2.2017 E Ing. Paveltgl’:nrian
=T feditél

Strana 1 (celkem 4)



0Z 1517 STAVCERT CPR-2017544

1.

1.1.

1.2

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

2.1,

ZAKLADNI UDAJE

Odpovédni pracovnici organizace:
Ing. Lubomir Balaj — ndm. riaditela zavodu PREFA pre OK, koordinator zvarania (IWE)
Be. Jozef Tretinar — vediici vyroby
Miroslav Hréar - vedtici kontroly
Be. Juraj Simovec — technik OTK

Tym posuzovateli
Ing. Tomés Florian - posuzovatel STAVCERTu

Datum a misto posuzovini
Mista v organizaci (celkovg):
14.2.2017 areal vyrobniho zavodu PREFA, Koé&ovski cesta 212/7, 915 01 Nové Mesto nad
Vahom, Slovensk4 republika
Doba strdven4 na auditu:
1,5 auditodne (1 auditor 4 1 den na mists + 0,5 den na pfipravu auditu a zpracovéni Zpravy)

Vieobecné informace o subjektu
Organizace Doprastav, a.s., zdvod PREFA realizuje kromé jinych &innosti také vyrobu a
montaZ ocelovych konstrukef stavebnich. Spole€nost Doprastav, a.s. ma zavedeny a udrZuje
funkenf systém Fizenf kvality dle dle EN ISO 9001:2008 vydany TUV SUD Slovakia s.r.0. a
jakosti svafovdni dle EN ISO 3834-2:2005 dokladovany certifikdtem SK 2-0316-673
vydanym certifikadnim orgénem CERTIWELD, s r.0. (VUZ PISR).

Pouzité technické a legislativni prredpisy
CSN EN 1090-1+A1:2012 Provéadéni ocelovych konstrukei a hlinikovych konstrukei —
Cast 1 PoZadavky na posouzeni shody konstrukénich dilci (ddle jen EN 1090-1)
CSN EN 1090-2+A1:2012 Provadéni ocelovych konstrukei a hlinikovych konstrukei —
Cast 2; Technické poZadavky na ocelové konstrukee (dale jen EN 1090-2)
Natizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) &. 305/2011

Prezkoumdni opat¥eni p¥ijatych k vyporidani neshod a p¥ipominek
Pfi pfedchozim auditu nebyla shled4na #4dn4 neshoda anj pfipominka,

ZYSTENI
Dokumenty p¥edlozené k posuzovani
Dokumenty fidici, dokladajict zavedeny systém vyroby:
1. Ridici dokumentace systémil managementu kvality
- RON Priruka kvality vo zvaraniu podla STN EN ISO 3834-2 z2/16
2. Névazné realiza&ni sm &rnice/postupy
- Zékladné z4sady navrhovania zvéranych ocelovych konstrukcii
- Technologicky predpis vyroby a monté¥e zvaranych ocelovych konstrukcii
- Postupy oprév po zvérani
Plén kvality vyroby ocelovych zvéranych konstrukeif
Doklady provadéci:
. popis vyrobku a vymezeni zptisobu pouziti
projektové a dilenské vykresy dilcti ocelové konstrukce
technologicky postup pro vyrobu dilei ocelové konstrukee
technologické postupy svafovéni, WPS

BN

Strana 2 (celkem 4)



OZ 1517 STAVCERT CPR 2017544

2.2.

2.3.

2.4.

3.1

3.2,

technicke vlastnosti vstupnich materi4lu, dokumenty kontroly

svafovaci plan
plany kontrol a zkousek

zdznamy o provedeni kontrol a zkousek

© N o w

Specifikace dilce, navrhovini konstrukee

Konstrukéni kovové stavebni dily, tfidy provedeni EXC3 dle EN 1090 —2. Provadeni
ocelovych konstrukei a hlinikovych konstrukei - Cast 2: Technické poZadavky na ocelové
konstrukee. Specifikace dilce je poskytovana objednatelem (PPCS - purchaser provided
component specification). Organizace prokazala, e vyrabi dilce vsouladu s PPCS a e
zajidt'uje jeho zpracovani v souladu s normou EN 1090-2 a platnymi pfedpisy.

Pribézny dohled
PribéZny dohled vyrobny a posouzeni FPC zahrnovala prohlidku vyrobnich prostor, strojniho
vybaveni a aktudlni vyroby ve vyrobn& Zavod PREFA, Kogovska cesta 212/7, Nové Mesto
nad Véhom. Technické vybaveni organizace Doprastav, as. je zplsobilé pro vyrobu a
kontroly v rozsahu ptilohy &.1.
Pfi posuzovéni byl déile diskutovan vzorek vyroby realizovana zakazka a vnitini kontroln{
systém pro kontrolu shody:
SO 202.2. Most ev.é. D1-054 Pava ¢ast, na D1 modemizace- tisek 06 EXIT 49 Psate — EXIT
56 Soutice
Dokumentaci ke zakazee pripravil, Be. Simovec Juraj. Pliny kontrol a zkousek XZP)
spracoval: Be. Simovec Juraj, (EWE) Ing. Balaj Dubomir.
Evidence neshod je provadéna dle sm&mice GeR 11/2011 a tizena pracovnikem kontroly
kvality p. Hmné4rom Miroslavom. V uplynulém obdobi nebyly evidovany #adné neshody.

Znadleni dilct

Pro zna8en{ dilct pfedpoklada vyrobce pouiti metody 3a (ZA 3.4 CSN EN 1090-1). Vyrobce
piedloZil vzor znadeni.

VYSLEDEK POSUZOVAN{

Cilem auditu bylo ové&feni shody FPC organizace s dokumentovanymi postupy a poZzadavky
normy EN 1090-1 ve vztahu k technické specifikaci EN 1090-2 s pfihlédnutim k napliiovani
poZadavkit EN ISO 3834-2 pro oblast svafovani. Kritériem auditu byla ustanoveni vyse
uvedenych technickych specifikaci.

Pti posuzovéni bylo zjisténo, Ze organizace disponuje funkénim systémem fizeni vyroby a
kontrolnimi mechnismy véetn& procesu svarovéni, které json dodrZovany kvalifikovanymi
pracovniky. Jsou vytvofeny predpoklady pro dalsi zlepSovani kvality a to zejména s ohledem
na stile rostouci kvalitativni poZadavky zdkaznikt. Uginnosti systému byla zejména v oblasti
procesii vyroby ocelovych svafovanych konstrukei prokazana.

Neshody
Nebyly zji$tény Z4dné neshody. S ohledem na namatkovy charakter posuzovéni je tteba
poukdzat na to, ¥e¢ mohou poptipadé existovat neshody, které viak nebyly zjistény pii
posuzovani.

Pripominky, doporudeni
Nebyly stanoveny Z4dné ptipominky ani doporuéeni.

Strana 3 (celkem 4)
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4, ZAVER
Na zavér posuzovéni byl s organizaci projednan a piedan Zavéredny protokol z posuzovani,
ve kterém posuzovanou organizace nevznesla Fadné pfipominky.Zjisténi a zivéry uvedené
v tomto protokolu plati za ptedpokladu, ¥e nedojde ke zmé&ng skutenosti, za kterych bylo

posouzeni provedeno.
Na zékladé€ vysledkd posuzovani posuzovatel konstatuje, Ze zavedeny systém fizenf vyroby je

vyhovujici a potvrzuje platnost Osvédgeni o shodg &islo 1517-CPR-2015544.

Pozn: Vyrobce je povinen zaslat postou pa adresu ozndmendho subjektu STAVCERT &. 1517 pfsemné
prohlaSeni, Ze nedoilo k vy$e uvedend podstatné zmén& v FPC, ve vyrob& nebo v personalnim obsazenf
kaZdorotng v ptipads, 7e termin pravidelného dohledu je ve lhits v&tsi, neZ jeden rok.

4.1. Pokyny pro nasledujici posuzov4ni

Termin pfistiho pravidelného dohledu je stanoven na: 02/2019 v souladu s ustanovenim
Ptilohy B tabulky B.3 CSN EN 1090-1.

4.2, Zmény od pFedchoziho posuzovani
Nebyla zjiSténa zména ovlivitujici zavedeny systém fizeni vyroby.

5. PRILOHA
c. 1 Tabulka rozsahu &innosti a odpovédnosti

’ i

Zpracoval: Ing. Tomas f;ioriall

Pouceni:

Proli tmuto protokelu je mozno uplatnit némitky do 15 dnit od jeho dorutent,

5 Informacemi ziskanymi pii posuzovani bude zach4zeno Jako s divémymi a jejich predanf tfetim osob4m nebo zvefejnénl miiZe byt provedeno jen se
souhlasem auditované organizace a cerlifikagniho organu,

Strana 4 (celkem 4)



C0 3023 STAVCERT

Tabulka rozsahu &innosti a odpovédnosti

CPR -5542017

Prilohat. |

- 1

Vyrobce E: 31333320 Doprastav, a.s. Zdvod PREFA
Tfida EXC3 CSN EN 1090-2+A1:2012 Provédéni ocelovych konstrukef a hlinikovych
rovedeni: konstrukef - Cést 2: Technické poZadavky na ocelové konstrukee
Odpovédna osoba
. Kotovska cesta 212/7,915 01 Nové Mesto nad . , .
E/yroba Vahom, Slovensk republika Jozef Tretinar — veduct vyroby
Priprava .
materidlu; Tryskén
Déleni Mechanické strojni
materidlu Tepelné — plazma
PrOvAdEnT  ni, prostihavant
otvorti

Svarové spoje

Vy85i pozadavky na jakost svatovani dle ENISO 3834
uvedenym ve zpravs.

-2:2005 jsou dokumentovany certifikdrem

Metoda svafovan{
(EN ISO 4083:201 1)

Materidlova skupina
(TNI CEN ISO/TR 15608)

1.1, 1.2, 1.3, 11

Zinkovi4ni - extern&

135
111 1.1,1.2,1.3
141 1.1, 1.2, 8.1
783 1.1,1.2,1.3
Svéaredsky dozor: Ing. Cubomir Balaj - (IWE)

Mechanické & . . I

| spole Sroubové spoje s neptedpjatymi srouby
. . Natéry
Protikorozni StFikAni
ochrana
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Na zaklade splnenia poziadaviek EWF certifikaéného systému £33
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vydava spoloénosti ’9}«.

Doprastav, a.s. o
Driefiova 27, 826 56 Bratislava

Zavod Prefa, Vyrobné stredisko Ocelové kon&trukcie
Koéovska cesta 2121/7, 915 01 Nové Mesto nad Vahom

SLOVENSKA REPUBLIKA

CERTIFIKAT

Vyrobca je certifikovany pre nasledovny typ vyrobkov:

ocelové zvarané konstrukcie, mosty, mostové loZiska a mostové
dilatacie, nosie dopravnych znagiek
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v stilade s poZiadavkami EWF Doc. 637 &ast 1, 3 s predmetom &innosti uvedenom v priloZenom Prehlade.
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Cislo certifikatu a &islo revizie: SK 2-0316-673 —Rev.0
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Datum prvého vydania: 29. marca 2016
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Datum aktualneho vydania; 29. marca 2016
Platnost' do: 28. marca 2019
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R, CERTIWELD - Cerlifikaény organ syslémaov manaZérsiva, Radianska 71, 832 59 Brallsiava
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Autorizovand osoba SKTC-125, Autorizgvani osoba SK0S, Noliftkovany orgdpn 1358
Authorized Body SKTC-125, Authorized Body SKO035, Notified Body 1358

SK - CERTIFIKAT ZHODY
SKO05 - ZSV - 0281

V sllade so zakonom &. 90/1998 Z. 7. o stavebnych vyrobkoch v zneni neskorsich predpisov sa potvrdzuje, ze
stavebny vyrobok

PORTAL DOPRAVNEHO ZNACENIA

Typy:
- DPS-PVZ-R1 Ram do rozpitia 18 m; - DPS-PVZ-K Portal tvaru [;
- DPS-PVZ-R2 Ram do rozpatia 24 m; - DPS-PVZ-2K Porlal tvaru T;
5 - DPS-PVZ-RK Ram s konzolou; - DPS-PSZ-RL Ram s obsluZnou lavkou:;
¥ - DPS-PVZ-2R Dvojrém; - DPS-PVZ-R Ram bez obsluznej lavky;
- DPS-PVZ-2RK  Dvojram s konzolou: - DPS-PSZ-2RL  Dvojram a obsluznou lavkou:
- DPS-PVZ-T Portal tvaru T; - DPS-PCSS Ram pre cestni svetelnt signalizaciu; f

pIni funkciu nosného prvku dopravného znaéenia a zariadeni na riadenie dopravy. Portal dopravného znaéenia je b
ramova ocelova konstrukcia votknuta pomocou kotevnych skrutiek do beténového zakladu. Vyrobok je

uvadzany na trh vyrobcom i

Doprastav, a.s.
Drieriova 27, 826 55 Bratislava

Slovenska republika l
a vyrabany vo vyrobni /
Doprastav, a.s., zavod Prefa, Driefiova 31, 821 01 Bratislava, SR

Nové Mesto nad Vahom, Ko&ovska cesta 2121/7 [
915 01 Nové Mesto nad Vahom
Slovenska republika,

je vyrobcom podrobeny vnitropodnikovej kontrole a planovanym skuskam  vzoriek vyrobku odoberanych vo
vyrobni v sllade s predpisanym planom skusok a autorizovana osoba Vyskumny dstav dopravny, a.s., reg. ¢.
SKO05 vykonala potiatogné skusky typu uréenych viastnosti vyrobku,  poéiateént ingpekciu vyrobne
a vnutropodnikovej kontroly a vykonava priebeZne inépekcie, hodnotenie a schvalovanie vnitropodnikovej
kontroly.
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Tymto certifikatom sa potvrdzuje, ze vEetky ustanovenia § 8a zakona a noriem

STN EN 1991-1-1: 2007/AC: 2009/NA/1: 2010, s

STN EN 1991-1-3: 2007/AC: 2009/NA1: 2012,

STN EN 1991-1-4: 2007/NA: 2008/AC: 2010/NA/1: 2010/AC2: 2010/A1: 2010
STN EN 12767: 2008

tykajuce sa vnutropodnikovej kontroly a vlastnosti vyrobku, uvedené na rube certifikatu, ktoré majui vplyv na
pinenie zakladnych poZiadaviek na stavby, sa uplatnili a vyrobok spifia vietky predpisané poziadavky.

Tento certifikat, vydany prvykrat diia 01.03.2012 ostava ) ial' sa podmienky ustanovené uvedenou
normou, alebo podmienky vyroby vo vyrobni alebo vnot i Y vyznamne nezmenia,

/..

Ing. Lubgslav Zilingik =
veduct AO SK05

Zilina 01.12.2012

reg.élslo SKOS5

051273
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Cerifikovany TUV Slovakia & Q/E/B 0011-5 podra STN EN ISD 3001:2018; STN EN ISO 14001:2016 a STN OHSAS 18001:2009 el

SK VYHLASENIE O PARAMETROCH
£.04/2017

je vsilade so zdkonom &, 133/2013 7.2. o stavebnych vrobkoch a 0 zmene a doplnenfl niektorych zdkenov v znenf zdkona G Ly
€. 91/2016 Z.z,, ak sa na vyrohok a jeho vyrobu uplatiujd uréené normy:

STN EN 1991-1-1: 2007/AC: 2009/NA/1:2010 Zataienie konstrukeil, Cast 1-1: Vieohens zafaienia. Objemovd tiaZ, viastnd tia; [l
a uZitkové zataZenia budov, STN EN 1991-1-3: 2007/AC: 2009/NA/1: 2012 ZataZenle konStruleil, Cast 1-3 Zatazenie snehorm. ST EN ERESS
1991-1-4; 2007/NA: 2008/AC: 2010/NAS1: 2010/AC2: 2010/A1: 2010 Za¥aZenie konstrulel, Cast 1-4 Vieobecnd zatafenle, Zatafenle

vetrom, wre
STN EN 12767: 2008 Pasivna bezpe&nost nosnych konstrulcii vybavenia pozemnych komunikaclf, PoZiadavky a skigobné metody.

2.Zamyslané poutitie vijrobku: Portsl dopravného znalenia je rdmova konétrukcia votknuté pomocou kotevnych skrutick

do betdnového zikladového bloku, Poudfva sa ako nosny prvok dopravného znatenia a zariadenf na riadenle dopravy, (Eates
napr. vefkarozmernych dopravnych znagiek, navestidiel s premennym dopravnym znaéenlm, informativnych tabdf, Eeed
svetelnej signalizacie a daléich zariadeni uréenych na riadenie a spravu dopravy na pozemnych komunikaciach.

3.0bchodné meno, adresa sidla, IEO vyrobeu: Doprastav,a.s., Driefiova 27, 826 56 Bratislava, Slovenska republika, —-‘_-
iICo 31333320 Tl

4.Adresa vyrobne {miesto V\?roby): Doprastav, a.s., Zavod Prefa, Driefiova 31, 821 01 Bratisfava, SR, Kotovskd cesta
2121/7, 915 D1 Nové Mesto nad Vahom, Slovensks republika

5.Systém posudzovania parametroy (podla vyhldsky MDVRR SR ¢.162/2013 Z.z.): Systém 1

6.Ndzov a adresa autorizovanej osoby, ktor3 certifilit vydala: Vyskumny dstav dopravny, Vefky Diel 3323, 010 08 Zilina,
Slovenskd republika
Oznacenie SK Certifikdtu o nemennost; parametrov; 5K05 - ZSV - 0281
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7.Deklarované parametre:
Deklarované parametre st uvedend na rube tohto Vyhldsenla o prametroch

Vyhlasenie o parametroch sa vydava na vyhradni zodpovednost wrobeu uvedeného v tomto Vyhldsenl.

St

Meno:  Ing. Juraj Androvié¢ podpis
Funkcia: generdlny riaditel spoloénosti

V Bratislave, dria 01.03.2017 petiatka
Dapraslay, a, s.
Drlafiovéd 27.(?1226056 Bratislava

1.Vyrobol:
PORTAL DOPRAVNEHO ZNACENIA 525
'a-‘-'l'.‘
Typy:  -DPS-PVZ-R1 Rdm do rozpitia 18 m -DPS-PVZ-K  Portdl tvaru 3
- DPS-PVZ-R2  Rdm do rozpitia 24 m -DPS-PVZ-2K Portal tvaru £ a0
- DPS-PVZ-RK  Rdm s konzolou -DPS-PSZ-RL Rdm s obsluZnou lévkou __-_M":;;
-DPS-PVZ-2R  Dvojrdm -DPS-PVZ-R  Rém bez obsluinej lavky TSR
- DPS-PVZ-2RK Dvo)rdm s konzlou - DPS-PSZ-2RL Dvojrdm s obsluznou lavkou
-DPS-PVZ-T  PortdltvaruT - DPS-PCSS Ram pre cestnd sveteln( signalizéciu AR




