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203 Cislo dokumentu
1000640933

A

ArcelorMittal

ICislo objednavky odbératele popfipadé &islo polozky

A07
95506/

A10 Cislo dodaciho navésti

Cislo zakazky
8100869517/ 000010 14/17/017090

A08 wvyrobce

14819629307

Cislo objednavk

AQ9 dodavatele

3100306346/30

Vyrobek, rozmér, druh oceli, stav, dodaci podminky:

B01,502,803,B04,B05,809
Ty&e pro vyztuz do betonu primér 12 mm dle DIN 488-2:2008 j

akost B500B dle DIN 488-1:2009 délky 12 m +100/-0 mm TDP SK TP 16/0013:2016

B13 | Skute€na hmotnost 24.432,000 KG
G71 Tavebni chemické analyza (%) ]
B07 Cislo Test | C70 | C[%] |MN [%]| St %] P %) | Si{%] | N%! CU [%]] NI [%] |CR [%][MO %)} V%] | CEV B8
avby type [%]
>0 >0 >0 >0 [>0<0.8 Kusy | Svazky
<0.22 <0.05 | <0.05 |<0.012
87580Y H 0 T 04830 | 0.6570 | 0.1960 | 0.0140 | 0.0190 } 0.0043 | 0.1180 ] 0.0540 0.0830 | 0.0060 | 0.0010 | 032 10
[ Pokragovani v pfiloze
5 Vysledky zkousek 5 7kouska tahem die EN SO 6892-1:2009
Cislo tavby [C00 Clslo vzorky| C11 | €12 | C51 C14 | C55 | C56 | C54
Vyrazn Pevnost Rm/Re | AgH%] kg/m | Re |Vztaing
a'nebo| v tahu act/Re | plocha
smiuvnll nom | Zebra
co4 lcoz| >500 >1.08}>5.00
Pfedpis 0.888 | 1.30 {0.056
B7580Y 120426896 0 | 586 | 657 | 1.12 9.98 |0.899] 1.17 |0.000
87580Y |20426897] 0 | 588 | 656 1742 ] 9.06 |0.894 | 1.18 {0.000
87580Y |20428903] 0 0.000] 0.00}0.075
Ji_ Pokragovani v priloze 1
 Zkouska ohybem dle EN [SO 7438:2005
C52 |Zkouska ohybem
53 |Zpstny ohyb X
C93 Hodnota hmotnostni aktivity ionizujiciho zafen! v tavebni |BOB.
analyze nepresahuje 100 Ba/kg. 204
701 Vyrobce potvrzuje, Ze tenlo vyrobek je v souladu s pozadavkem
objednavky, kupnf smlouvy a byl zkougen, kontrolovén v souladu s
technickymi pozadavky objednavky.
DO1Kontrola a zkousky byly 702, Z03,A05
provedeny na dodévaném vyrobku Odborn
- ¢ % o y znalec
nebo vyrobni zkuebni jednotce. torMital Osira Arcelorhiiilal Izdgnlifi!!:apcn;mm
ArcelorMiital Osfrava a.s. - enck PodeSva
e e T 25 sipuacicuntice Tel: +420 595682008 e
YSIgEDY; 54 ye % &‘-017 Nahrazuje razitko a podpis odborneho znalce
M/Alm v Vystavil: llona Filipkova
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Liste des indications des champs selon la norme EN 10168 et leur fraduction.
The list of field indication according to the EN 10168 and their translation.
Verzeichnis der Feldbezeichnungen geméss der Norm EN 10168 und ihre Ubersefzung.
Signe
numérique
Numerical Marguage des champs,Field indication,Feldhezeichnung
Sign
Numerisches French T English German
Zeichen
1 Suite ci-joint Gontinuation see the Attachment Forlsetzung in der Anlage
2 Essal de traction selon EN iSO 5592-1:2009 Tensile lest acc.to EN SO 6852-1:2009 Zugversuch gm. EN ISO 6892-1:2008
3 Essal de dureté selon EN 18O 6506-1:2005 Hardness test under EN 1ISO 6506-1:2005 Harteprufung gm. EN 1SO 6506-1 :2005
4 l1£2§a1| c;% }ngion par choc sefon EN 1s0 Charpy impact lest acc.to EN 1SO 148-1:2010 Schlagbiegeversuch gm. EN IS0 148-1:2010
5 Résullats d'essais Tesl resulls Priifungsergebnisse
6 Essai de pliage selon EN 150 7438:2005 Bend test according to EN 18O 7438:2005 Biegeversuch gm. EN ISO 7438:2005

AD1 Usine du fabricant Production Plant Herstellenverk

AD2 Type de document de contrdle Type of inspection documents Art der Pritfdokumenle

A03 Numéro de docurment Document No. Dokument-Nr.

AD4 Marque du producteur Manufacturer's mark Herstellerzeichen

A0S “Auteur du document de controle Jssuer of inspection document ‘Aussteller des Prifdokumentes

A0B Acheteur/destinataire Customer/consignee Abnehmer/Emplanger

A7 Numéro de la commande du client ou numéro Purchaser's Order No. and/or ltem No. Beslell-Nr. des Abnehmers, bzw. Posten-Nr.
du poste de commande

AD8 Numéro de la commande de lusine Ju fabricant|_Manufaclurer's Job No. Herstelleraulirags-Nr.

A09 Numéro de la commande de fournisseur Supplier's Order No. Lieferantenauftrags-Nr.

A10 Avis de livraison No. Leller of Advice No. Lieferungs-Avisa Nr.

BO1 Produit Product Erzeugnis

B02 Désignation de I'acier Steel designation Stahlbezeichnung

B03 Exigences supplémentaires Any additional requirements Jede Zusalzanforderung

B04 Elal de produit au moment de livraison Condition of the Product when delivering Lielerzusiand des Erzeugnisses

BO5 Trailement (thermique) de référence des Reference (neat) reatment of specimens Referenzbehandlung (Warmebehandlung) von
échantillons Proben

B06 Marquage des produits Producls marking Erzeugnismarkierung

BO7 Numéro de la coulée Heal No. Schmelz-Nr.

BO8 Nombre de piéces, faisceaux Pieces, bundles Stiicke, Bunde

B09 Dimensions du produit Product dimensions Erzeugnismafe

B12 Masse {héorique Theoretical weight Theoretisches Gewicht

B13 Masse réelle Actual weight \st-Gewicht

Cc00 Identification de l'échantilion Specimen No.- . Probe-Nr. -

co2 Orientation des échantillons (0-longitudinal, 1 Direction of test pieces, bodies (0 -longitudinal, 1 Probenrichtung (0 - tnglich, 1+ querdurch)
-transversal) - transversal)

c03 Température d'essai('G) Test temperature {'C) Prifternperatur (C)

Cco4 Prescription Regulation Vorschrift

Cc05 Numéro d identification de rouleau Coil ID No. Rolle-Nr.

cit C11 Limite apparente ou fimite élastique 11 Yield or proof limit (MPa) C11 Ausgepragle oder vertragliche Dehngrenze
conventionnelie (MPa) (MPa)

C12 C12 Resistance 4 la traction (MPa) Gi2 Tensile slrength (MPa) C12 Zugfestigkeit (MPa)

C13 C13 Allongement (%) C13 Elongation (%) C13 Bruchdehnung (%)

ci4 Agll%]) Agi(%] Agt[%]

C30 Méthode d'essal Testing method Prifverfahren

c31 Valeurs individuelles Individual values Einzelwerte

C32 Valuers moyenne Mean value Miltelwer!

C40 Forme de I'échantillon Test specimen shape Probekdrperform

C41 Largeur de 'échantilion Tesl specimen width Probelrperbreile

C42 Valeurs individuelles Individual vaiues Einzelwerle

C43 Valeur moyenne Mean value Miltetwert

C50 Contraction Conlraction Einschniirung

C51 Rapport Rm/Re Ratio Rm/Re Verhaltnis Rm/Re

C52 Essai de pliage Bend Test Bruchprobe

C53 Essai de pliage- dépliage Rebend {est Riickbiegeversuch

C54 Surlace relative de nervure fr Relative rib area fr Bezogene Rippenflache Ir

C55 ka/m kg/m kg/m

C56 Re acl/Be nom Re actRe nom Re ist/Re nenn

C57 Rapport Re/Rm Ratio Re/Rm Verhéllnis Re/Rm

C58 58 Traction Fe (kN) C58 Traction Fe (kN) 58 Zugkrait Fe (kN)

C59 C59 Traction Frn (kN) ©59 Traclion Fm (kN) C59 Zugkraft Fm (KN)

C60 C60 Surface réelle de section (mm2) 60 Real sectional area (mm2) 60 Talsachliche Querschnittsflache (mm2)

c61 C61 Surface nominale de section (mm2) C61 Nominal sectional area (mm2) C61 Nennwerl der Querschritisflache (mm2)

c70 Mode de production de 'acier (0 “Convertisseur | Steel-making process (0 -oxygen Stahiherstellungsverfahren
4 oxygéne-coulée conlinue) process-continuous casling) (O—Sauerstot(verfahren-konlinuierlich
gegossenes Strangguss)

c71 Analyse chimique de la coulée (%) Melt chemical analysis (%) Schmelzanalyse (%)

C93 Valeur de l'activilé de masse du rayonnement Value of ionising radiation mass activity in the Massenaklivilatswert der ‘onisierenden Strahlung
jonisant dans I'analyse de la coulée ne dépasse [ melt analysis does not exceed 100 Ba/kg. in der Schmelzanalyse dbersteigt nicht 100

. pas 100 Bg/kg. Balkg. _

DO1 Le conlrle et les essais ont été réalisés sur le The inspection and the test were caried oul on Kontrolle und Prifungen wurden am gelieferten
produit fourni ou sur Tunité d'essai du fabricant. | the delivered product or on & product test unit. Produkt oder an der Produktionspriifeinheit

durchgefihr.

Z01 Le fabricant confirme que ce produit est The Manufacturer confirms that such Product is Der Hersteller bestatigl, daB dieses Produkt mil
conforme aux exigences de la commande, du in duly compliance with Order’s requirements, the| den Anforderungen der Bestellung und des
contrat d'achat et quil a &té soumis aux essais Purchase Contract’s requirements and that ithas| Kaufvertrages konform istund dass esin
selon les exigences lechniques de la been tested in duly compliance with technical Ubereinstimmung mit den technischen
commande. requirements of the Order. Anforderungen der Bestellung gepriift und

kontrolliert wurde.

202 Dale d'émission et validation Date of Issue and validily verification Datum der Ausstellung und der

Bestatigungsbeglaubigung

Z03 Timbre du contrdleur Inspection Regresentaﬂve’s Seal Stempe! des (der) Abnahmebeauftragten

704 Marquage CE CE marking CE-Zeichen

Z05 Représeniant autorisé du client Cusiomer's authorized representative Beauftragter Verireler des Abnehmers
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A0T

ArcelorMittal Ostrava a.s.
Vratimovska 689
707 02 Ostrava-Kuncice

A02 v . .
INSPEKCNI CERTIFIKAT"3.1"
EN 10204:2004

Z02 A04
Ostrava,09.05.2017

AO3 /%

Ceska republika A4
TEL.: +420-595682303 o
FAX.: +420-595682114 o dakiligst ArcelorMittal
1000640933
B07 Cislo tavby D B07 Cislo lavby | D B07 Cislo tavby | D
87580Y 7043042061
87580Y 7043042062
87580Y 7043042063
87580Y 7043042066
87580Y 7043042067
87580Y 7043042068
87580Y 7043042069
87580Y 7043042070
87580Y 7043042074
87580Y 7043042075
702, Z03,A05
Odborny znalec
ArcelorMilial Identifikacni c.14

ArcelorMittal Ostrava a.s. -
......... Vratimevska 589..707.02 Ostrava-Kuntice

7%, Y%,

017

7

Zdengk Podeéva

Tel: +420 5956823

Nahrazuje razitko a podpi dborneho znalce
Vystavil: llona Filipkova
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Doprastav, a.s.
generalne riaditelstvo
Driefiova 27
Bratislava

826 56

Toto je kopia dokumentu kontroly poskytnuta vyrobcom. Patrf k zakazke &islo 416445 a tavbe ¢&islo
76892. Postupy pouzité v systéme manazmentu kvality FERONA Slovakia, a.s. zarubuju spojitost medzi

originalom tohto dokumentu a dodanym vyrobkom.

AD4

AO1 A02 o o . 202

ArcelorMitfal Ostrava a.s. INSPEKCNI CERTIFIKAT"3.1" Ostrava,07.07.2016

Vratimovska 689 . EN 10204:2004 . S
707 02 Ostrava-Kuncice A03 Cislo dokumentu

Ceska rezpubh a ArcelorMittal
TEL.: +420-535682303 1000528310

[Sislo objednavky odbératele popiipadé Eislo polozky
e

07
90960/B
S

= ——,’"————’———"_‘

Cislo zakazky |A10 Cislo dodaciho navasti AOB
AO8 |vyrobce 8100782318/ 000030 14/16/501918
100782319/ 000010 14/16/501917

I
148173426 06 8100782320/ 000010 14/16/501916 01
Sl

I—
islo objedndvk:
A09 ldodavatele

I
3100267512/30

Vyrobek, rozmér, druh ocell, stav, dodacf podminky:

Tyce pro vyztuz do betonu promér

BO1,BOZ,BDS,BO4,BO§,BOQ
10 mm dle DIN 488-2:2009 jakost B500B dle DIN 488-1:2009 délky 12 m +100/-0 mm

Skutecéna hmotnost 117.102,000 KG

C71 Tavebni chemicka analyza

m %) [MN (%] SI %1 | P 1%1 | S[%]

D

[ I I A B
<0.05 | <0.05

76892Y A |0 |o.830 | 0ssd0 | 02000 | 00180

76894Y mlnl-mzu

Bo7 Cislo
tavb

2 7kougka tahem dle EN 1SO 6

C51 C14 | C55 | C56 C54
Rm/Re|Agl[%] | ka/m Re [zlaind
: act/Re | plocha

nom_| Zebra

e B e O B
] 0.617] 1.30

Vv

04

Cl
Predpis

=
Ly
=
@
~
o
=)=y
o
S
S

I ST oy
5 Zkouska ohybem dle EN 1SO 7438:2005
52 |zkouska ohybem

C53 |Zpétny ohyb

| TO- 1010142
C93 Hodnota hmotnostnl aktivity jonizujiciho zareni v tavebn( |BOG,
analyze nepresahuje 100 Ba/kg.
Z01 Vyrobce potvrzuje, ze lento vyrobek je v souladu s pozadavkem
objednavky, kupn( smlouvy a byl zkousen, Kkontrolovén v souladu s
technickymi pozadavky objednavky.
DO1Kontrola a zkousky byly 702, Z03,A05
provedeny na dodﬁvaném vyrobku /@ Odborny znalec
nebo vyrobni zkugebni jednotce. o Arceloriltlal Izddentigiﬁcné c.14
Al 3VEa ene odesva
Arceloriillal Ostrava 2.5, Tel: +420 595682303

ho znalce

e NratimovEk 689: 707,02 -Kun
Vysf%@%ﬁgﬁeﬁ“eg‘“ k°}i‘%ﬁ’m u'1700217'
Vystavil: Sylvie Tkacova
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Liste des indications des champs selon la norme EN 10168 et leur traduction.
The list of field indication according to the EN 10168 and their translation.
Verzeichnis der Feldbezeichnungen gemiss det Norm EN 10168 und ihre Uberseizung.
Signe
numérique
Numerical Marquage des champs,Field indication,Feldhezeichnung
Sign
Numerisches French English German
Zelchen
1 Suite ci-joint ] Continuation see ihe Attachment Forisetzung in der Alange
2 Feeal de traction selon EN S0 6692-1:2009 Tensile test acoto EN IS0 6892-1:2000
3 Essal de dureté selon EN 1SO 6506-1:2005 Hardness test under EN 1SO 6508-1:2005 Harleprofung am. EN 150 6508-1:2005
4 Essal de flexion par choc selon EN1SO Charpy impact est acc.lo EN IS0 148-1:2010 Schlagblegeversuch gm. EN SO 148-1:2010
| 148-1:2010
5 Résultats d'essals Test results -—Prﬁfunserebmsse
6 Essal de pliage selon EN 1SO 7438:2005 Bend lest according to EN 1SO 7438:2005 feqeversuch gm. EN1SO 7438:2005
A01 Usine du fabricant Production Plant
A02 Type de document de controle Type of inspection documents
A03 Numéro de document Document No. M
A04 Marque du producteur Manufacturer's mark
A05 “Auleur du document de conirtle \ssuer of inspeclion document
A0 ‘Acheteur/destinataire Cuslomer/consignee
AD7 Numéro de la commande du client ou iméro | Purchaser's Order No. andfor ltern No.
du posie de commande
AD8 Numéro de la commande de Tusine du fabricant Manufacturer's Job No.
| ___A09 Numéro de la commande de fournisseur ‘Supplier’s Order No,
A10 ‘Avis de livraison No. | Letter of Advice No.
B01 Produit Product Erzeugnis
B02 Désignation de 'acier ‘Steel designation
B03_ | Exigences sup) lémentaires ‘Any additional requirements Jede Zusatzanforderung
B804 Etat de produit au moment de livraison Condition of the Product when delivering Lieferzustand des Erzeugnisses
BOS Traitement (thermique) de rélérence des Reference (heat) reatment of specimens Referenzbehandlung (Wérmebehandlung) von
échantiflons Proben
B0 | Marquage des produifs Products marking Erzeugnismarkierung
BO7 Numéro de la coulée Heat No. Emﬂ_
B08 Nombre de piéces. faisceaux
B80S Dimensions du produtt Product dimensions m_
B12 Masse théorigue —_|_Theorefical weight
B13 Masse réelle |_Actual weiaht Ist-Gewicht
Coo | identification de I'échantilion Specimen No. Probe-Nr. i
C02 Orientation des échantillons (0-longiludinal, 1 Direction of lest pieces, bodies (0 “longitudinal, 1 Probenrichtung (0 - langlich, 1- querdurch)
-transversal) - transversal)
C03 Température d'essai('C) Test temperature ("C) Praftemperaur (C)
co4 Prescription . Regulation Vorschrilt
C05 Numéro d identificalion de rouleau Coil ID No. Rolle-Nr.
ci1 G11 Limile apparente ou limite élastique C11 Yield or proof limit (MPa) G141 Ausgepragte oder veriragiiche Dehngrenze
conventionnelle (MPa) (MPa)
Cc12 12 Résistance 4 la traction MPa) C12 Tensile strength (MP2 12 Zugfestigkeit (MPa)
c13 C13 Allongement (%) G13 Elongalion (%)
ci4 Agi[%] Adl[%
C30 Méthoda d'essal Testing method
C31 Valeurs individuelies Individual values
32 Valuers moyenne _ | Mean value
Cc40 Forme de [échaniillon Test specimen shape Probekdrperform
C41 Largeur de Iéchantiion Test specimen width Probekrperbreite
Cc42 Valeurs individuelles Individual values Einzelwerie
C43 Valeur moyenne Mean value Miltehvert
C50 Conlraction Coniraclion Einschnrung
51 Rappert Rm/Re Ratio Rm/Re. Verhalinis Rm/Re
52 Essai de pliage Bend Test Bruchprobe
C53 Essal de pliage- dépliage Rebend test Rilckbiegeversuch
Cc54 Surface relative de nervure ir Relative rib area ir Bezogene Rippenilache fr
C55 kg/m ka/m kg/m
C56 Re acy/Re nom Re acl/Re nom Re ist/Re_nenn
C57 Rapport Re/Rm Ratio Re/Am Verhilinis Re/Rm .
C58 G58 Traction Fe (kN €58 Traction Fe (kN) 058 Zugkraft Fe (kKN)
C58 ©59 Traction Fm (kN 58 Traction Fm (kN) C59 Zugkrait Fm (kN)
C60 C60 Surface réelle de section (mm2) 60 Real sectional area mm2) C60 Talsachliche Querschnitlsfidche (mm2)
Cc61 ©61 Surface nominale de section (mm2 C61 Nominal sectional area (mm2) C61 Nennwert der Querschnilisiiache (mm2)
C70 Wode de production de Tacier (0 -Convertisseur Steel-making process (0 -oxygen Siahiherstellungsverfahren
4 oxygéne-coulée continue) process-contlinuous casting) (O-Sauerstoﬂver[ahren~konnnuierllch
gegossenes Stran uss)
[574 Analyse chimique defa coulée (%) Mell chemical analysis (%) Schmelzanalyse (%
C93 Valeur de I'activité de masse du rayonnement Value of fonising radiation mass aclivily in the Massenakiivitalswert der fonisierenden Strahiung
ionis$gé%al}§ I'analyse de la coulée ne dépasse melt analysis does not exceed 100 Ba/kg. nBu%z; Schmelzanalyse Obersteigt nicht 100
\ ipas 5 — 5
001 Le conlrole et les essals ont 6 realsés surle | The inspection and the test were caried out on Kontrolie und Priifungen wurden am gelieferten
produit fourni ou sur Tunité dessai du fabricant. {he delivered product or on a product test unit. Srod}t\xkl fo_dheﬂr ander Produkiionspriifeinheit
urchgefGhrt,
Z01 Le fabricant confirme que c& produit est The Manufaciurer confirms that such Product is Der Hersteller bestaligt, daB dieses Produkt mit
conforme aux exigences de la commande, du in duly compliance with Order’s requirements, the den Anforderungen der Bestellung und des
contrat d'achat et quila 816 Soumis aux essais Purchase Confract’s requiremenls and that ithas | Kaufvertrages konform ist und dass es n
selon les exigences techniques de fa been lested in duly compliance vith technical Ubereinstimmung mit den technischen
commande. requirements of the Order. Anforderungen der Beslellung gepriift und
IS T kontrollierl wurde.
202 Dale d'émission et validation Dale of issue and validity verification Datum der Ausstellung und der
Bestatiqungsbeglaubigun
Z03 Timbre du contrdleur Inspection Regresentaﬁ\ve‘s Seal Stempel des (der) Abnahmebeaufiragten
204 Marquage CE CE markin: CE-Zeichen
205 Reﬁrésemanl autorisé du client Cuslomer's authorized representative Beauftraéter Verlreter des Abnehmers

214




AD 702
1 itt strava a.s. A02 o é 4 A04
Arcelorlitta] Qsfrava 2.8 R SPEKEN] CERTIFIKAT 3,17 OS1v2.07 07208 :

EN 10204:2004 A03 Cislo dokumentu %

8
707 02 Ostrava-iunéice
Ceska reﬁ)ubhka
TEL.: +420-595682303
FAX.: +420-535682114

1000528310 ArcelorMittal

C71 Tavebni chemickd analyza (%)

C[%] NI %] |CR [%)|MO [%]] V [%] cgv
>0 >0
<0.22
5 Vysledky zkousek 5 Zkouska tahem dle EN ISO 6892-1:2009

Gislo lavby 00 Cislo vzorky C11 | C12 [ c51
Vyrazn PevnosiRm/Re
4'nebo| v tahu

smluvnil

C04 [co2| >500 >1.08
Predpis
76892Y 20351503 581 | 628 | 1.08]10.21
[0.000] 0.00 |0.078

76892Y |20351535
76894Y 20351546
76824Y [20351548

532 | 693 | 1.10 | .14 [0.618] 1.26 0.000
0.000| 0.00[0.078

Q|o|o|o

e

DO1Kontrola a zkousky byly 702, Z03,A05
rovedeny na dodavaném vyrobku % Odborny znalec
nebo vyrobni zkusebnf jednotce. o Identifikacni c.14
Arcelorfilllal Zdengk Podesva
ArceloriMitlal Oslrava a.s. Tel: 95682303

""""" ratimevekd G683, 707,02 Oafrava-Kuntice
Vyst%@\@j%érh%?glﬁﬁenm kOTE&K’ /017 . Nahrazuj 0.a podpis odborneho znalce
Vystavil:Sylvie Tkacova




01
ArcelorMitial Osfrava a.s.

Z0:

2 Ao4

Ostrava,07.07.2016

ArcelorMitlal Oslrava a.s.
oo Mrallmevakta 689, 707.02 Ostreva-Kundics

VystaithwBeraessipent koﬁtBly /017
ol
7 v

AQ2 e ]

Vratimovska 689 INSPEKCNI CERTIFIKAT"3.1" =

707 02 Ostrava-Kunéice EN 10204:2004 - AA\X

Ceska republika AO4

TEL,: +420-595682303 "

FAX : +420-595682114 Eisto dokument ArcelorMittal

1000528310
B07 Cislo tavby D B07 Clslo tavby | D B07 Cislo tavby | D
76892Y 6061022008
76892Y 6061022009
76892Y 5061022010
76892Y 6061022011
76892Y 5061022012
76892Y 6061022013
76822Y 6061022014
76892Y 5061092015
76892Y 6061022016
76892Y 6061022017
76892Y 6061022018
76892Y 6061022019
76892Y 6061022020
76892Y 6061022021
76892Y 6061022022
76892Y 6061022023
76892Y 5061022024
76892Y 6061022025
76892Y 6061022026
76892Y 5061022027
76892Y 6061022028
76392 6061022029
76892Y 6061022030
76892Y 6061022031
76892Y 6061022032
76892Y 6061022035
76892Y 6061022036
76892Y 6061022037
76892Y 6061022038
76892Y 6061022039
76892Y 5061022040
76892Y 5061022041
76892Y 6061022042
76892Y 6061022043
76892Y 6061022044
76892Y 6061022045
76892Y 6061022046
76892Y g 65061022047
76892 6061022048
76892Y 6061022049
76894Y 5061022050
76894Y 5061022051
76894Y 6061022052
76894 5061022053
76894Y 6061022054
76894Y 6061022057
76894Y 6061022058
76894Y 6061022059
702, Z03,A05
o e
. enlifikacni c.
Arcelorfitial Zdensk Podedva

Tel: +420 585682303

j ilko a podpis odborneho znalce
Vystavil: Sylvie Tkacova

7




Hlavicka firmy

A JRLEZARNY~ANNAHUTTE
Dolni 100

&
g
UKAS

ARATL NN
Mt

(0353

. 796 01 Prost&jov, CR

WL 13 & e e ef Bagrerres of Snzninds Mold g LIk

Abnahmepriifzeugnis/
Inspekéni cextifikat

[ EN 10204-3.1 ]

Cislo+

356/17/a

Datum:

05.05.2017

Pifjemce

Doprastav,a.s. Petrzalka, zavod 6

Nitrianska cesia

Doprastav,a.s.GR

Driefiova 27

o _ 826 56 Bratislava
ANSAL € s :
gejVieiv [ 1o e - ) . g
Objednavatel: Cislo objednavky: Znacka vyrobniho podniku :
- BIGHTI4E6
Cislo nadf zakéazky: Nage oddélent: ok 1755
Forma vyroblu: Material ¢ Prameér drétu
7a studena tvafené ocelové draty pro vyztuz do - s
 betonu s Zebirky dodévané ve svitcich ) B 500 B . 124
Dodaci piedpisy a /nebo tifedni predpisy: Dodaci list
GSN 42 0139;0cel pro vyztuz do betonu 2097
Zkuéebmv*yb‘edky ;
‘ Py Jmenovity Mez Pevnost Rm_ Taznost Vztaina Poznamka
pramer Kluzu v tahu Re plocha
(popf.smluvni) |. Zebirka
- Re (Rp0,2) Rm - A10 Agt - -
(mm’) [N/mm?2] [N/mm2] - (%) (%) fr -
85938 12,0 572 641 1,12 13,44 5,5 0,05642
85300 12,0 591 650 1,10 11,75 5,6 0,05647
86799 12,0 572 650 1,14 13,10 5,5 0,05645
710848 1 14,0 557 634 1,14 ’14’,60 5,3 0,05643
Zkousky byly provedeny po um&lém starnuti T hod pii100° C Ano: X ‘ Ne:

Cizi kontrolni misto :

Technicky a zkugebni Ustav stavebni Praha, s.p., pobogka 0700 - Ostrava, U Studia 14, 704 00 Ostrava

Technlcky a skugobny usiav stavebny,

n.o., Studena 3, 82634 Bratislava

Potvrzuje se, Ze dodévka odpovida dohodém pii piijetl objednavky

Zastupce firmy pro kontrolu jakosti: (T iskacim pifgiment}

Ing. Martin Kurowski

V Prosté&jové dne 5.5.2017

T

458 ZELE
Dolnf 3137100

THE 1)

Z ‘F’N‘{ ANNAHUTTE

=Eol § 1.

= . u- Frinad 'i;:h
Misto, datum Razithe D L"“’ 542 - /// Podpis. .
= R




Hlavi¢ka firmy

B IBLEZARNY “-ANNAHUTTE

.'/
Moo ||| 20

Abnahmepriifzeugnis/
Inspekéni certifikat

[ EN 10204-3.11

i : Cislo = 35711
Doini 100 y “\&:ﬂ:“‘l\i oy 1810 357M17/a
5 796 01 Prostajoy, & R URS ts ixmare e o Ragatte o Ssetande ue:;:;n Iy Datum; 05.05.2017
Prijemce
Doprastav,a.s.GR

Doprastav,a.s. Petrzalka, zavod 6

Nitrianska cesta

Driefiova 27

826 56 Bratislava

Zkousky byly provedeny po umélém starnuti 1 hod p#i100° C

,QUSG1 Senet )
Objednavatel: Cislo objednévky: Znatka v§robniho podniku:
Cislo nadf zakdzky: Nage oddélem’: 155
Forma vyrobku: Materiél : Primér dratu:
Za‘s’.cudenva a\{érene ocrtelovfé dréw”pfo vyztuZ do R 500 B 10,0 mim
hetonu s Zebirky dodavané ve sviteich -
Dodaci pfedpisy a /nebo ttedni pfedpisy: “{Dodaci list
SN 42 0139:0cel pro vyztuz do betonu 2095
Zkugebni vysledky :
’ Tavba Jmenovity Mez Pevnost Rm_ Taznost VztaZng Poznamka
primér kluzu v tahu Re plocha
{GopRemiuyril. ) Zebirka
s Re (Rp0:2) Rm f . A10 Agt - .
{mm § [N/ ungi [N/ mim2t 5 (%Y (%Y fr -
87553 10,0 599 651 1,09 12,55 5,8 (,05247
Ano: ]E Ne: [:]

Cizi kontrolni misto :

Technicky a zkugebni tistav stavebni Praha, s.p., pobotka 0700 - Ostrava, U Studia 14, 704 00 Ostrava
Technicky a skigobny ustav stavebny, n.o., Studena 3, 82634 Bratislava

__Potvrzuje se, Ze dodavka odpovida dohodam pii pfijeti objednavky

Zastupce firmy pro kontrolu jakosti: (Tiskacim pxsmem)

Ing. Martin Kurowski

\% Prostéjové dne 5.5.2017

Misto, datum

| Razitke

&5 2ELE:“ZARNY A'\H\AHUT"E
spol. & r.o.
Dolnf 3137/100
706 07 PROSTEJOV ]
{3133 CZO0646542 ®

A

~ Podpis




Hlavitka firmy Abnahmepriifzeugnis/
G};ﬁ? Inspekéni cextifilcat
P . . 7 EN 10204-3.1
3 LELEZARNY-ANNARUTTE U’-‘F LEN 1
KAS <
. i Cislo: 75 a
Dolni 100 5 Sa — { 531171
796 01 Prostéjov, CR e e g e Datum; 16.09.2017
Piijemce
Doprastav,a.s.GR
Doprastav,a.s. Petrzalka, zavod 6 o
P ' L , Zavod Driefiova 27
Nitrianska cesta
P e x 826 56 Bratislava
IO T A G . _
Objednavatel: ' ~ |Cislo objednavky: Znatka vyrobniho podniku 1
Cislo nagi za](ézky:._ Nage oddalent” ' © %/ T/ 12272 155
Forma virobku: | Material : | Prémer dratu:
Za scuden“a t\{arene o?e!ov’e dran{_ pfo vyziuz do 7 B 500 B 8,0 mm
betonu s Zebirky dodavané ve svifcich L .
Dodaci predpisy a /nebo tfedni pfedpisy: Dodaci list
GSN 42 0139;0cel pro vyztuz do betonu 4480
Zkugebni vysledky : .
Tavba Jmenovity ‘Mez Pevnost Rm_ Taznost 1 vztazna Poznamka
prameér Kluzu v tahu Re plocha
(popF.smluvni) il Zebirka
- . Re(Rp0,2) | Rm_ i A10 Agt . :
- - (mm) [N/mm?2] [N/mm2] = (%) (%) fr -
90466 8,0 566 623 1,10 10,61 5,9 0,04543
90469 | .80 | 555 614 | 1,11 10,70 57 0,04541
89785 8,0 555 |, 609 ( 1,10 10,75 5,4 0,04549
Zkouzky byly provedeny po umélém starnuti 1 hod pfi 100° C Ano: Ne: l

Cizi kontrolni misto :
Technicky a zku$ebnf ustav stavebni Praha, s.p., pobotka 0700 - Ostrava, U Studia 14, 704 00 Ostrava
Techni_ck)'/ a skisobny L’Istav___stavebny/, n.o., Studena 3, 82634 Brgt_isvlﬂavg

Potvrzuje se, ze doddvka odpovidé dohodam pfi pfijeti objednavky

“ A7 Ing. Martin Kurowski
Z&stupce firmy pro kontrolu jakosti : (Tiskacim pismem ) o s ,//7 7

V Prost&jové dne 16.9.2017 Bix Lo e @ '
| T

Misto, datum Razitko /ﬂ _\_ \\ —Rayd pis




Abnahmepriifzengnis/

Hlavicka firmy
£ Co——— Inspekéni certifikat
gl b
S ‘ - P EN -3.
B IRLEZARNY~ANNAHUTTE by ZTS Moo b
UEAS Cisl :
Dolni 100 ] e i . srefera
796 01 PFOSE‘SJOV’ CR 'w:-,I;ir?-:nt-:vcl’?&)ﬂv’ao'i\:mﬁam:ub';:(‘\es\lld Datum 26082016
Prijemce
Doprastav,a.s.GR

Doprastav,a.s. Petrzalka, zadvod 6

Nitrianska cesta

826 56 Bratislava

Drieriova 27

00304—Sepse
Objednavatel: Cislo objednavky: Znaéka vyrobniho podniku :
o G4 35 611382
Cislo naéiAzakézky: Nage oddélen: b 155
Forma vyfobku: Materidl: * |Primer dratu:
Za sL'uden'a t\{arene o?elove draQ{ pi"o vyztuz do B 500 B 8,0 mm
betonu s Zebirky dodavané ve sviicich
Dodaci pfedpisy a /nebo tifedni predpisy: Dodact list
CSN 42 0139;0cel pro vyziuz do betonu 4583
ZkuSebnf vysledky : ‘ _ »
Tavba Jmenovity Mez Pevnost Rm. TaZnost Vztazna Poznamka
pramer kluzu v tahu Re plocha
(popf.smluvni) Zeblrka
- - Re (Rp0,2) Rm S Agt . -
e (mm) [N/mm2] [N/mm?2] - (%) fr -
76550 6,0 521 588 1,13 11,16 57 0,04031
77611 6,0 . 575 _ 636 1,11 15,74 6,5 0,04032
77614 6,0 603 659, 1,09. 14,02 6.4 0,04039

Zkousky byly provedeny po umélém starnuti 1 hod p#i 100 ° C

] e

Cizi kontrolni misto :

Technicky a zkudebni (istav stavebni Praha, s.p., poboéka 0700 - Ostrava, U Studia 14, 704 00 Ostirava
Technicky a skidobny Ustav sfavebny, n.o., Studena 3, 82634 Bratislava

Polvzujé s&, 2e dodavka odpovida dohodam pii piijeti objednévky

[ l’

Zastupce firmy pro kontrolu jakosti : (Tiskacim pismem )

Pavel Piﬁci /[
~

V Prostéjové dne 26.8.2016

Misto, datum

273 ZELEZARNY - ANNAHUTTE |

spol, s r.0.
Dolnf 3137/100
796 01 PROSTEJOV

Razitko  [31f% £Z00646542
= -

®

Podpis

o




7Zameranie nosnikov




Doprastav a. s.

Zavod Prefa , . Driefiova 3% , 82101 Bratislava
STAVEA @ PRIPRAVA STRATEGICKEHO _uE#Ac NITRA
OBJEKT : S0 204 MOST NA KOMUNIKACIH (OBCHVAT)

VKM 1,150 NAD OKRUZNOU KRIZOVATKOU "D"
VISKOVE ZAMERANIE LOKALNEMO VZOPATIA I-MOSNIKOV NA SKLADKE -PO DOPNUTI

TYP NOSNIKOV :DPS VP -1/10 dl. 28,08, v 1,40 m .. pote 2,3
TYP NOSNIKOV :DPS VP -1/10 dl. 24,78 m, v 1,40 m ..pole 1 4

1.9.2017- PO DOPRUT]
datum merania POLE vyrobné Cislo oznadenie datum vyroby |zaiatok  zadiatol |stred stred loniec lonjec
bod vySla (m) |bod vyska (m) jbod vyska (m)
12.9.2017 1 05/0073/17 N1-1 17.8.2017 8| 104,702 20| 104,841 28 104,93
12.8.2017 1 05/0068/17 N1-2 11.8.2017 - 6| 104,733 52| 104,852 26 104,92
12.9.2017 1 05/0067/17 N1-3 11.8.2017 5| 104,733 16| 104,843 25 104,92 =15
13.9.2017 1 05/0089/17 N1-4 13.8.2017 212| 104,712 227| 104,841 225 104,93 -9
13.8.2017 1 05/0070/17 N1-5 13.8.2017 211| 104,743 228| 104,856 224 104,93 -19
13.9.2017 1 05/0071/17 N1-6 15.8.2017 210| 104,753 229} 104,864 223 104,93
13.9.2017 1 05/0072/117 N1-7 15.8.2017 209{ 104,784 230{ 104,877 222 104,93 2
12.9.2017 1 05/007417 N1-8 17.8.2017 71 104,732 19| 104,854 27 104,93
12.9.2017 2 05/0057/17 N2-1 1.8.2017 4| 104,627 51| 104,804 24 104,94
14.9.2017 2 05/0050/17 N2-2 26.7.2017 8| 104,666 66| 104,814 16 104,92
14.9.2017 2 05/008117 N2-3 26.7.2017 102] 104,643 122| 104,814 114 104,94 R
14.9.2017 2 05/0054/17 N2-4 28.7.2017 41 104,625 28| 104,814 13| 104,96 -2
14.9,2017 2 05/0053/17 N2-5 28.7.2017 6| 104,639 64| 104,813 14 104,95
14.9.2017 2 05/0055/117 N2-6 30.7.2017 3| 104,634 63| 104,828 12 104,97
14,9.2017 2 05/0056/17 N2-7 30.7.2017 103| 104,633 121} 104,832 115 104,98
14,8.2017 2 05/0058/17 N2-8 1.8.2017 1| 104,627 61| 104,813 10 104,95 &
14.9.2017 3 05/0059/17 N3-1 3.8.2017 91 104,679 37| 104,825 17 104,91 -25
i 12.9.2017 3 05/0060/17 N3-2 3.8.2017 3] 104,616 13| 104,802 23 104,93 =25
14.9.2017 3 05/0061/117 N3-3 5.8.2017 19| 104,681 38| 104,833 18 104,92/ -7
14.9.2017 3 05/0062/17 N3-4 5.8.2017 43| 104,682 39( 104,826 46 104,93 ~2%
12.9.2017 3 05/0063/17 N3-5 7.8.2017 2| 104,608 12| 104,791 22 104,92 -27
12.9,2017 3 05/0064/17 N3-6 7.8.2017 1] 104,591 11| 104,773 21 104,91 -2
14.9.2017 3 05/0065/17 N3-7 9.8.2017 44| 104,684 40| 104,830 47 104,93 -22
14.8.2017 3 05/0066/17 N3-8 9.8.2017 101| 104,702 123| 104,842 113 104,93 -25
13.9.2017 4 05/0081/17 N4-1 25.8.2017 201} 104,767 240| 104,860 213 104,91 -2
13.9.2017 4 05/0075/17 N4-2 19.8.2017 208| 104,798 251| 104,881 221 104,93 -20
13.9.2017 4 05/0076/17 N4-3 19.8.2017 207| 104,797 252| 104,884 220 104,92 -2
13.9.2017 4 05/007717 N4-4 21.8.2017 206 104,814 235} 104,886 219 104,92 -2
13.9.2017 4 05/0078/17 N4-5 21.8.2017 205| 104,822 236{ 104,885 218 104,91
13.9.2017 4 05/0079/M17 N4-6 23.8.2017 204| 104,822 237] 104,881 216 104,90
13.9.2017 4 05/0080/17 N4-7 23.8.2017 203! 104,769 238} 104,857 215 104,50
13.9.2017 4 05/0082/17 N4-8 25.8.2017 202{ 104,765 239| 104,858 214 104,89 -E9

Pristroj :Leica T$12

Teoretické vzopétle pre nosnik dl. 29,08 :20-50 mm Zameral : Ing. Paluska Jdlius

Teoretlcké vzopitie pre nosnik dl. 24,79 :20-40 mm




Predpinacia vystuz




Autorizovana osoba ¢. SK04

TECHNICKY A SKUSOBNY USTAV STAVEBNY, n. o.
BUILDING TESTING AND RESEARCH INSTITUTE
Studena 3, 821 04 Bratislava, Slovenska republika
ICO: 31821987 .

'SK CERTIFIKAT -
o nemennosti parametrov podstatnych vlastnosti stavebného
vyrobku ' :

SK04 — ZSV — 2064

V stilade so zakoriom & 133/2013 Z. z o stavebnych vyrebkach a o zmene a doplneni
niektorych zékonov, sa tento certifikat vztahuje na stavebny vyrabok '

Predpinacie ocefové sedemdrdtové pramence s nizkou relaxaciou

Predpinacie ocelové sedemdrdtavé pramence s nizkou relaxéaciou menovitej pevnostnej

friedy 1770 KiPa a 1860 MPa s menovitymi priemermi 9,3 mm; 11,0 mm; 12,5 mam; 15,2 mm;

15,5 mm; 15,7 mm a menovitej pevnostnej triedy 1800-MPa s menovitymi priemermi 12,5 mm

a 15,5 mm sa pouZivaji ako predpinacia vystuz do predpétych betonovych prvkov
a predpatych betonovych konstrukcii.

Vyrobeny vyrobcom

D&D Drétaru lpari és Kereskedelmi Zrt.
ICO: 05-10-000311
Sajészigeti utca 4, 3527 Miskolc
Mad'arsko
a vyrabany vo vyrobni
D&D Drétaru Ipari és Kereskedelmi Zrt.
Sajészigeti utca 4, 3527 Miskolc
_ ' Mad'arsko
Tymto certifikdtom sa potvrdzuje, se vdetky ustanovenia tykajlice sa posudzevania
a overovania. nemennosti vyrobcom - deklarovanych parametiov podstataych vlastnosti
stavebného vyrobku (dalej len ,posudzovanie parametrov) a parametrov uvedenych v SK
technickom postideni ' ' "
SK TP — 15/0005

po‘di'a systému posudzovania parametrov i+ st uplatnené a
vyrobok spiiia vietky vyssie uvedené poziadavky.

Tento certifikat, vydany‘pr\iykfét diia 12. februdra 2015 ostava v platnosti dovtedy, kym ‘

zostane v platnosti SK techhické postidenie a podmienky vyroby vo vjrobni, alebo samotny
systérn riadenia vyroby sa vyznamne nezmenia.

Bratislava 12. fc—:brua'ré 2015 ' p

Ing. Dasa K@%

"vedlca Autorizovanej osoby SK04

€ PROMPL, Undizred cenin;a.s., Brutisleva
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%

SK - VYHLASENIE O PARAMETROCH
c. 2/2015

Druhovy a obchodny nazov vyrobku:

Predpinacie ocelové sedemdrétové pramence s nizkou relaxdciou

Typ, &islo vyrobnej davky alebo sériové &islo, alebo akykolvek iny prvok
umoziiujdci identifikaciu stavebného vyrobku:

v1770S7-D-R1-E1-C1, kde D je priemer pramenca = 9,3-11,0-12,5-15,2-15,5-15,7 mm
v1860S7-D-R1-F1-C1, Ide D je priemer pramencad = 9,3-11,0-12,5-15,2-15,5-15,7 mim
vi1800S7-D-R1-F1-C1, kde D je priemer pramencad = 12,5 és 15,5 mm

Uréena slovenska norma vztahujlca sa na vyrobok:
Nevztahuje sa

SK technické postidenie:

SK technické postidenie SK TP — 15/0005 Predpinacie ocelové sedemdrétové pramence s nizkou
relaxdciou, vydal TsUS, Studend 3, 821 04 Bratislava

Zamyslané pouZitie vyrobku stlade s uplatnenim SK technickym
postdenim:

Do predpiitych prvkov o predpétych beténovych kongtrukclii.

Obchodné meno, adresa sidla, 1C0 vyrobcu a miesto vyroby:

D&D Drétérii Ipari és Kereskedelmi ZRt, H-3527 Miskloc, Besenyé it 18, Madarsko
Meno a adresa splnomocneného zastupcu:

Zolidn Lehdczki, Vediici oddelenia kvality

D&D Drétérii Ipari és Kereskedelmi ZRt, H-3527 Miskloc, Besenyé tit 18, Madarsko

Uplatneny systém alebo systémy posudzovania parametrov podl'a vyhlasky

MDVRR SR &. 162/2013 Z. z.:
Systém 1+

ey

Oldal 1




9. Oznaceni

ktora ho vydala:

SK - CERTIFIKAT o nemennosti

IJ&IJ

BR@TARU ZRT.

e SK certifikatu, datum vydania a nazov autoriz

parameimv podstatnych vlasnosti stavebného vyrobk

ovanej osoby,

u SK04 —

7§V — 2064, 12. februdra 2015, vydal TSUS, Studend 3, 821 04 Brotislova
10. Deklarované parametre:
Priemer | Plocha | Menovitd Metrova Dovolend | Characterist. Max. Medza % G
5 i - . , . Taznost
Ocel pevnost’ | hmotnost odchyka pevnost pevnost klzu A
D Sn Rm M hmotnosti Frm " Fen, max Fpo,t &
Typ Znacka mm mm? MPa g/m % kN kN kN %
9,3 52 406,1 92 106 81
11,0 70 546,7 124 143 109
12,5 93 min. 726,3 165 190 145
0 11365 ———"——"T""50 | L 2 ——] p————q in.3,5
RS 152 | 139 1770 1086 246 283 6 |
15,5 144 1130 255 293 224
15,7 150 1172 266 306 234
9,3 52 406,1 96,7 111 851 |
11,0 70 mi 546,7 130 150 114
p o 260 . ] O .S | =
12,5 93 726,3 173 199 152
. T 7 ] + in.
Y1860S7 | 1.1366 152 139 1770 1036 2 259 598 228 min. 3,5
15,5 144 1130 268 308 236
15,7 150 1172 279 321 246
12,5 93 min. 726,3 167,4 192,5 147,3 min. 3,5
8 - it A B | e + 2 ’_”"‘_—_—’J
¥AR06S7 15,5 144 1800 1130 % 259 298 228
Po¥iadavky na predpinacie pramence
Vlastnost’ Kritérium
Minimalne prediZenie pri maximalnej sile Agtpre Lo= 500 mm 3,5%
Maximalna relaxacia po 1000 h
=709 <2,5
Trieda R1 B Fa=70% Fra 2
Unavova sila pre rozkmit Fr s hornym
- < o 190 MPa X Sn
F 9 lad t
limitom Fup 70% Fma Pre hladky drd prex 2x106 cyklov

Trieda F1

Cas do porusenia vzorky

Menovity priemer

Priemer zo vietkych

, i s wrt i

Odolnost’ proti korézii pod napatim 80% Sktka roztok drétov - 1adnstlive )

Frma A% vzoriek

Trieda C1 dsw = 3,2 mm min.po2,0h min. po 5,0 h
dew < 3,2 mm min.po 1,5h min. po 3,0 h

POZNAMKA. — Fr— rozkmit zat’azenia, Fup

*) Roztok A podl’a STN EN ISO 15630-3, ¢l. 10.3.5

—horné zat'azenie, Fma

— skutognd pevnost’ vt'ahunal vzorke.

Nazov &pecifickej technicke] dokumentécie podla § 5 zakona

Nevziahuje sa.

a datum jej vydania, ak sa pouZzila:

Oldal 2




11.

12,

Miskolc, 23-02-2015 s

Bals

DROTARU ZRT.

Vyrobca vyhlasuje, Ze vyrobok zadefinovany v bodoch 1 a 2 ma parametre
podstatnych vilastnosti podla bodu 10.

Toto SK vyhlésenie o parametroch sa vydéva na vyhradn( zodpovednost
vyrobcu uvedeného v bode 6.

Podpisal(-a) za a v mene vyrobcu:

Lehéezki Zolidn

Vediici oddelenia kvality

B TPY T A,
Fole; Besenyou:
B)nbrasl OszEl

Oldal 3



Autorizovana osoba &. SIK04

! I B h H E TECHNICKY A SKUSOBNY. USTAV STAVEBNY; n. 0.
) BUILDING TESTING AND R_ESEARCH INSTITUTE .
, ERE ' Studen4 3, 821 04 Bratisfava, Slovenska republika
o 1CO: 31821987 T T

SK CERTIFIKAT -

0 nemennostifparametrgv podstatnych vlast_hoéti stavebného
-~ vyrobku

8104 ~ Z8V ~ 2158

vV sulade so zékonom & 133/2013 Zz 0 stavé?nﬁoh vjrobkoch a o zmene a doplneni
niektorych zakonov, sa tento certifikéat vziahuje na stavebny vyrobok

Ocelové sedemdrdtové stabilizované predpinacie pramences nizkou relaxaciou

s priemermi 9,3 mm; 12,5 mm; 15,2 mm; 15,7 mm s menovitou pevnostou 1860 MPa,
s priemermi 15,2 mm; 15,7 mm 8 menovitou pevnostou 1770 MPa a s priemerom 15,5 mm
s menovitou pevnostou 1800 MPa sa pouzivaji ako sdrZna predpinacia vystuz do

predpétych beténovych konstrukeil.
Vyrobeny vyrobcom
vosestalpine Wire Austria GmbH
ICO: FN 421357 v

Bahnhofstrasse 2, A-8600 Bruck an der Mur
Rakisko

a vyrabany vo vyrobni

voestalpine Wire Austria GmbH
Bahnhofstrasse 2, A-8600 Bruck an der Mur
Raktisko

Tymio certifikatom sa potvrdzuje, Ze vsetky ustanovenia fiykajice sa posudzovania
a overovania nemennosti vyrobcom deklarovanych parametrov podstatnych vlasinosti

stavebného vyrobku (dalej len ,posudzovanie parametrov’) a parametrov uvedenych v SK

technickom postidenti
SK TP —15/0085

podia systému posudzovania parametr_p\k:l‘:;b sul ub-_lva{'_hené a
vjrobok spliia véetky vy3sie uvedené poziadavky.

Tento certifikat, vydany prvykrat dita 27. oktdbra 2015 ostava v platnosti doviedy, kym
zostane v platnosti SK technické posudenie a podmienky vyroby vo vyrobni, alebo samotny
systém riadenia vyroby sa vyznamne nezmenia. o

Bratislava 27. oktébra 201.5 SRR | A g/]/
| | L2y
J—— ~ Ing. Dada Kozékova
f{g\(\\ﬁoﬁ”v U Ty g vediica Autorizovanej osoby SK04
& TEME

oy
.)"

%,

072770




Autorizované osoba & SK04

TECHNICKY A SKUSOBNY USTAV STAVEBNY, n. o.
BUILDING TESTING AND RESEARCH INSTITUTE :
Studena 3, 821 04 Bratisiava, Slovenskd republika .
‘ - 1100: 31821987 '

=
o
C
T

ZRUSENIE GERTIFIKATU ZHODY
& SKO04-ZSV - 0689

Vyrobok: Ocelové sedemdrotove éta_bilizov_ané px"g_dpinacie pramence s nizkou relaxaciou
typy: Y 1860 87 ¢ 9,3; Y 1860 S7 ¢ 12,5; Y 1860 87 $ 15.2; Y 1860 S7 § 15,7; Y 1770 87 § 16,2;

Y 1770 S7 §15,7; Y 1800 S7 ¢1 5,6

\yrohca: voestalpine Austria Draht GmbH 1C0: 040

Bahnhofstrahe 2, 8600 Bruclcan der Mur, Rakusko

Miesto vyroby: voestalpine Austria Draht GmbH
Bahnhofstrafie 2, 8600 Bruck an der Mur, Rakisko

Qdbvodnenie: '
smena technickej 8pecifikacie, na zéklade ktorej bol vydany certifikat.

Poudenie:
Na zaklade tohto rozhodnutia moZe vjrobca poZiadat Ministersivo dopravy, vystavby a regionalneho

rozvoja Slovenskej republiky 0 preskdmanie postupu a rozhadnut! autorizavanej osoby do 30 dni odo dita

ieho dorucenia.
Rozmnozovat tento dokument mozno len veelku. Rozmn

autorizovanej osoby.

o¥oval jeho Cast mozZno len €0 stihlasom

\/ Bratislave 27. 10. 2015

£

Ing. Daga Kozakova
vedtica Autorizovanej asoby SK04
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PROHLASENI O PARAMETRECH

vydané v souladu se zékonem &. 133/2013 Z. zo stavebnich vyrobefch ve zn&ni pozdgjsich piedpist a vyhlasky
MVRR SR &. 162/2013, ktera stanovuje skupiny stavenich vyrobkii a systémy posuzovani parametri.

Vyrobee prohlasuje a potvizuje na svou vylucnou odpovédnost, Ze pro uvedeny stanoveny vyrobek bylo provedeno
posouzeni shody vlastnosti s poZadavky technickych pledpist.

VYROBCE voestalpine Wire Austria GmbH, BahnhofStrasse 2, A-8600 Bruck an der Mur, Rakousko

VYROBNA voestalpine Wire Austria GmbH, Bahnhofstrasse 2, A-8600 Bruck an der Mur, Rakousko

STANGVENY VYROBEX Ocelové sedmidratové pramence s nizkou relaxiciou

Tve/VARIANTA 1) Ocel znatky Y1770S7 v primérech 15,2 mm a 15,7 mm
2)  Ocel znagky Y1860S7 v primérech 15,2 mm a 15,7 mm
3)  Ocel znatky Y1800S7 primer 15,5 mm

VYROBEK JE URGEN pro prepfnaci vyztuZ k podélnému a pricnému predepnuti betonovych a Zelezobetonovych
konstrukei, pro spinanf stavebnich konstrukei predpinacich nebo kotevnich sestav a pro mostni zavesy.

POSOUZENT PARAMETRU bylo provedeno v souladu se zdkonem & 133/2013 podle vyhlasky &. 162/2013, ktera
stanovuje skupiny stavebnich vyrobki a systémy posuzovani parameril.

TDENTIFIKACNT UDAJE DOKLADU O ZKOUSKACH A POSOUZENL SHODY

& CERTIFIKAT ZHODY SK04 — ZSV — 2158 platnostod 27.10.2015
¢ TECHNICKE POSUDENIE SK - TP — 15/0085; platnost’ od 15.10.2015

ODEKAZ NA URCENE NORWVIY A TECHNICKE PREDPISY POUZITE PRI POSOUZENI SHODY

prEN 10138-1:2009 Predpinacia ocel - Cast 1: Vieobecné podmienky;

ptEN 10138-3:2009 Predpinacia ocel - Cast’ 3: Land;

STN ENTSO 6892:2010 Kovové materialy. Skiska fahom;

STN ENISO 7438:2006 Kovové materidly. Ohybova skiiSka;

STN EN 1990/a1:2006/A 1/NA:2007/NA1:2009/:2009AC:2009 Eurokéd Zasady navrhovania lon§trukei
STN EN 1992-1-1:2005/:2006/NA:2007/AC:2008 Eurokéd 2 Navrhovanie beténovych kongtrukeif, Cast’ 1-1
STN EN 206-1:2002/A1:2004/A2:2005/NA:2009 Betén Cast’ 1: Specifikdcia, vlastnosti, vyroba a zhoda
STN EN 10204:2005 Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly

R -4

UDAJE O AUTORIZOVANE 0SOBE  Technicky a skigobny Ustav stavebny, n. 0., AO SK04, Studend 3, 826 34
Bratislava, Slovenska republika

Vyrobee ujidfuje, Ze vlastnosti vyrobku spliiuji zakladni poZadavky vyhlasky &. 162/2013 a pozadavky uvedenych
technickych predpisd. Vyrobce potvrzuje, Ze vyrobek je za podminek obvyklého, popiipadé vyrobcem urdeného pouziti
bezpedny, nechrozuje hygienu nebo zdravi a neporuguje ochranu Zivotnfho prostiedi. Vyrobce ptijima opatteni v souladu
spoZadavky EN ISO 9001 a zabezpefuje shodu viech vyrobktl uvidénych na tth s technickou dokumentaci a
se zakladnimi poZadavky.

voestalpine Wire Austria Gmbl’

sinhalst

: rade
V Brucku a. d. Mur, dne 27.10.2016 % NI M( s
O it Ry z/\

Statutarni zéstupce Vyrobee
(jméno, podpis a razitko)




voestalpine

EINEN SCHRITT VORAUS.

voestalpine Wire Ausfria GmbH

BAHNHOFSTRASSE 2
A-8600 BRUCK A. D. MUR
Telefon +43-50304-22-0
Fax  +43-50304-62-260

ABNAHMEPRUFZEUGNIS nach EN 10204:2004-10/3.1

Kunde: Triostrand, s.I.o Interne Norm: L1860/EU /EN10138-2009
Cacovska 309 Abmessune: v ;
SK-90501 SENICA messung 0.62" - Nennquerschnitt 150,00 mm2
Bestellung: Lagerabruf Marz
Produkt: Spannbetonlitze 7-dréhtig , glatt
prEN 10138-3/2009 - Y186087-15,7 Unsere Aufirags-Nr: - 160361 2/A04 004
Einheit | Schmelze Nr. Lastbsi0.1% Elastizilaztsmodul D}‘e{hnu;ngubeli
min 2790 min  246,0 min 185,0 min 3,5
max 321,0 max max 2050 max
401 | 16383964V | 2674 | 280,0 249,1 193,8 44
402 | 16383964V | 2676 281,6 2525 193,56 4,3
403 | 16383964V | 2642 280,6 255,8 193,2 4.4
404 | 16383364V | 2676 282,2 255,1 193,4 4,2
405 | 16383964V | 2676 280,7 252,8 193,1 4,2
406 | 16383964V | 2676 281,0 2529 194,7 4.4
407 | 16383964V | 2676 | 280,9 2514 191,2 43
408 | 16383964V | 2676 279,0 251,3 1931 3,9
409 | 16383964V | 2624 280,6 252,6 195,5 4,5
9 Einheit(en) 23996
Chemische Zusammensetzung in (%)
Schmelze Nr. C Si Mn P S g g & Z [
Eibel Helmut
16383964V 0,8159 0,258 0,749 0,011 0,014
Qualitatsabteilung
Seite 1 /1

Bruck a.d. Mur 13-Feb-2017 Attest Nr.: 260431 ' erstellt von: POMS ERWIN
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voestalpine

EINEN SCHRITT VORAUS.

voestalpine Wire Austria GmbH

BAHNHOFSTRASSE 2
A-8600 BRUCK A. D. MUR
Telefon +43-50304-22-0
Fax  +43-50304-62-260

ABNAHMEPRUFZEUGNIS nach EN 10204:2004-10/3.1

Kunde: Triostrand, s.r.0 Interne Norm: L1860/EU /EN10138-2009
Cacovska 309 r— 0.62" - it 15 5
SK.90501 SENICA g 62" - Nennquerschnitt 150,00 mm
Bestellung: Mail Hr. Sestak
Produkt: Spannstahllitze 7-dréhtig , glatt
prEN 101 38-3/2009 - Y186087-15,7 Unsere Auitrags-Nr.: 1603666 003
Einheit | Schmelze Nr. Hoechsllast Laslbei 0.1% Elaslizilaetsmodul Dehnung bei
Hoechsllast
KG Y i " i
min 2790 min  246,0 min 185,0 min 35
max 321.0 max max 205,0 max
301 | 5351278 |2662| 2851 251,3 188,2 47
302 | 5351278 |2660| 2857 264,7 1944 49
303 | 5351275 |2660| 285,1 252,5 189,7 4.5
304 | 535127S | 2660 | 2864 251,6 191,6 5,3
305 | 535127S | 2660 | 286,5 252,7 190,1 4,6
406 | 5351278 |2698| 285,2 252,7 190,2 4,8
307 | 526950H |2660| 285,8 250,8 189,2 4,6
308 | 526950H |2660| 286,2 250,5 188,2 4.8
300 | 526950H |2660| 284,7 250,9 190,0 45
I [ L
9 Einheit(en) 23980
Chemische Zusammensetzung in (%)
Schmelze Nr. C Si Mn P S
535127S 0,3140 0,195 0,808 0,006 0,005 /( g{ ﬁ & & 4:,‘
526950H 0,8270 0,253 0,773 0,007 0,009 o~
Eibel Helmut
Qualitatsabteilung
Seite 1/1

Bruck a.d. Mur  19-Apr-2017

Attest Nr.: 262539

erstellt von: POMS ERWIN
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Last - Dehnungs - Diagramm Spannbetonlitze

voestalpine Wire Austria GmbH
34 Unsere Auftrags-Nr.: 1603578 Nenn Durchmesser 15, 7mm
300 Einheit 17 Nenn Querschnitt: 150,0mm?2
mwa i Schmelze Nr. 5343858 Interne Norm:
g L L1860/EU /EN10138-2009
260 7
250 -
240 Hoechstlast 285,6 kN
230 Zugfestigkeit 1904 N/mm?
2 Dehngrenze 0.2% 1767 N/mm?
- Dehngrenze 0.1% 1724 N/mm?
180 { Dehngrenze 1% 1744 N/mm?
180 1 M
170
w_.m 150 Last bei 1% 261,6 kN
B 10— Last bei 0.2% 265, 1 kN
s Last bei 0.1% 258,6 kN
120 u Dehnung bei Hoechstlast 4.1 %
110 Bruchdehnung 4.2 %
AMM Bruchdehnung auf 10d
g0 _ Gleichmass Dehnung L=10d
7oi— Kontraktion
MM Elastizitaetsmodul 196,0 KN/mm?
A0 ¥
304 |-
2nild Durchmesser
104 Querschnitt 150,08 mm2
o = 3 3 Metergewicht g/m 1172,16 ag/m
. Geprueft: POMS ERWIN Attest Nr.: 259788

voestalpine



voestalpine Wire Austria GmbH
BAHNHOFSTRASSE 2

\ stalpine A
voesiaipiile e

EINEN SCHRITT VORAUS. Fax  +43-50304-62-260

ABNAHMEPRUFZEUGNIS nach EN 10204:2004-10/3.1

Interne Norm: .1860/EU /JEN10138-2009

Kunde: Triostrand, s.r.o
Cacovska 309 Abmessung: . wchni
SK-90501 SENICA g 0.62" - Nennquerschnitt 150,00 mm2
Bestellung:
Produkt: Spannbetonlitze 7-dréhtig, glatt
prEN 10138-3/2009 - Y1860S7-15,7 unsere Autiags-Nr: 1603612/A01 001
Einheit | Schmelze Nr.  Ringmasse] Hoachsllast Lastbei 0.1% Elaslizitaetsmodul D:hnu‘:nguhei
loechsltlast
ke | P | £
min 2790 min 246,0 min 185,0 min 3.5
max 321,0 max max 205,0 max
1 ¢ 16383966V | 2644 | 2818 261,2 199,0 47
2 | 16383966V | 2644 | 282,8 256,4 193,9 4,1
3 | 16383966V | 2594 | 2817 252,6 191,5 5,1
4 | 16383966V | 2702 | 2815 255,9 191,6 5,4
5 v| 16383966V | 2702 | 282,7 254,6 192,3 4,0
G | 16383966V | 2682 | 2822 2493 | 1931 48
7 | 16383965V | 2656 | 283,3 257,0 196,9 4,3
g | 16383965V | 2654 | 283,5 256,7 194,2 42
Q | 16383965V | 2654 | 2825 2547 194,1 4.4

9 Einheit(en)

23932

Chemische Zusammensetzung in (%)

C Si Mn P S / . /

b

Gradischnig Anton

Schmelze Nr.
16383966V 0,8170 0,285 0,762 0,009 0,013
16383965V 0,8098 0,275 0,746 0,008 0,012

Qualitatsabteilung

Bruck a.d. Mur  31-Jan-2017 Attest Nr.: 260059 erstellt von: SANIN WERNER

Seite 1/1
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Inspection Certificate Number:

MEIE\%{ @\:@ Certifikét Akosti 2670

DROTARU ZRT-. MSZ EN 10204:2004 "3.1"

INSTRON 600KN, serial nr. J9906
MSZ EN ISO 15630-3:2011
51983 - Serial nr. of extensometer: E94755

Testing machine \ Trhacie zariadenie

Testing standard \ Skiisobna norma

Serial nr. of load cell\ Serial nr. z&téZe cely

Serial nr. of extensometer \ Serial nr. of extensometer

Client \ Kupujtci FERONA Slovakia, a.s.

Order No. \ Kontrakt c. 0;

Designation \ Nazov podl'a normy
SK/TP-15/0005 Y1860S7-15,5-R1-F1-C1 pravy

Diameter \ Priemer 15,5
Nom. area \ Nominalny priecny prierez 144,00 mm"2
Construction \ Konstrukcia 5,30+6*5,10 mm
Coil No. \ C. zvitku 16E 5023
Heat No. \ Schmelze Nr. 47962
:ngth \ DI'zka 2155
stweight \ Hmonost' nett6 2450
Coil dimens \ Rozmer zvitku 900x750
Test Report / Meraci Protokol
300 - - ; = : : — : —
= :
E_// . Rt O TE T I Er- SRt A A - - S
n
!
& : : : : : : : :
E 1001 - /// -+ .......... ......... .......... . ......... ......... .......... .......... ..........
0 g ; . T T - = T T g = Pt
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Elongation (%)
Measured data \ méfené hodnoty
M (g/m) Sn Fm Rm Fp0,01 Rp0.01 (MPa) Fp0.1 Rp0.1 Fp0.2 Rp0.2
(mm*2) (kN) (MPa) (kN) (kN) (MPa) (kN) (MPa)
1137,03 145,59 282,13 1938 214,18 ) 1471 245,69 1688 253,16 1739
Ft1% Rt1% Em At Agt Ratio Fp0,1/Fm Ratio Fm/Fp02
(kN) (MPa) (GPa) (%) (%)
248,70 1708 192,26 8,07 7,87 0,87

On basis of the measured and calculated data, the product corresponds to the contractual requirements. \ Na'zéklade nameranych a vypoditanych
ddajov vyrobok zodpoveda poziadavkam uvedenym v kontrakte.

Chemical composition: \ chemické sloZeni

Heat C Mn Si P Heat
47962 0,8200 0,6800 0,2700 0,0110 0,0140

This document has been made by the informatic system of D&D Drétaru Zrt and valid.:'\'/vithout signature
Tento dokument byl ze strany informanimi systémem D & D Drétéru Zrt a platny bez podpisu

Lehéczki Zoltan
Head of Quality Control Department
Veddci oddelenia kontroly kvality

2016.november.03

o aar e wane Aratarl hu e-mailt contact@drotaru.hu
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DEROTARU ZRT-

Testing machine \ Trhacie zariadenie

Testing standard \ Skiisobna norma

Serial nr. of load cell \ Serial nr. z&t&Ze cely

Serial nr. of extensometer \ Serial nr. of extensometer

Inspection Certificate
Certifikat Akosti

Number:
2676

MSZ EN 10204:2004 "3.1"

INSTRON 600KN, serial nr. J9906
MSZ EN SO 15630-3:2011
51983 - Serial nr. of extensometer: E94755

Client \ Kupujdci

FERONA Slovakia, a.s.

Order No. \ Kontrakt c. 0;
Designation \ Nazov podl'a normy
SK/TP-15/0005 Y1860S7-15,5-R1-F1-C1 pravy
Diameter \ Priemer 155
Nom. area \ Nominalny priecny prierez 144,00 mm"2
Construction \ Konstrukcia- 5,30+6*5,10 mm
Coil No. \ C. zvitku 16E 5024
Heat No. \ Schmelze Nr. 47962
' ength \ DI'zka 2155
‘etweight \ Hmonost' nettd 2450
900x750

_oil dimens \ Rozmer zvitku

Terhelés (k)

Test Report / Meraci Protokol

Elongation (%)

Measured data \ méfené hodnoty

M (g/m) Sn Fm Rm Fp0,01 Rp0.01 (MPa) Fp0.1 RpO0.1 Fp0.2 Rp0.2
(mm*2) (kN) (MPa) (kN) (kN) (MPa) (kN) (MPa)
1136,88 145,57 282,86 1943 217,84 1497 248,34 1706 254,94 1751
Ft1% Rt1% Em At Agt Ratio Fp0,1/Fm Ratio Fr/Fp02 T
(kN) (MPa) (GPa) (%) (%)
251,78 1730 197,72 7,17 7,01 0,88

On basis of the measured and calculated data, the product corresponds to the contractual requirements. \ Na z&klade nameranych a vypocitanych
tidajov vyrobok zodpoveda poziadavkam uvedenym v kontrakte.

Chemical composition: \ chemické slozen{

Heat C Mn Si P Heat
47962 0,8200 0,6800 0,2700 0,0110 0,0140

This document has been made by the informatic system of D&D Drétéru Zrt and valid without signature
Tento dokument byl ze strany informagnimi systémem D & D Drotaru Zrt a platny bez podpisu

Lehéczki Zoltan
Head of Quality Control Department
"Vedici oddelenia kontroly kvality

2016.november.03

L aairei w4 Telefon +36 46 519 100, Telefax +36 46 519 115, web: www.drotaru.hu, e-mail: contact@drotaru.hu



Inspection Certificate Number:
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. @ Certifikat Akosti 2476
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DR@”&“ARU ZRT. : MSZ EN 10204:2004 "3.1"

INSTRON 600KN, serial nr. J9906
MSZ EN I1SO 15630-3:2011
51983 - Serial nr. of extensometer: E94755

Testing machine \ Trhacie zariadenie
"Testing standard \ Skisobna norma
"Serial nr. of load cell \ Serial nr. zatéZe cely

Serial nr. of extensometer \ Serial nr. of extensometer

Client \ Kupujtci FERONA Slovakia, a.s.

Order No. \ Kontrakt c. 0;
Designation \ Nazov podl'a normy

SK/TP-15/0005 Y1860S7-15,5-R1-F1-C1 pravy
Diameter \ Priemer 15,5 '
Nom. area \ Nominalny priecny prierez 144,00 mm*2
Construction \ Konstrukcia 5,3_O+6*5,10 mm
Coil No. \ C. zvitku 16E 5026
Heat No. \ Schmelze Nr. 47962
' ength \ Dl'zka 2155
netweight \ Hmonost' netté 2450

900x750

il dimens \ Rozmer zvitku

E—
Test Report / Meraci Protokol
BOOW . —
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'6 . .
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Elongation (%)
Measured data \ méfené hodnoty
M (g/m) ' Sn Fm Rm Fp0,01 Rp0.01 (MPa) Fp0.1 Rp0.1 Fp0.2 Rp0.2
(mm*2) (kN) (MPa) (kN) (kN) (MPa) (kN)- © (MPa)
1135,66 145,41 283,10 1947 214,33 1474 246,34 1694 253,90 1746
Ft1% Rt1% Em At Agt Ratio Fp0,1/Fm Ratio F/Fp02
(kN) (MPa) (GPa) (%) (%)
250,53 1723 197,48 7,67 7,45 0,87

On basis of the measured and calculated data, the product corresponds to the contractual requirements. \ Na zéklade nameranych a vypotitanych
(idajov vyrobok zodpoveda poziadavkam uvedenym v kontrakte.

Chemical composition: \ chemické slozen{

Heat C Mn Si P Heat
47962 0,8200 0,6800 0,2700 0,0110 0,0140

This document has been made by the informatic system of D&D Drotaru Zrt and valid without signature
Tento dokument byl ze strany informanimi systémem D & D Drotaru Zrt a platny bez podpisu

Lehéczki Zoltan
Head of Quality Control Department
Vedici oddelenia kontroly kvality

2016.november.02

L aEe7 Miekole Saidsziget u. 4. Telefon: +36 46 519 100, Telefax +36 46 519 115, web: www.drotaru.hu, e-mail: contact@drotaru.hu



Inspection Certificate Number:
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DROTARU ZRT. MSZ EN 10204:2004 "3.1"
Testing machine \ Trhacie zariadenie INSTRON 600KN, serial nr. J9906
Testing standard \ Skiisobna norma MSZ EN ISO 15630-3:2011
Serial nr. of load cell \ Serial nr. zatéZe cely 51983 - Serial nr. of extensometer: E94755
Serial nr. of extensometer \ Serial nr. of extensometer
Client\ Kupujtci FERONA Slovakia, a.s.
Order No. \ Kontrakt c. 0;
Designation \ Nazov podl'a normy
SK/TP-15/0005 Y1860S7-15,5-R1-F1-C1 pravy
Diameter \ Priemer 15,5
Nom. area \ Nominalny priecny prierez 144,00 mmA2
Construction \ Konstrukcia 5,30+6*5,10 mm
Coil No. \ C. zvitku 16E 5027
Heat No. \ Schmelze Nr. 47962
Length \ DI'zka 2155
stweight \ Hmonost' netto 2450
Jil dimens \ Rozmer zvitku 900x750
Test Report / Meraci Protolkol
300
z
£ 2007
0]
b1
2
‘E 100
O
-1
Elongation (%)
Measured data \ méiené hodnoty
M (g/m) Sn Fm Rm Fp0,01 Rp0.01 (MPa) Fp0.1 Rp0.1 Fp0.2 Rp0.2
(mm"2) (kN) (MPa) (kN) (kN) (MPa) (kN) (MPa)
1136,66 145,54 283,43 1947 223,96 1539 252,00 1731 257,81 1771
Ft1% Rt1% Em At Agt Ratio Fp0,1/Fm Ratio Fm/Fp02
(kN) (MPa) (GPa) (%) (%)
254,85 1751 197,62 7,35 7,26 0,89

On basis of the measured and calculated data, the product corresponds to the contractual requirements. \ Na zaklade nameranych a vypocitanych
tidajov vyrobok zodpoveda poziadavkam uvedenym v kontrakte.

Chemical composition: \ chemické sloZzeni

Heat C Mn Si- P Heat
47962 0,8200 0,6800 0,2700 0,0110 0,0140

This document has been made by the informatic system of D&D Drétaru Zrt and valid without signature
Tento dokument byl ze strany informasnimi systémem D & D Drétéru Zrt a platny bez podpisu

Lehoezki Zoltan

Head of Quality Control Department
Vedici oddelenia kontroly kvality

2016.november.03

D&D Drétéru Zrt. Magyarorszag 3527 Miskolc, Sajészigeti u. 4. Telefon: +36 46 519 100, Telefax +36 46 519 115, web: www.drotaru.hu, e-mail: contact@drotaru.hu



Inspection Certificate Number:
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DROTARU ZRT. MSZ EN 10204:2004 "3.1"

INSTRON B00KN, serial nr. J9906

MSZ EN ISO 15630-3:2011
51983 - Serial nr. of extensometer; E94755

Testing machine \ Trhacie zariadenie

Testing standard \ Skisobna norma

Serial nr. of load cell\ Serial nr. zatéze cely

Serial nr. of extensometer \ Serial nr. of extensometer

Client \ Kupujlci FERONA Slovakia, a.s.

Order No. \ Kontrakt c. 0;
Designation \ Nazov podl'a normy
SK/TP-15/0005 Y186057-15,5-R1-F1-C1 pravy
Diameter \ Priemer 15,5
Nom. area \ Nominalny priecny prierez 144,00 mm*2
Construction \ Konstrukcia 5,30+6*5,10 mm
Coil No. \ C. zvitku 16E 5029
Heat No. \ Schmelze Nr. 47962
Length \ DI'zka 2105
stweight \ Hmonost' nettd 2390
900x750

»il dimens \ Rozmer zvitku

Test Report / Meraci Protokol

30071

200

100

Terhelés (kN)

Elongation (%)

Measured data \ méfené hodnoty

M (g/m) Sn Fm Rm Fp0,01 Rp0.01 (MPa) Fp0.1 Rp0.1 Fp0.2 Rp0.2
(mmA2) (kN) (\ViPa) (kN) (kN) (MPa) (kN) (MPa)
1135,21 145,35 283,33 1949 229,56 1579 253,66 1745 258,89 1781
Ft1% Rt1% Em At Agt Ratio Fp0,1/Fm Ratio Fm/Fp02
(kN) (MPa) (GPa) (%) (%)
255,77 1760 199,13 7,39 7,32 0,90

On basis of the measured and calculated data, the product corresponds to the contractual requirements. \ Na zéklade nameranych a vypocitanych
Udajov vyrobok zodpoveda poZiadavkam uvedenym v kontrakte.

Chemical composition: \ chemické sloZeni

Heat C Mn Si P Heat
47962 0,8200 0,6800 0,2700 0,0110 0,0140

This document has been made by the informatic system of D&D Drétaru Zrt and valid without signature
Tento dokument byl ze strany informainimi systémem D & D Drotéru Zrt a platny bez podpisu

Lehoczki Zoltan
Head of Quality Control Department
Vedlci oddelenia kontroly kvality

2016.november.03

D&D Drétéru Zrt. Magyarorszag 3527 Miskolc, Sajoszigeti u. 4. Telefor: +36 46 519 100, Telefax +36 46 519 115, web: www.drotaru.hu, e-mail: contact@drotaru.hu
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DROTARU ZRT. MSZ EN 10204:2004 "3.1"
Testing machine \ Trhacie zariadenie INSTRON 600KN, serial nr. J9906
Testing standard \ Skiisobna norma MSZ EN ISO 15630-3:2011
Serial nr. of load cell \ Serial nr. z&téze cely 51983 - Serial nr. of extensometer: E94755
Serial nr. of extensometer \ Serial nr. of extensometer
Client \ Kupujtci FERONA Slovakia, a.s.
Order No. \ Kontrakt c. 0;
Designation \ N&zov podl'a normy
SK/TP-15/0005 Y1860S7-15,5-R1-F1-C1 pravy
Diameter \ Priemer 15,5
Nom. area \ Nominalny priecny prierez 144,00 mmA2
Construction \ Konstrukcia 5,30+6*5,10 mm
Coil No. \ C. zvitku 16E 5030
Heat No. \ Schmelze Nr. 47962
Length \ Di'zka 2105
Matweight \ Hmonost' netté 2390
A dimens \ Rozmer zvitku 900x750
Test Report / Meraci Protokol
300 :
> :
:_V/ X0 L0 R R J . R I IR NI PRI PPN
9]
v
2
ll—@ R0 R R £ 4 A I IR I I Lt IR IR PR
O T t t L T T g t T T T T T T T T
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Elongation (%)
Measured data \ méfené hodnoty
M (g/m) Sn Fm Rm Fp0,01 Rp0.01 (MPa) Fp0.1 RpO0.1 Fp0.2 Rp0.2
(mm~2) (kN) (MPa) (kN) (kN) (MPa) (kN) (MPa)
1136,70 145,54 282,98 1944 213,58 1467 245,91 1690 253,30 1740
Ft1% Rt1% Em At Agt Ratio Fp0,1/Fm Ratio Fm/Fp02
(kN) (MPa) (GPa) (%) (%)
247,83 1703 193,86 8,07 - 7,99 0,87

On basis of the measured and calculated data, the product corresponds to the contractual requirements. \ Na zaklade nameranych a vypogitanych
lidajov vyrobok zodpoveda poZiadavkam uvedenym v kontrakte. ’

Chemical composition: \ chemické sloZeni

Heat C Mn Si P Heat
47962 0,8200 0,6800 0,2700 0,0110 0,0140

This document has been made by the informatic system of D&D Drétéru Zrt and valid without signature
Tento dokument byl ze strany informa3nimi systémem D & D Drétaru Zrt a platny bez podpisu

Lehdczki Zoltan ,
Head of Quality Control Department
Vedlci oddelenia kontroly kvality

2016.november.03

D&D Drotaru Zrt. Magyarorszag 3527 Miskolc, Sajoszigeti u. 4. Telefon: +36 46 519 100, Telefax +36 46 519 115, web: www.drotaru.hu, e-mail: contact@drotaru.hu
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DF&‘*@TA\’P‘U ZERT. MSZ EN 10204:2004 "3.1"

Inspection Certificate : Number:
2676

INSTRON 600KN, serial nr. J9906
MSZ EN ISO 15630-3:2011
51983 - Serial nr. of extensometer: E94755

Testing machine \ Trhacie zariadenie

Testing standard \ Skiisobna norma

Serial nr. of load cell \ Serial nr. zatéZe cely

Serial nr. of extensometer \ Serial nr. of extensometer

Client \ Kupujtci FERONA Slovakia, a.s.

Order No. \ Kontrakt c. 0;
Designation \ Nazov podl'a normy
SK/TP-15/0005 Y1860S7-15,5-R1-F1-C1 pravy
15,5
144,00 mm*2
5,30+6%5,10 mm

Diameter \ Priemer
Nom. area \ Nominalny priecny prierez

Construction \ Konstrukcia

Coil No. \ C. zvitku 16E 5032
Heat No. \ Schmelze Nr. 47962
Length \ DI'zka 2155
Matweight \ Hmonost' nettd 2450
900x750

Jil dimens \ Rozmer zvitku

Test Report / Meraci Protokol

300 T g . . v : N :
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Elongation (%)

Vieasured data \ méfené hodnoty

rl\/l (g/m) Sn Fm Rm Fp0,01 Rp0.01 (MPa) Fp0.1 Rp0.1 Fp0.2 Rp0.2
(mmA2) (kN) (\ViPa) (kN) (kN) (MPa) (kN) (MPa)
, 1135,72 145,42 282,50 1943 209,49 1441 244,24 1680 252,00 1733
Ft1% Rt1% Em At Agt Ratio Fp0,1/Fm Ratio FmvFp02
(kN) (MPa) (GPa) (%) (%)
249,34 1716 195,13 7,48 7,36 0,86

On basis of the measured and calculated data, the product corresponds to the contractual requirements. \ Na zaklade nameranych a vypogitanych
tidajov vyrobok zodpovedd poZiadavkam uvedenym v kontrakte.

Chemical composition: \ chemické sloZenf{

Heat C Mn Si P Heat
47962 0,8200 0,6800 0,2700 0,0110 0,0140

This document has been made by the informatic system of D&D Drétéru Zrt and valid without signature
Tento dokument byl ze strany informasnimi systémem D & D Drétéru Zrt a platny bez podpisu

Lehdczki Zoltan
Head of Quality Control Department
Vedici oddelenia kontroly kvality

2016.november.03

D&D Drotaru Zrt. Magyarorszag 3527 Miskolc, Sajészigeti u. 4. Telefon: +36 46 519 100, Telefax +36 46 519 115, web: www.drotaru.hu, e-mail: contact@drotaru.hu



Inspection Certificate

Number:

: N [‘% Abnahmepr i i 37
o & priifzeugnis
DROTARU ZRT. MSZ EN 10204:2004 "3.1"
Testing machine \ Prifmaschine INSTRON 600KN, serial nr. J9906
Testing standard \ Priifstandard MSZ EN ISO 15630-3:2011
Serial nr. of load cell \ Wé&gezelle nr 51983 - Serial nr. of extensometer: E94853
Serial nr. of extensometer \ Serial nr. of extensometer
Client \ Kaufer FERONA Slovakia, a.s.
Order No. \ Auftrags-Nr 30000183;
Designation \ Genorm.Bennenung SK/TP-15/0005 Y1860S7-15,5-R1-F1-C1 pravy
Diameter \ Durchmesser 15,5
Nom. area \ Nennquerschnitt 144,00 mm”2
Construction \ Konstruktion " 5,30+6*5,10 mm
Coil No. \ Ring Nr 16E 0712
Heat No. \ Schmelze Nr 36612
'th \ Ldnge 2160
vetweight \ Nettogewicht 2450
(  iimens\Ringabmess. 900x750
Test Report / Meraci Protokol
300
z
X, 200
n
RSl
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(5 100
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Elongation (%)
Measured data \ Messdaten
Y (g/m) Sn Fm Rm Fp0,01 Rp0.01 (MPa) FpoO.1 Rp0.1 Fp0.2 Rp0.2
. (mmA"2) (kN) (MPa) (kN) (kN) (MPa) (kN) (MPa)
¢ 134,01 145,20 281,19 1937 210,78 1452 245,67 1692 253,00 1742
Ft1% Rt1% Em At Agt Ratio Fp0,1/Fm Ratio Fm/Fp02
(kN) (MPa) (GPa) (%) (%)
250,32 1724 196,97 7,42 7,30 0,87

On basis of the measured and calculated data, the product corresponds to the contractual requirements. \ Auf Grund der gemessenen und gerechneten
Angaben entspricht das Produkt den Vorschriften des Vertrages.

Chemical composition: \ chemische Zusammensetzung

Heat C Mn Si P

Heat

36612 0,8000 0,6600 0,2600 0,0110

0,0140

This document has been made by the informatic system of D&D Drétaru Zrt and valid without signature
Dieses Do_kument wurde von der Informatiksystem von D & D Drétaru Zrt und ohne Unterschrift gilltig gemacht worden

Lehéczki Zoltan
Head of Quality Control Department

Leiter der Qualitatskontrolabteilung

2016.februar.19.

R




Predpinacie protokoly




PROTOKOL ¢.
o technickej kontrole predpinania

Viyrobca: Doprastav a.s. Bratislava, Zavod Prefa vyrobia prefabrikatov Senec,hala Il.

Identifikacné &islo:

Néazov vyrobku: Nosniky DPS VP/10 di.14,98m,v.0,75m 2ks 05/0038-0039/17
Stavba gt ategicky park Nitra ~ S0:206-00 N1-N2
Kontrola: Datum: Podpis:
Natiahnutie lan do hodnoty 100 bar
Tlak na manometri 355 bar
06.07.2017 - % Fg...
Napétie po zakotveni lan: 13§0MPa
Uvolnenie lan na 100 %

Trieda betéonu:  C 45/55XC4, XC4,XD1,XF2 (SK) ClI0,1 D max 16
@ls 155 1800MPa Cislo zvitku:16E5029

Predpinacie lano:

Pozadovana pevnost pred predopnutim Mpa
Poklz- dizka od &ielka po rysku na paske mm
Poklz -namerana po spusteni mm
PrediZenie lan od 100 bar do 360 bar

A1 23,1 C1 23,3

A2 23,0 C2 23,5

A3 228

Ad 23,0

A5 23,2

A6 23,3

B1 23,1

B2 23,1

B3 23,1

B4 23,2

B5 23,1

B6 23,1
Predpinacia pistol : Hydraulicky agregat: PAUL v.€.07205649
1 lanova - PAUL Typ:74-138.00  v.¢.:08205649
¢.certifikatu:M77/019/17 r.v.2008 Typ:77-043.00 r.v.2007

Radoslav Vidra
predpinaci technik

Pevnost betdnu skontrolovana a vnesenie predpétia do beténu povolil dia :
07.07.17

meno majstra



PROTOKOL &.
o technickej kontrole predpinania

V/yrobca: Doprastav a.s. Bratislava, Zavod Prefa vyrobnia prefabrikatov Senec,hala ll.

|dentifikaéné ¢éislo:

Nazov vyrobku: Nosniky DPS VP/10 di.14,98m,v.0,75m 2ks 05/0040-0041/17
Stavba  |g¢ otegicky park Nitra ~ $0:206-00 N3-N4
Kontrola: ) Datum: Podpis:
Natiahnutie lan do hodnoty 100 bar
Tlak na manometri 355 bar

07.07.2017 7 /
Napatie po zakotveni lan: 1380MPa / s 4
Uvolnenie lan na 100 %

Trieda beténu:  C 45/55XC4, XC4,XD1,XF2_(SK) CI0,1 D max 16

o . @Ls 155 1800MPa Cislo zvitku:16E5029
Predpinacie lano: :

Pozadovana pevnost pfed predopnutim
Poklz- dizka od &ielka po rysku na paske mm
Poklz -namerand po spusteni mm
PredfZenie 1&an od 100 bar do 360 bar
A1 23,0 C1 23,2
A2 23,1 C2 23,2
A3 22,9
A4 23,2
A5 23,0
A6 23,0
B1 23,0
B2 ' 23,0
B3 22,9
B4 23,1
B5 23,0
B6 23,0
Predpinacia pistol : Hydraulicky agregat: PAUL v.¢.07205649
1 lanova - PAUL Typ:74-138.00 v.6.:08205649
&.certifikatu:M77/019/17 r.v.2008 Typ:77-043.00 r.v.2007

Radoslav Vidra
predpinaci technik

Pevnost betdnu skontrolovana a vnesenie predpatia do beténu povolil dia :
08.07.17

meno majstra



PROTOKOL &.
o technickej kontrole predpinania

Vyrobca: Doprastav a.s. Bratislava, Zavod Prefa vyrobiia prefabrikatov Senec,hala Il.

Identifikaéné &islo:

Nazov vyrobku: Nosniky DPS VP/10 dl.14,98m,v.0,75m 2Kks 05/0042-0043/17
Stavba ¢ ategicky park Nitra  $0:206-00 N5-N6
Kontrola: Datum: Podpis:
Natiahnutie lan do hodnoty 100 bar
Tlak na manometri 355 bar %
08.07.2017 L
Napatie po zakotveni lan: 1380MPa
Uvolnenie lan na 100 %

Trieda betonu:  C 45/55XC4, XC4,XD1,XF2_(SK) Cl0,1 D max 16

N ‘ @ls 155 1800MPa Cislo zvitku:16E5029
Predpinacie lano:

Pozadovana pevnost pred predopnutim
Poklz- dizka od ¢ielka po rysku na paske ' mm
Poklz -namerana po spusteni mm
PrediZenie lan od 100 bar do 360 bar
A1 23,0 c1 23,2
A2 23,1 Cc2 23,2
A3 22,9
A4 23,2
A5 23,0
A6 23,0
B1 23,0
B2 23,0
B3 22,9
B4 23,1
B5 23,0
B6 ~ 230
Predpinacia pistol : Hydraulicky agregat: PAUL v.6.07205649
1 lanova - PAUL Typ:74-138.00  v.£.:08205649
&.certifikatu:M77/019/17 r.v.2008 Typ:77-043.00 r.v.2007

Eugen Bereczk
predpinaci technik
. . . /
Pevnost beténu skontrolovana a vnesenie predpétia do betonu povolil diia : ’
09.07.17

meno majstr



PROTOKOL é&.
o technickej kontrole predpinania

Vyrobca:

Doprastav a.s. Bratislava, Zavod Prefa vyrobria prefabrikatov Senec,hala ll.

Identifikaéné ¢islo:

Nazov vyrobku: Nosniky DPS VP/10 dl.14,98m,v.0,75m 2ks 05/0044-0045/17
Stavba | gyrategicky park Nitra ~ $0:206-00 N7-N8
Kontrola: ' Datum: Podpis:
Natiahnutie lan do hodnoty 100 bar
Tlak na manometri 355 bar ﬁ 3
09.07.2017 4
Napétie po zakotveni lan; 1380MPa
Uvolnenie lan na 100 %

Trieda beténu:

C 45/55XC4, XC4,XD1,XF2 (SK) Cl0,1 D max 16

N . @Ls 155 1800MPa Cislo zvitku:16E0712
Predpinacie lano:
Pozadovana pevnost pred predopnutim Mpa
Poklz- dizka od &ielka po rysku na paske mm
mm

Poklz -namerana po spusteni

PrediZenie lan od 100 bar do 360 bar

A1 : 22,5 C1 22,5
A2 22,5 C2 23,0
A3 22,5
A4 22,3
A5 225
A6 22,5
B1 23,0
B2 23,0
B3 23,0
B4 . 23,0
B5 23,0
B6 23,0

Predpinacia pistol :
1 lanova - PAUL Typ:74-138.00
&.certifikatu:M77/019/17

v.8.:08205649
r.v.2008

Hydraulicky agregat: PAUL v.¢.07205649

Typ:77-043.00 r.v.2007

Eugen Bereczk
predpinaci technik

Pevnost beténu skontrolovana a vnesenie predpatia do betonu povolil diia :

10.07.17

meno majsty




PROTOKOL é&.
o technickej kontrole predpinania

Vyrobca:

Doprastav a.s. Bratislava, Zavod Prefa vyrobiia prefabrikatov Senec,hala Il.

Identifikacné ¢islo:

Nazov vyrobku: Nosniky DPS VP/10 di.14,98m,v.0,75m 2ks 05/0046-0047/17

Stavba strategicky park Nitra  S0:206-00 N9-N10

Kontrola: Datum: Podpis:

Natiahnutie 1an do hodnoty 100 bar

Tlak na manometri 355 bar /
10.07.2017 y 7/

Napatie po zakotveni lan: 1380MPa

Uvolnenie lan na 100 %

Trieda betdnu:

C 45/55XC4, XC4,XD1,XF2 (SK) Cl0,1 D max 16

Predpinacie lano: @ls 15,5

1800MPa

Cislo zvitku:16E0712

PoZadovana pevnost pred predopnutim

Mpa

Poklz- dizka od ¢ielka po rysku na paske

Poklz -namerana po spusteni

mm
mm

PrediZenie lan od 100 bar do 360 bar

A1 23,6 C1 23,2
A2 235 c2 232
A3 235
A4 233
A5 236
A6 | 23,9
B1 232
B2 233
B3 234
B4 235
B5 235
B6 234

Predpinacia pistol :
1 lanova - PAUL Typ:74-138.00
¢.certifikatu:M77/019/17

v.6.:08205649
r.v.2008

Hydraulicky agregat: PAUL v.€.07205649

Typ:77-043.00 r.v.2007

Jozef KoSan
predpinaci technik

vz

Pevnost’ betdnu skontrolovana a vnesenie predpétia do betdnu povolil diia :

11.07.17

meno majstra



PROTOKOL é&.
o technickej kontrole predpinania

Vyrobca: Doprastav a.s. Bratislava, Zavod Prefa vyrobna prefabrikatov Senec,hala Il.
Identifikacné Cislo:

Nazov vyrobku: Nosniky DPS VP/10 di.14,98m,v.0,75m 2ks 05/0048-0049/17
Stavba |gyategicky park Nitra  S0:206-00 N11-N12
Kontrola: Datum: Podpis:
Natiahnutie lan do hodnoty 100 bar
Tlak na manometri 355 bar

11.07.2017 %%
Napatie po zakotveni lan: 1350MPa
Uvolnenie lan na 100 %

Trieda beténu:

C 45/55XC4, XC4,XD1,XF2 (SK) CI0,1 D max 16

Predpinacie lano: @Lls 155

1800MPa

Cislo zvitku: 16 E0712

Pozadovana pevnost pred predopnutim

Mpa

Poklz- dizka od &ielka po rysku na paske

Poklz -namerana po spusteni

mm
mm

PrediZenie lan od 100 bar do 360 bar

A1 22,8 C1 23,6
A2 23,0 C2 23,2
A3 23,0
A4 23,0
A5 23,2
A6 23,3
B1 | 23,1
B2 ' 23,0
B3 23,0
B4 23,2
B5 23,3
B6 23,4

Predpinacia pistol :
1 lanova - PAUL Typ:74-138.00
&.certifikatu:M77/019/17

v.6.:08205649
r.v.2008

Hydraulicky agregat: PAUL v.¢.07205649

Typ:77-043.00 r.v.2007

Jozef Ko8an
predpinaci technik

Pevnost betdnu skontrolovana a vnesenie predpétia do beténu povolil diia :

12.07.17

meno majstra




Nosniky S0:206-00
di.14,98m




bojnartar

Oznacenie zhody:
Podet vyrobkov : ¢

Doprastav a.s., Zavod Prefa, Driefiova 31, 821 01 Bratislava

Prevadzka Prefa Senec, Nitrianska cesta, 903 01 Senec

KONTROLNY LIST VYROBY

Vstupna, medzioperaéna a vystupna kontrola kvality

Stavba: Nitra

Objekt:

SO 206

Datum vyroby:

G. 7. Jor%

Identifikaéné (vyrobné) &islo:

05/ Ovdd

17

Konstrukcia / typ vyrobku:

Nosniky DPS VPI/10 di. 14,98m, v.0,75m N1

KVALITA VYROBY

KONTROLNE CINNOSTI

Zodpovedni

Podpis

S

. Kontrola formy: rozmery, Cistenie vymazavanie, uloZenie kapsy pre

loZiska

Dusan Németh

[

. Kontrola vystuZze (armoko3ov): priemer, rozmery,osadenie do formy,
krytie vystuze )

Gabriel Heiszki
Pubomir Kubik

"~

. Kontrola predpinania: hodnota predpinania lan podia PD
separacia lan, plastové rarky,

. Medzioperacna kontrola:
rozmery vyrobku v zmysle PD, osadenie HTA, GWH

zamodnicke vyrobky a ostatné zabudované prvky

Rébert Kral

. Vstupna kontrola materialu:

kamenivo - lokalita, overenie zhody s poziadavkami STN EN 933, STN EN 12620
cement - vyrobca, overenie zhody s poziadavkami STN EN 197-1, STN EN 196-1
stavebna chémia - vizualna kontrola, farebnost STN EN 934-1-6

Branislav Herain

. Betén: kontrola gerstvého betonu, kontrola teploty betonu,
kontrola miesania triedy beténu podia PD, konzistencia, spracovatelnost
beténu, odber vzoriek Eerstvého beténu podia KSP

Branislav Herain

. Vystupna kontrola:

vnesenie predpatia do betonu - pri dosiahnuti pevnosti betonu

(vopred predpété prefabrikaty) kontrola odformovania Schmidtovym kladivom
vizualna kontrola vyrobkov, pohladovost, kontrola rozmerov

oznaéenie vyrobku (lepenie identifikacného Stitku)

Robert Kral

Branislav Herain

. PriloZené dokumenty: k odovzdaniu prefabrikatov

Certifikat zhody systému riadenia vyroby

Vyhlasenie o parametroch prefabrikétu a vstupnych materialov
Protokoly o sktkach

Vyrobok bol vyrobeny podla projektovej dokumantacie a skontrolovany v stlade s STN EN 206

Beton. Cast 1: Specifikécia, vlastnosti, vyroba a zhoda
STN EN 13369 V&eobecné pravidla pre beténové prefabrikéaty, STN EN 15050 Beténové prefabrikaty Mostné dielce

Protokoly o skiigkach, vyhlasenia zhody a certifikéty vstupnych materialov st stiéastou Dokumentécie kvality stav7

/‘/Q’(:é 27' o
Da,ﬁ'i a Jangigov;
s;imostatny OTP

Doprastay, a, g,

ZAVOD FRER
Driefiova 31, 81211% éﬂ grﬁf&i&v& 2

Vyrobiia prefabrikatov Senec



bowrartar

Doprastav a.s., Zavod Prefa, Driefiova 31, 821 01 Bratislava
Prevadzka Prefa Senec, Nitrianska cesta, 903 01 Senec

KONTROLNY LIST VYROBY

Vstupna, medzioperacna a vystupna kontrola kvality

Oznacenie zhody:
Pocet vyrobkov : 7

Stavha:

Nitra

Objekt: SO 206

Datum vyroby: é\; 6019,

Identifikacné (vyrobné) ¢islo:
05/ (v37 M7

Konstrukeia / typ vyrobku:

Nosniky DPS VPI/10 di. 14,98m, v.0,75m N2

KVALITA VYROBY

KONTROLNE CINNOSTI

Zodpovedni

Podpis

J/

~

. Kontrola formy: rozmery, gistenie vymazavanie, ulozenie kapsy pre

loZiska

Dusan Németh

A

. Kontrola vystuze (armokosov): priemer, rozmery,osadenie do formy,
krytie vystuze ’

Gabriel Heiszki
Lubomir Kubik

. Kontrola predpinania: hodnota predpinania lan podia PD
separécia lan, plastové rurky,

. Medzioperaéna kontrola:
rozmery vyrobku v zmysle PD, osadenie HTA, GWH

zamodnicke vyrobky a ostatné zabudované prvky

Robert Krél

/

. Vstupna kontrola materialu:

kamenivo - lokalita, overenie zhody s poZiadavkami STN EN 933, STN EN 12620
cement - vyrobca, overenie zhody s poziadavkami STN EN 197-1, STN EN 196-1
stavebna chémia - vizualna kontrola, farebnost STN EN 934-1-6

Branislav Herain

/

. Beton: kontrola &erstvého betonu, kontrola teploty beténu,
kontrola mie$ania triedy beténu podl'a PD, konzistencia, spracovatelnost
beténu, odber vzoriek Eerstvého beténu podla KSP

Branislav Herain

¥

-
i/

. Vystupna kontrola:

vnesenie predpétia do betonu - pri dosiahnuti pevnosti betonu

(vopred predpaté prefabrikaty) kontrola odformovania Schmidtovym kladivom
vizuélna kontrola vyrobkov, pohladovost, kontrola rozmerov

oznagenie vyrobku (lepenie identifikacného Stitku)

Robert Kral

Branislav Herain

i

. Prilozené dokumenty: k odovzdaniu prefabrikatov

Certifikat zhody systému riadenia vyroby

Vyhlasenie o parametroch prefabrikatu a vstupnych materialov
Protokoly o skuskach

Vyrobok bol vyrobeny podia projektovej dokumantécie a skontrolovany v sdlade s STN EN 206

Betén. Cast 1: Specifikécia, vlastnosti, vyroba a zhoda
STN EN 13369 Véeobecné pravidla pre beténové prefabrikaty, STN EN 15050 Beténové prefabrikaty Mostné dielce

Protokoly o sktkach, vyhlasenia zhody a certifikaty vstupnych materialov st sti¢astou Dokumentécie kvality stavby

iof 31,821
Driefiové %94

!
7 ﬂ‘/ﬁbt-.' %‘) ‘
P

Daniel néigova
sam/ atny OTP

Vyrobiia prefabrikatov Senec

Doprastav, 8. &
ZAV%D PREFA

01 Bratislava 2
Q-



Doprastav a.s., Zavod Prefa, Driefiova 31, 821 01 Bratislava
Prevadzka Prefa Senec, Nitrianska cesta, 903 01 Senec

KONTROLNY LIST VYROBY

Vstupna, medzioperatna a vystupna kontrola kvality

Oznacenie zhody:
Pocet vyrobkov : 4

Stavba: Nitra Objekt: SO 206
Datum vyroby: ) Identifikaéné (vyrobné) €islo:
2R leat 05/ 040 17
Keustrkein e vyrobku: Nosniky DPS VPI/10 di. 14,98m, v.0,75m N3
KVALITA VYROBY
KONTROLNE CINNOSTI Zodpovedni Podpis

1. Kontrola formy: rozmery, &istenie vymazavanie, uloZenie kapsy pre Du8an Németh i

lozZiska
2. Kontrola vystuzZe (armokoSov): priemer, rozmery,osadenie do formy, Gabriel Heiszki /

krytie vystuze Lubomir Kubik \

3. Kontrola predpinania: hodnota predpinania lan podia PD

separéacia lan, plastové rirky,

4. Medziopera€na kontrola:
rozmery vyrobku v zmysle PD, osadenie HTA, GWH

zamoénicke vyrobky a ostatné zabudované prvky

Rébert Kral

/
5. Vstupna kontrola materialu: /

kamenivo - lokalita, overenie zhody s poziadavkami STN EN 933, STN EN 12620
cement - vjrobca, overenie zhody s poziadavkami STN EN 197-1, STN EN 196-1 Branislav Herain
stavebna chémia - vizualna kontrola, farebnost STN EN 934-1-6

6. Betdn: kontrola &erstvého betonu, kontrola teploty betonu,
kontrola mie&ania triedy beténu podla PD, konzistencia, spracovatelnost Branislav Herain g 3
betonu, odber vzoriek Cerstvého betdonu podla KSP

7. Vystupna kontrola:
vnesenie predpatia do betonu - pri dosiahnuti pevnosti betonu
(vopred predpété prefabrikaty) kontrola odformovania Schmidtovym kladivom
vizualna kontrola vyrobkov, pohladovost, kontrola rozmerov

ozna&enie vyrobku (lepenie identifikatného Stitku) Branislav Herain ﬁé o

Robert Kral

6. PriloZzené dokumenty: k odovzdaniu prefabrikatov
{
Certifikat zhody systému riadenia vyroby la - }
Vyhlasenie o parametroch prefabrikatu a vstupnych materialov I;fdﬁbﬁﬁx
Protokoly o skiigkach //

Vyrobok bol vyrobeny podla projektovej dokumantacie a skontrolovany v stlade s STN EN Zdé

Beton. Cast 1: Specifikécia, vlastnosti, vyroba a zhoda
STN EN 13369 V&eobecné pravidla pre beténové prefabrikaty, STN EN 15050 Betonové prefabrikaty Mostné dielce

Protokoly o sktidkach, vyhlasenia zhody a certifikaty vstupnych materialov st sucastou Dokumentécie kvality stavby
4 §

Danjél Jangigova
sarp[;tatny OTP

Vyrobiia prefabrikatov Senec

Doprastay, &. S.
ZAVOD PREFA
Driefiova 31, 812114 01 Bratislava 2




b Doprastav a.s., Zavod Prefa, Driefiova 31, 821 01 Bratislava
Prevéadzka Prefa Senec, Nitrianska cesta, 903 01 Senec

KONTROLNY LIST VYROBY

Vstupné, medzioperatna a vystupna kontrola kvality

Oznacenie zhody:
Pocéet vyrobkov : 4

Stavba: Nitra Objekt: SO 206
Datum vyroby: - D Identifikaéné (vyrobné) €islo:
7.3 %1t 05/ u% N7
Konstrukcia / typ vyrobku: N . £
osniky DPS VPI/10 dl. 14,98m, v.0,75m N4
KVALITA VYROBY
KONTROLNE CINNOSTI Zodpovedni Podpis
1. Kontrola formy: rozmery, &istenie vymazavanie, ulozenie kapsy pre Dudan Németh \%
loziska U
2. Kontrola vystuZe (armokoSov): priemer, rozmery,osadenie do formy, Gabriel Heiszki /
" kytie vystuze ’ 'ubomir Kubik ¢
3. Kontrola predpinania: hodnota predpinania lan podra PD )

separacia lan, plastové rarky,

4. Medzioperaéna kontrola:
rozmery vyrobku v zmysle PD, osadenie HTA, GWH

zamoénicke vyrobky a ostatné zabudované prvky

Robert Kral

5. Vstupna kontrola materialu:
kamenivo - lokalita, overenie zhody s poZiadavkami STN EN 933, STN EN 12620

cement - vyrobca, overenie zhody s poziadavkami STN EN 197-1, STN EN 196-1 Branislav Herain éé :

stavebna chémia - vizualna kontrola, farebnost STN EN 934-1-6

6. Beton: kontrola erstvého betonu, kontrola teploty betonu,

kontrola miesania triedy betonu podla PD, konzistencia, spracovatelnost Branislav Herain iy .
betonu, odber vzoriek &erstvého beténu podia KSP ﬁ“
/
7. Vystupna kontrola:
vnesenie predpatia do betdnu - pri dosiahnuti pevnosti beténu Roébert Kral

(vopred predpété prefabrikaty) kontrola odformovania Schmidtovym kladivom
vizualna kontrola vyrobkov, pohladovost, kontrola rozmerov

ozna&enie vyrobku (lepenie identifikatného Stitku) Branislav Herain é é .

6. PriloZzené dokumenty: k odovzdaniu prefabrikatov

j
Certifikat zhody systému riadenia vyroby ﬂ/ Tt '
Vyhlasenie o parametroch prefabrikéatu a vstupnych materialov /7 ("/"’"“"m‘
Protokoly o sktidkach //
v

Vyrobok bol vyrobeny podia projektovej dokumantécie a skontrolovany v stlade s STN EN 206

Betén. Cast 1: Specifikécia, vlastnosti, vyroba a zhoda
STN EN 13369 V&eobecné pravidla pre beténové prefabrikaty, STN EN 15050 Betonové prefabrikaty Mostné dielce

Protokoly o skigkach, vyhlasenia zhody a certifikaty vstupnych materialov st sti¢astou Dokumentécie kvality stavbyi

Vyrobria prefabrikatov Senec

PREFA

slava 2
< ova 31, 821 01 Bratislava
priefiové 31, S0 -



Oznacenie zhody:
Pocet vyrobkov : ¢

Doprastav a.s., Zavod Prefa, Driefiova 31, 821 01 Bratislava
Prevéadzka Prefa Senec, Nitrianska cesta, 903 01 Senec

KONTROLNY LIST VYROBY

Vstupnd, medzioperaéna a vystupna kontrola kvality

Stavba: Nitra

Objeki:
potokom Dobrotka

SO 206, Most na komunikécii B-E nad

Datum vyroby:

F7 21?

Identifikaéné (vyrobné) ¢islo:
05/ (04l M7

Konstrukcia / typ vyrobku:

Nosniky DPS VPI/10 di. 14,98m, v.0,75m N5

KVALITA VYROBY

KONTROLNE CINNOSTI Zodpovedni Podpis
. Kontrola formy: rozmery, ¢istenie vymazévanie, uloZenie kapsy pre Dusan Németh ‘
loZiska k
. Kontrola vystuze (armokosov): priemer, rozmery,osadenie do formy, Gabriel Heiszki m (
krytie vystuze Lubomir Kubik *"\
. Kontrola predpinania: hodnota predpinania an podia PD
separacia lan, plastové rurky,
. Medzioperaéna kontrola:
rozmery vyrobku v zmysle PD, osadenie HTA, GWH <« l
zamocnicke vyrobky a ostatné zabudované prvky /VVU%
2 N

K.Meszaros

. Vstupna kontrola materialu:

kamenivo - lokalita, overenie zhody s poziadavkami STN EN 933, STN EN 12620
cement - vyrobca, overenie zhody s poziadavkami STN EN 197-1, STN EN 196-1
stavebna chémia - vizualna kontrola, farebnost STN EN 934-1-6

Branislav Herain

. Beton: kontrola Gerstvého betonu, kontrola teploty beténu,
kontrola mie$ania triedy beténu podla PD, konzistencia, spracovatelnost
betdnu, odber vzoriek cerstvého beténu podia KSP

Branislav Herain

. Vystupna kontrola:

vnesenie predpéatia do beténu - pri dosiahnuti pevnosti betonu

(vopred predpété prefabrikaty) kontrola odformovania Schmidtovym kladivom
vizualna kontrola vyrobkov, pohladovost, kontrola rozmerov

oznadenie vyrobku (lepenie identifikaéného Stitku)

K.Meszaros

Branislav Herain

. PriloZzené dokumenty: k odovzdaniu prefabrikatov

Certifikat zhody systému riadenia vyroby

Vyhlasenie o parametroch prefabrikatu a vstupnych materialov

Protokoly o sktskach

7/

Vyrobok bol vyrobeny podla projektovej dokumantacie a skontrolovany v stlade s STN EN 206

Betén. Cast 1: Specifikécia, vlastnosti, vyroba a zhoda
STN EN 13369 V&eobecné pravidla pre beténové prefabrikaty, STN EN 15050 Beténové prefabrikéaty Mostné dielce

Protokoly o skuskach, vyhlasenia zhody a certifikaty vstupnych materidlov st stiéastou Dokumentacie kvality stavby

T i

Doprastay, 8. &
ZAVPOD PREFA )

Priehovd 31, 812{11 81 Bratislava

Vyrobiia prefabrikatov Senec




KONTROLNY LIST VYROBY

Doprastav a.s., Zavod Prefa, Drieifiova 31, 821 01 Bratislava
Prevadzka Prefa Senec, Nitrianska cesta, 903 01 Senec

Vstupnd, medzioperaéna a vystupna kontrola kvality

Oznacenie zhody:
Potet vyrobkov : //

Stavba: Nitra

Objekt:

SO 206, Most na komunikéacii B-E nad

potokom Dobrotka

Datum vyroby:

£ 7. Cet?

Identifikacné (vyrobné) ¢islo:

05/ (/U

17

Konstrukcia / typ vyrobku:

Nosniky DPS VPI/10 di. 14,98m, v.0,75m N6

KVALITA VYROBY

KONTROLNE CINNOSTI

Zodpovedni

1. Kontrola formy: rozmery, gistenie vymazavanie, ulozenie kapsy pre

loZiska

Dusan Németh

2. Kontrola vystuze (armokosov): priemer, rozmery,osadenie do formy,

krytie vystuze

Gabriel Hejszki
Lubomir Kubik

3. Kontrola predpinania: hodnota predpinania lan podia PD
separdcia lan, plastové rirky,

4. Medzioperacna kontrola:

rozmery vyrobku v zmysle PD, osadenie HTA, GWH C (
zamocnicke vyrobky a ostatné zabudované prvky /7’7?/@0’4/\/
K.Meszaros i
5. Vstupna kontrola materialu:
kamenivo - lokalita, overenie zhody s poZiadavkami STN EN 933, STN EN 12620
Branislav Herain et

cement - vyrobca, overenie zhody s poziadavkami STN EN 197-1, STN EN 196-1
stavebna chémia - vizualna kontrola, farebnost STN EN 934-1-6

6. Beton: kontrola gerstvého betonu, kontrola teploty betonu,

kontrola mieSania triedy betdnu podla PD, konzistencia, spracovatelnost

beténu, odber vzoriek cerstvého beténu podla KSP

Branislav Herain

7. Vystupna kontrola:
vnesenie predpétia do beténu - pri dosiahnuti pevnosti beténu
(vopred predpaté prefabrikaty) kontrola odformovania Schmidtovym kladivom
vizualna kontrola vyrobkov, pohladovost, kontrola rozmerov
oznacenie vyrobku (lepenie identifikacného stitku)

K.Meszaros

Branislav Herain

6. PriloZzené dokumenty: k odovzdaniu prefabrikatov

Certifikat zhody systému riadenia vyroby

Vyhlasenie o parametroch prefabrikatu a vstupnych materialov

Protokoly o ski$kach

/f
Vyrobok bol vyrobeny podla projektovej dokumantacie a skontrolovany v stlade s STN EN 20{

Betén. Cast' 1: Specifikacia, vlastnosti, vyroba a zhoda

STN EN 13369 V8eobecné pravidla pre beténové prefabrikaty, STN EN 15050 Beténové prefabrikaty Mostné dielce

Protokoly o ski8kach, vyhlasenia zhody a certifikaty vstupnych materialov st sti¢astou Dokumentacie kvality stavby

stav, 8. 8.

Dopra:
ZAVOD PREFA
Driefiové 31, 821 01 Bratislava 2

Py

//;7’;77 R /

Danié 4 Jancigova
sapostatny OTP

Vyrobna prefabrikatov Senec



Oznacenie zhody:

Pocet vyrobkov :

KONTROLNY LIST VYROBY

Doprastav a.s., Zavod Prefa, Driefiova 31, 821 01 Bratislava
Prevadzka Prefa Senec, Nitrianska cesta, 903 01 Senec

Vstupna, medzioperaéné a vystupna kontrola kvality

{

Stavba: Nitra

Objekt:

SO 206, Most na komunikacii B-E nad

potokom Dobrotka

Datum vyroby: 9 7 2707 /}

Identifikacné (vyrob&ébéislo:

05/ (X

n7

Konstrukcia / typ vyrobku:

Nosniky DPS VPI/10 di. 14,98m, v.0,75m N7

KVALITA VYROBY

KONTROLNE CINNOSTI

Zodpovedni

1. Kontrola formy: rozmery, gistenie vymazavanie, uloZenie kapsy pre

loZiska

Dusan Németh

2. Kontrola vystuze (armoko3ov): priemer, rozmery,osadenie do formy,

krytie vystuze

Gabriel Heiszki
Lubomir Kubik

3. Kontrola predpinania: hodnota predpinania lan podra PD
separacia lan, plastové rarky,

4. Medziopera¢na kontrola:
rozmery vyrobku v zmysle PD, osadenie HTA, GWH

zadmodnicke vyrobky a ostatné zabudované prvky

K.Meszaros

5. Vstupna kontrola materiaiu:
kamenivo - lokalita, overenie zhody s poziadavkami STN EN 933, STN EN 12620
cement - vyrobca, overenie zhody s poziadavkami STN EN 197-1, STN EN 196-1
stavebna chémia - vizualna kontrola, farebnost STN EN 934-1-6

Branislav Herain

6. Betdn: kontrola erstvého beténu, kontrola teploty beténu,
kontrola miesania triedy betonu podla PD, konzistencia, spracovatelnost
beténu, odber vzoriek Cerstvého betdnu podlia KSP

Branislav Herain

7. Vystupna kontrola:
vnesenie predpétia do betdnu - pri dosiahnuti pevnosti beténu
(vopred predpaté prefabrikaty) kontrola odformovania Schmidtovym kladivom
vizualna kontrola vyrobkov, pohladovost, kontrola rozmerov

oznacenie vyrobku (lepenie identifikacného Stitku)

K.Meszaros

Branislav Herain

6. PriloZzené dokumenty:

k odovzdaniu prefabrikatov

Certifikat zhody systému riadenia vyroby
Vyhlasenie o parametroch prefabrikatu a vstupnych materialov
Protokoly o skuskach

‘ |
o /

P4

7

Vyrobok bol vyrobeny podla projektovej dokumantécie a skontrolovany v stlade s STN EN 206

Betén. Cast' 1: Specifikacia, vlastnosti, vyroba a zhoda
STN EN 13369 Vseobecné pravidla pre beténové prefabrikaty, STN EN 15050 Betonové prefabrikaty Mostné dielce

Protokoly o sktidkach, vyhlasenia zhody a certifikaty vstupnych materidlov st s¢astou Dokumentécie kvality stavby

Dprastav, a. s.
zAvoD PREFA
Priefiova 31, eﬁl 81 Bratislava 2

§

|
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e /
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ostatny OTP

Vyrobria prefabrikatov Senec



KONTROLNY LIST VYROBY

Vstupna, medzioperaéna a vystupné kontrola kvality

Oznacenie zhody:
Poéet vyrobkov : 4

Doprastav a.s., Zavod Prefa, Driefiova 31, 821 01 Bratislava
Prevadzka Prefa Senec, Nitrianska cesta, 903 01 Senec

Stavba: Nitra

Objekt:

SO 206, Most na komunikacii B-E nad

potokom Dobrotka

Datum vyroby: 3 /7l 70?1

Identifikacné (vyrgbn?(éigjo:
05/

17

Konstrukcia / typ vyrobku:

Nosniky DPS VPI/10 di. 14,98m, v.0,75m N8

KVALITA VYROBY

KONTROLNE CINNOSTI

Zodpovedni

Podpis 1

1. Kontrola formy: rozmery, sistenie vymazavanie, ulozenie kapsy pre

loZiska

Dusan Németh

2. Kontrola vystuze (armokosSov): priemer, rozmery,osadenie do formy,

krytie vystuze

Gabriel Heiszki

“|Lubomir Kubik

3. Kontrola predpinania: hodnota predpinania lan podia PD
separacia |an, plastové rurky,

4. Medziopera¢na kontrola:

rozmery vyrobku v zmysle PD, osadenie HTA, GWH

zamocénicke vyrobky a ostatné zabudované prvky

K.Meszaros

C ¢
s

5. Vstupna kontrola materialu:

kamenivo - lokalita, overenie zhody s poziadavkami STN EN 933, STN EN 12620
cement - vyrobca, overenie zhody s poziadavkami STN EN 197-1, STN EN 196-1

stavebna chémia - vizuélna kontrola, farebnost STN EN 934-1-6

Branislav Herain

6. Betdn: kontrola gerstvého betonu, kontrola teploty betonu,

kontrola miesania triedy betonu podla PD, konzistencia, spracovatelnost

beténu, odber vzoriek Cerstvého betonu podla KSP

Branislav Herain

7. Vystupna kontrola:

vnesenie predpétia do beténu - pri dosiahnuti pevnosti beténu

(vopred predpété prefabrikaty) kontrola odformovania Schmidtovym kladivom

vizualna kontrola vyrobkov, pohladovost, kontrola rozmerov
oznacenie vyrobku (lepenie identifikacného Stitku)

K.Meszaros

Branislav Herain

6. PriloZzené dokumenty: k odovzdaniu prefabrikatov

Certifikat zhody systému riadenia vyroby

Vyhlasenie o parametroch prefabrikatu a vstupnych materialov

Protokoly o skuskach

/

/gﬁ_ﬂ m

7

Vyrobok bol vyrobeny podla projektovej dokumantacie a skontrolovany v stlade s STN EN 206

Beton. Cast' 1: Specifikécia, vlastnosti, vyroba a zhoda

STN EN 13369 V3eobecné pravidla pre beténové prefabrikaty, STN EN 15050 Beténové prefabrikaty Mostné dielce

Protokoly o sktgkach, vyhlasenia zhody a certifikaty vstupnych materialov st sti¢astou Dokumentacie kvality stavby

Dopragtay, 2. S.

7ZAVOD PREFA
Drefiova 31, 81211; 81 Bratislava 2

Dani

A b’?vf/

Janédigova

sa¥statny OTP

Vyrobria prefabrikatov Senec



b Doprastav a.s., Zavod Prefa, Driefiova 31, 821 01 Bratislava
Prevadzka Prefa Senec, Nitrianska cesta, 903 01 Senec

KONTROLNY LIST VYROBY

Vstupna, medzioperaéna a vystupna kontrola kvality

Oznacenie zhody:
Poéet vyrobkov : /

Stavba: Nitra Objekt: SO 206, Most na komunikécii B-E nad
potokom Dobrotka
Datum vyroby: ) Identifikaéné (vyrobné) Eislo:
A0. 7. Zoq} 05/ 0046 n7
Konstrukcla / typ vyrobku: Nosniky DPS VPI/10 di. 14,98m, v.0,75m N9
KVALITA VYROBY ,
KONTROLNE CINNOSTI Zodpovedni Podpis :

1. Kontrola formy: rozmery, gistenie vymazavanie, uloZenie kapsy pre Du$an Németh 6

loZiska {'
2. Kontrola vystuze (armoko$ov): priemer, rozmery,osadenie do formy, Gabriel Heiszki /

krytie vystuze : Lubomir Kubik %

3. Kontrola predpinania: hodnota predpinania lan podla PD

separacia lan, plastové rdrky,

4. NMedzioperac¢na kontrola:
rozmery vyrobku v zmysle PD, osadenie HTA, GWH

zamoénicke vyrobky a ostatné zabudované prvky

R.Kral

5. Vstupna kontroia materialu:

stavebna chémia - vizualna kontrola, farebnost STN EN 934-1-6

6. Beton: kontrola derstvého betdnu, kontrola teploty betonu,

7. Vystupna kontrola:
vnesenie predpétia do beténu - pri dosiahnuti pevnosti betonu R.Kral
(vopred predpété prefabrikaty) kontrola odformovania Schmidtovym kladivom
vizualna kontrola vyrobkov, pohladovost, kontrola rozmerov
ozna&enie vyrobku (lepenie identifikagného Stitku) Branislav Herain

kontrola miegania triedy beténu podta PD, konzistencia, spracovatelnost Branislav Herain
betonu, odber vzoriek Eerstvého betonu podla KSP

!

6. PriloZzené dokumenty: k odovzdaniu prefabrikatov

Certifikat zhody systému riadenia vyroby
Vyhlasenie o parametroch prefabrikétu a vstupnych materialov
Protokoly o skigkach

/
kamenivo - lokalita, overenie zhody s poZiadavkami STN EN 933, STN EN 12620
cement - vyrobca, overenie zhody s poziadavkami STN EN 197-1, STN EN 196-1 Branislav Herain ;,-é//«——
‘ /
= -
ﬁ/l/'—\_' :
u\_‘_/
/4
y/

V/yrobok bol vyrobeny podla projektovej dokumantacie a skontrolovany v stilade s STN EN 204
Betén. Cast 1: Specifikécia, vlastnosti, vyroba a zhoda

STN EN 13369 V&eobecné pravidla pre betonové prefabrikaty, STN EN 15050 Beténové prefabrikaty Mostné dielce
Protokoly o skigkach, vyhlasenia zhody a certifikaty vstupnych materidlov st sti¢astou Dokumentécie kvality stavby

Daniejg/Jangigova ¥

samgétatny OTP

Doprastay, a. S.
ZAvOD PREFA
Drigfiova 31, 81211181 Brafislava 2 Vyrobiia prefabrikatov Senec




b Doprastav a.s., Zavod Prefa, Driefiova 31, 821 01 Bratislava
Prevadzka Prefa Senec, Nitrianska cesta, 903 01 Senec

KONTROLNY LIST VYROBY

Vstupné, medzioperacna a vystupnd kontrola kvality

Oznacenie zhody:
Pocet vyrobkov : {

Stavba: Nitra Objekt: SO 206, Most na komunikécii B-E nad
potokom Dobrotka

Datum vyroby: 2 Identifikacné (vyrobné) €islo:

0.1 Zoz} . 05/ ¢ M7
Konstrukeia / typ vyrobku: Nosniky DPS VPI/10 di. 14,98m, v.0,75m N10

KVALITA VYROBY
KONTROLNE CINNOSTI Zodpovedni Podpis
1. Kontrola formy: rozmery, gistenie vymazavanie, uloZenie kapsy pre Dusan Németh
loZiska )

2. Kontrola vystuze (armokosSov): priemer, rozmery,osadenie do formy, Gabriel Heiszki
" krytie vystuze Lubomir Kubik - Yy

3. Kontrola predpinania: hodnota predpinania lan podia PD
separacia lan, plastové rirky,

4. Medzioperaéna kontrola:
rozmery vyrobku v zmysle PD, osadenie HTA, GWH

zamognicke vyrobky a ostatné zabudované prvky

R.Kral
5. Vstupna kontrola materialu: /
kamenivo - lokalita, overenie zhody s poziadavkami STN EN 933, STN EN 12620
cement - vyrobca, overenie zhody s poziadavkami STN EN 197-1, STN EN 196-1 Branislav Herain . =
stavebna chémia - vizualna kontrola, farebnost STN EN 934-1-6 %—4’

6. Beton: kontrola &erstvého betdnu, kontrola teploty beténu,

kontrola miesania triedy beténu podla PD, konzistencia, spracovatelnost Branislav Herain &
betdnu, odber vzoriek Eerstvého beténu podla KSP

7. Vystupna kontrola:
vnesenie predpatia do betonu - pri dosiahnuti pevnosti betonu
(vopred predpété prefabrikaty) kontrola odformovania Schmidtovym kladivom
vizuélna kontrola vyrobkov, pohladovost, kontrola rozmerov
oznadenie vyrobku (lepenie identifikaéného Stitku)

R.Kral

Branislav Herain

6. PriloZzené dokumenty: k odovzdaniu prefabrikatov
]
Certifikat zhody systému riadenia vyroby éi/ —
Vyhlasenie o parametroch prefabrikétu a vstupnych materialov ’/ W//v'b]_
/

Protokoly o ski$kach

Vyrobok bol vyrobeny podla projektovej dokumantacie a skontrolovany v stlade s STN EN 206

Betén. Cast 1: Specifikécia, vlastnosti, vyroba a zhoda
STN EN 13369 V&eobecné pravidla pre beténové prefabrikaty, STN EN 15050 Betonové prefabrikaty Mostné dielce

Protokoly o skugkach, vyhlasenia zhody a certifikaty vstupnych materiélov st stiGastou Dokumentécie kvality stavby

/ 7 r:\b/ﬂ /
e{%é/néao & v
s&mostatny OTP

Dprastav. a. s. Vyrobia prefabrikatov Senec

ZAVOD PREFA
Eyriefiova 31, 812111 01 Bratislava 2




@,—, E@t{a@y Doprastav a.s., Zavod Prefa, Driefiova 31, 821 01 Bratislava
3 @ﬂ" o4 Prevadzka Prefa Senec, Nitrianska cesta, 903 01 Senec

KONTROLNY LIST VYROBY

Vstupna, medziopera&na a vystupné kontrola kvality

Oznaéenie zhody:
Poéet vyrobkov : //

Stavba: Nitra

Objekt: SO 206, Most na komunikacii B-E nad
potokom Dobrotka

Datum vyroby: //// 7 T 7'

ldentifikaéné (vyrobné) cislo:
05/ 609? M7

Konstrukeia / typ vyrobku:

Nosniky DPS VPI/10 di. 14,98m, v.0,75m N11

KVALITA VYROBY

KONTROLNE CINNOSTI Zodpovedni Podpis
1. Kontrola formy: rozmery, gistenie vymazavanie, uloZenie kapsy pre Dusan Németh J %
loZiska
2. Kontrola vystuze (armokosov): priemer, rozmery,osadenie do formy, Gabriel Heiszki /
krytie vystuze : L'ubomir Kubik //Z

3. Kontrola predpinania: hodnota predpinania lan podla PD
separécia lan, plastové rarky,

4. Medzioperaéna kontrola:

rozmery vyrobku v zmysle PD, osadenie HTA, GWH

zamognicke vyrobky a ostatné zabudované prvky

R.Kral

5. Vstupna kontrola materiaiui:

kamenivo - lokalita, overenie zhody s poziadavkami STN EN 933, STN EN 12620
cement - vyrobca, overenie zhody s poziadavkami STN EN 197-1, STN EN 196-1 Branislav Herain
stavebna chémia - vizualna kontrola, farebnost STN EN 934-1-6

=

6. Betdn: kontrola Gerstvého beténu, kontrola teploty betonu,
kontrola miegania triedy beténu podla PD, konzistencia, spracovatelnost Branislav Herain
betonu, odber vzoriek &erstvého betonu podla KSP

7. Vystupna kontrola:

vnesenie predpétia do beténu - pri dosiahnuti pevnosti betonu R.Kral
(vopred predpaté prefabrikaty) kontrola odformovania Schmidtovym kladivom
vizualna kontrola vyrobkov, pohladovost, kontrola rozmerov

oznadenie vyrobku (lepenie identifikaéného Stitku)

Branislav Herain

6. Prilozené dokumenty: k odovzdaniu prefabrikatov

Certifikat zhody systému riadenia vyroby
Vyhléasenie o parametroch prefabrikatu a vstupnych materiélov

Protokoly o sktskach

Vyrobok bol vyrobeny podra projektovej dokumantacie a skontrolovany v stlade s STN EN 206

Beton. Cast 1: Specifikacia, vlastnosti, vyroba a zhoda
STN EN 13369 V&eobecné pravidla pre beténové prefabrikaty, STN EN 15050 Betonové prefabrikaty Mostné dielce

Protokoly o skigkach, vyhlasenia zhody a certifikaty vstupnych materiélov st stcastou Dokumentaue kvality stavby

1)oprastdv. a. s.

ZAYOD
Srighiove 31, 8

PRE
21 01 Bratislava 2

7
Da éla{Janc/Mgovam

§ ostatny OTP

Vyrobna prefabrikatov Senec



Dojnantay

KONTROLNY LIST VYROBY

Doprastav a.s., Zavod Prefa, Driefiova 31, 821 01 Bratislava
Prevadzka Prefa Senec, Nitrianska cesta, 903 01 Senec

Vstupné, medzioperaéna a vystupna kontrola kvality

Oznacenie zhody:
Pocet vyrobkov : 4

Stavba: Nitra

Objekt:

SO 206, Most na komuni
potokom Dobrotka

ikacii B-E nad

Datum vyroby:

117 Zpr?

Identifikaéné (vyrobne) éislo:

05/ (O &9 M7

Konstrukcia / typ vyrobku:

Nosniky DPS VPI/10 di. 14,98m, v.0,75m N12

KVALITA VYROBY

KONTROLNE CINNOSTI

Zodpovedni

-

loZiska

Konirola formy: rozmery, gistenie vymazavanie, ulozenie kapsy pre

Du$an Németh

2. Kontrola vystuze (armokosSov): priemer, rozmery,osadenie do formy,

krytie vystuze

Gabriel Heiszki
Lubomir Kubik

3. Kontrola predpinania: hodnota predpinania lan podia PD
separacia lan, plastové rurky,

4. Medzioperac¢na kontrola:

rozmery vyrobku v zmysle PD, osadenie HTA, GWH

z&mocnicke vyrobky a ostatné zabudované prvky

R.Kral

5. Vstupna kontrola materialu:

kamenivo - lokalita, overenie zhody s poZiadavkami STN EN 933, STN EN 12620
cement - vyrobca, overenie zhody s poziadavkami STN EN 197-1, STN EN 196-1
stavebna chémia - vizualna kontrola, farebnost STN EN 934-1-6

Branislav Herain

6. Beton: kontrola derstvého beténu, kontrola teploty betonu,
kontrola miesania triedy betonu podla PD, konzistencia, spracovatelnost
beténu, odber vzoriek erstvého beténu podia KSP

Branislav Herain

7. Vystupna kontrola:

vnesenie predpétia do beténu - pri dosiahnuti pevnosti beténu
(vopred predpaté prefabrikaty) kontrola odformovania Schmidtovym kladivom
vizualna kontrola vyrobkov, pohladovost, kontrola rozmerov

oznacenie vyrobku (lepenie identifikaéného &titku)

R.Kral

Branislav Herain

6. PriloZené dokumenty:

Certifikat zhody systému riadenia vyroby

k odovzdaniu prefabrikatov

Vyhlasenie o parametroch prefabrikétu a vstupnych materialov

Protokoly o sktigkach

A/

Vyrobok bol vyrobeny podla projektovej dokumantacie a skontrolovany v stilade s STN EN 206

Betén. Cast 1: Specifikacia, viastnosti, vyroba a zhoda
STN EN 13369 V8eobecné pravidla pre beténové prefabrikaty, STN EN 15050 Beténové prefabrikaty Mostné dielce

Protokoly o skii8kach, vyhlasenia zhody a certifikaty vstupnych materialov st sigastou DokumentaCIe kvality stavby

Dariis lﬂiégm

Vyrobria prefabrikatov Senec

LJuprastav, a. s.
ZAVOD PREFA
Jdehova 31, 8121'31 81 Bratislava 2



