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Toto je kopia dokumentu kontroly poskytnuta vyrobcom. Patri k zakazke Cislo 465494 a tavbe Cislo
89116. Postupy pouzité v systéme manazmentu kvality FERONA Slovakia, a.s. zaru€uju spojitost medzi
originalom tohto dokumentu a dodanym vyrobkom.
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Vyrobek, rozmér, druh oceli, stav, dodaci podminky:

B01,802,803,804,B05,B09
;Ty€ ocelova kruhova valcovana za tepla;Rozmér O- 20;Rozmérova norma ( 1.) EN 10060:2003;Znacka oceli S235JR+M;Délka [mm] 6.100,0
mm;Délka, toler. kladna +[mm] 100 mm;Délka, toler. zaporna -[mm] 0 mm;EN 10025-2:2004

B13 | Skute¢na hmotnost 4.880,000 KG
C71 Tavebni chemicka analyza (%) |
07 Cislo Test | C70 | C[%] |[MN [%]| SI[%] | P [%] | S[%] [ N[%] |CU [%]| NI [%] |CR [%]|MO [%]| V [%] |AL [%]| B [%] | TI[%] [NB [%] B08
avby type
<0.17 | <1.4 | >0,14 | <0.035[ <0.035| <0.012| <0.55 Kusy | Svazky
<0,25
89116Y H 0 0.08 [ 066 | 0.197 | 0.013 | 0.021 | 0.003 [ 0.09 | 003 | 0.07 | 001 [<0.001] 0.002 | 0.0001 [<0.001]<0.001 2
B07 Cislo Test | C70 |AS [%][SN [%][CA [%][ CEV
avby type [%]
89116Y H 0 0.003 | 0.005 | 0.0015] 0.22
[i_Pokracovani v pfiloze |
5 Vysledky zkousek 2 Zkouska tahem dle EN ISO 6892-1:2009
Cislo tavby [C00 Cislo vzorkyf C11 | C12 | C13
Vyrazn PevnosfTaznos
anebo|vtahu| A5
smluvni
C04  |co2l >225 | >360 [ 26.0
Predpis <510
89116Y [20439834] 0 | 245 | 382 | 37.1

|1 Pokracdovani v priloze |

6 Zkouska ohybem dle EN ISO 7438:2005
C52
C53 |Zpétny ohyb

Environmentalni prohlaseni o produktu: EPD-BFS-20130094-IBG1-EN

Zkouska ohybem

Ur éeno k ugiti

ve stavebnictvl a strojirenstwl

Urkeno pro pouZiti v konstrukeich spojengch svafowinim, Srouby angty
Svafitelnost:

Zaruena uhlikovim ekvivalentem (Cev)

Wlastnosti uvedeny v Prohlafeni o vlastnostech

HNebezpeind latka: Nebyla zjisténa (19PD)

Ce

1020

B06,
704

C93 Hodnota hmotnostni aktivity ionizujiciho zafeni v tavebni
analyze nepresahuje 100 Ba/kg.

06
Z01 Vyrobce potvrzuje, Ze tento vyrobek je v souladu s pozadavkem DoP No. AMOS-2/01-CPR-13-1

objednavky, kupni smlouvy a byl zkou$en, kontrolovan v souladu s

technickymi pozadavky objednavky. EN 10025-1
DO01Kontrola a zkousky byly 202, Z03,A05
provedeny na dodavaném vyrobku A Odborny znalec
nebo vyrobni zkusebni jednotce. ArcelorMiltal Identifikacni c.14
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Liste des indications des champs selon la norme EN 10168 et leur traduction.
The list of field indication according to the EN 10168 and their translation.

Verzeichnis der Feldbezeichnungen g

der Norm EN 10168 und ihre Ubersetzung.

Signe

numérique

Numerical Marquage des champs,Field indication,Feldbezeichnung

Sign

Numerisches French English German

Zeichen
1 Suite ci-joint Continuation see the Attachment Fortsetzung in der Anlage
2 Essai de traction selon EN 1SO 6892-1:2009 Tensile test acc.to EN ISO 6892-1:2009 Zugversuch gm. EN ISO 6892-1:2009
3 Essai de dureté selon EN I1SO 6506-1:2005 Hardness test under EN I1SO 6506-1:2005 Harteprifung gm. EN ISO 6506-1:2005
4 1Ezga; %t(e){lgxion par choc selon EN ISO Charpy impact test acc.to EN ISO 148-1:2010 Schlagbiegeversuch gm. EN ISO 148-1:2010
5 Résultats d'essais Test results Priifungsergebnisse
6 Essai de pliage selon EN ISO 7438:2005 Bend test according to EN ISO 7438:2005 Biegeversuch gm. EN ISO 7438:2005

A01 Usine du fabricant Production Plant Herstellerwerk

A02 Type de document de contrdle Type of inspection documents Art der Prifdokumente

A03 Numéro de document Document No. Dokument-Nr.

A04 Marque du producteur Manufacturer’'s mark Herstellerzeichen

A05 Auteur du document de contrdle Issuer of inspection document Aussteller des Priifdokumentes

A06 Acheteur/destinataire Customer/consignee Abnehmer/Empfénger

A07 Numéro de la commande du client ou numéro Purchaser’s Order No. and/or ltem No. Bestell-Nr. des Abnehmers, bzw. Posten-Nr.
du poste de commande

A08 Numéro de la commande de I'usine du fabricant | Manufacturer’s Job No. Herstellerauftrags-Nr.

A09 Numéro de la commande de fournisseur Supplier's Order No. Lieferantenauftrags-Nr.

A10 Avis de livraison No. Letter of Advice No. Lieferungs-Aviso Nr.

BO1 Produit Product Erzeugnis

B02 Désignation de I'acier Steel designation Stahlbezeichnung

B03 Exigences supplémentaires Any additional requirements Jede Zusatzanforderung

B04 Etat de produit au moment de livraison Condition of the Product when delivering Lieferzustand des Erzeugnisses

B05 Traitement (thermique) de référence des Reference (heat) treatment of specimens Referenzbehandlung (Warmebehandlung) von
échantillons Proben

B06 Marquage des produits Products marking Erzeugnismarkierung

BO7 Numéro de la coulée Heat No. Schmelz-Nr.

B08 Nombre de piéces, faisceaux Pieces, bundles Stiicke, Bunde

B09 Dimensions du produit Product dimensions ErzeugnismaBe

B12 Masse théorique Theoretical weight Theoretisches Gewicht

B13 Masse réelle Actual weight Ist-Gewicht

Ccoo Identification de I'échantillon Specimen No. Probe-Nr.

C02 Orientation des échantillons (0-longitudinal, 1 Direction of test pieces, bodies (0 -longitudinal, 1| Probenrichtung (0 - langlich, 1 - querdurch)
-transversal) - transversal)

Co3 Température d'essai(’C) Test temperature ("C) Priiftemperatur ('C)

C04 Prescription Regulation Vorschrift

C05 Numéro d identification de rouleau Coil ID No. Rolle-Nr.

Cc11 C11 Limite apparente ou limite élastique C11 Yield or proof limit (MPa) C11 Ausgepragte oder vertragliche Dehngrenze
conventionnelle (MPa) (MPa)

C12 C12 Résistance 4 la traction (MPa) C12 Tensile strength (MPa) C12 Zugfestigkeit (MPa)

C13 C13 Allongement (%) C13 Elongation (%) C13 Bruchdehnung (%)

Ccl14 Agt[%] Agt[%] Agt[%]

C30 Méthode d'essai Testing method Prifverfahren

C31 Valeurs individuelles Individual values Einzelwerte

C32 Valuers moyenne Mean value Mittelwert

C40 Forme de I'échantillon Test specimen shape Probekérperform

C41 Largeur de I'échantillon Test specimen width Probekérperbreite

C42 Valeurs individuelles Individual values Einzelwerte

C43 Valeur moyenne Mean value Mittelwert

C50 Contraction Contraction Einschniirung

C51 Rapport Rm/Re Ratio Rm/Re Verhéltnis Rm/Re

C52 Estsafi de pltia)ge (X-satisfaisante, O-non Bend Test (X-compliance, O-non-compliance) Bruchprobe (X-Konformitat, O-Nicht-konformitét)
satisfaisante;

C53 Essai de pliage- dépliage Rebend test Riickbiegeversuch

C54 Surface relative de nervure fr Relative rib area fr Bezogene Rippenflache fr

C55 kg/m kg/m kg/m

C56 Re act/Re nom Re act/Re nom Re ist/Re nenn

C57 Rapport Re/Rm Ratio Re/Rm Verhéltnis Re/Rm

C58 C58 Traction Fe (kN) C58 Traction Fe (kN) C58 Zugkraft Fe (kN)

C59 C59 Traction Fm (kN) C59 Traction Fm (kN) C59 Zugkraft Fm (kN)

C60 C60 Surface réelle de section (mm2) C60 Real sectional area (mm2) C60 Tatsachliche Querschnittsflache (mm2)

C61 C61 Surface nominale de section (mm2) C61 Nominal sectional area (mm2) C61 Nennwert der Querschnittsfléche (mm2)

C70 Mode de production de I'acier (0 -Convertisseur | Steel-making process (0 -oxygen Stahlherstellungsverfahren
4 oxygéne-coulée continue) process-continuous casting) (O-Sauerstoffverfahren-kontinuierlich

gegossenes Strangguss)

C71 Analyse chimique de la coulée (%) Melt chemical analysis (% ) Schmelzanalyse (%)

C93 Valeur de l'activité de masse du rayonnement Value of ionising radiation mass activity in the Massenaktivitdtswert der ionisierenden Strahlung
ionisant dans 'analyse de la coulée ne dépasse | melt analysis does not exceed 100 Ba/kg. in der Schmelzanalyse Uibersteigt nicht 100
pas 100 Ba/kg. Ba/kg.

DO1 Le contrdle et les essais ont été réalisés sur le The inspection and the test were caried out on Kontrolle und Priifungen wurden am gelieferten
produit fourni ou sur l'unité d'essai du fabricant. | the delivered product or on a product test unit. grod#ktfqﬁtr an der Produktionsprifeinheit

urchgefihrt.

Z01 Le fabricant confirme que ce produit est The Manufacturer confirms that such Product is Der Hersteller bestétigt, daB dieses Produkt mit
conforme aux exigences de la commande, du in duly compliance with Order’s requirements, the| den Anforderungen der Bestellung und des
contrat d'achat et qu'il a été soumis aux essais Purchase Contract's requirements and that it has | Kaufvertrages konform ist und dass es in
selon les exigences techniques de la been tested in duly compliance with technical Ubereinstimmung mit den technischen
commande. requirements of the Order. Anforderungen der Bestellung gepriift und

kontrolliert wurde.

202 Date d’émission et validation Date of issue and validity verification Datum der Ausstellung und der

Bestatigungsbeglaubigung

203 Timbre du contrdleur Inspection Representative’s Seal Stempel des (der) Abnahmebeauftragten

704 Marquage CE CE marking CE-Zeichen

205 Représentant autorisé du client Customer's authorized representative Beauftragter Vertreter des Abnehmers
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ArceloerttaI Ostrava a.s.
Vratimovska 689
707 02 Ostrava Kun0|ce

Ceska re|

TEL.: +4 0 595682303
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FAX: +420-595682114 islo dokumentu ArcelorMittal
1000664331
B07 Cislo tavby ID B07 Cislo tavby | D B07 Cislo tavby | D
89116Y 7070321105
89116Y 7070321111
202, Z03,A05
,B Odborny znalec

ArcelorMiltal

ArcelorMittal Ostrava a.s.

Vystd@ouatazeBaimentu kontroly
7y by

Vratimavska 689..707.02 Ostrava-Kuncice

017
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