ZDRUZENIE INFRASTRUKTURA NITRA

DOPRASTAV - STRABAG
Onederd 27 526 44 B

Jerer aine radtel st

Schvalovaci protokol &islo : 2018/IN/MAT/ OX \-—‘

Stavba: Priprava cestnej infrastruktury — strategicky park Nitra

Zhotovitel:  ZDRUZENIE ,INFRASTRUKTURA NITRA“
Veduci ¢len zdruZenia: Doprastav a.s., Driefiova 27, 826 56 Bratislava
Clen zdruzenia: STRABAG s.r.0., Mlynské Nivy 61/A, 825 18 Bratislava

Predklada na schvalenie

1. Zakladné Gadaje

Material / dokument
(technické parametre)

Rozvody, Viacvrstvové tlakoveé rury PE-RT/AL/PE-RT; Potrubny systém UPONOR
PE-Xa z tlakovych rar PE-Xa + EVOH; Elektricky konvektor; Tepelne izolaéna
hmota pre technické zariadenia budov; Gulové kohdty Samplus DN10 — DN100;
medeneé rury, rury/rozvody; Vykurovacie telesa; Pripojovacie skrutkovanie s
vypustanim pre vykurovacie telesa s integrovanou ventilovou viozkou; ocelove
vykurovacie telesa (thermal trend); Rychlomontazne sady vratane prislusenstva;
snimac tlaku; Dopliiovaci automat; Digitalny vodomer; Zmakcovacie zariadenie:
Tepelné cerpadlo Vitocal 200-S; zasobnikové ohrievace vody; elektricky konvektor
Protherm

Vyrobca / spracovatel

LA FARGA TUB, S.L; UPONOR gmbH; Didaktik druzstvo; Kaimann GmbH; AMG
JUST VALVE 317600; LA FARGA TUB, S.L.; KORADO, a.s.; IMI Hydronic
Engineering; TERMAL TREND spol.s.r.o.; Viessmann s.r.o.; Reflex Winkelmann
GmbH+Co. KG

Objekt SO 310, SO 311, SO 314
Konstrukcia -
Ucel pouzitia Vykurovanie

2.Predkladana dokumentacia

Vyhlasenie o parametroch

DOP EF04022016002;

Technicka $pecifikacia

X

Certifikat

Bsi Kitemark; SK — CERTIFIKAT ZHODY SK 06-ZSV-0118; SK — CERTIFIKAT
ZHODY SK 06-ZSV-0166; CERTIFIKAT £.00114/101/1/2015; ES vyhlasenie
zhody AMG JUST VALVE; ATST HK/W/0583/01/2015; CERTIFIKAT (TUBES EN

Pociato¢na skuska typu

CUIVRE); E-30-00437-05;

Technicke podmienky vyrobcu

X

Ostatné dokumenty

Prehlasenie o zhode /Declaration of conformity €.01/2018 (KORADO); Prehlasenie
o zhode (IMI Hydronic engineering); Vyhlasenie o zhode (Viessmann); Vyhlasenia
dovozcu o zhode (Reflex SK, s.r.0.); EU- vyhlasenie o zhode Vitocal 200-S:
Vyhlasenia o zhode pre zasobnikoveé ohrievace vody Viessmann; ES vyhlasenie
0 zhode pre elektricky konvektor Protherm (Didaktik, druzstvo)

—
Predklada za zhotovitela : Ing. Dusan Putirka, PhD. Podpis : Mtum: é_g Aol&

Prijal za dozora : Mgr. Ivana Simkova, PhD. Podpis : Datum :

3. Schvalovanie dozorom

Material / dokument

/\\ -
(schvélew neschvaleny* pre pouZitie na stavbe

Schvéleny pre ucel

Pripomienky dozora

*nehodiace sa Skrtnite

/‘ LS
Schvaluje za dozora : Mgr. Ivana Simkova, PhD. Podpis : QU( e’ Détum : 1 Q }(_)7 4

1S

Slovenska sprava ciest — IVSC Bratislava




bsi.

Kitemark™ Certificate
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By Royal Charter

This is to certify that: LA FARGA TUB, S.L
Ctra. C-17, Km. 73,5
Colonia Lacambra
Les Masies de Voltrega
Barcelona
08509
Spain

Holds Certificate Number: KM 552734

In respect of:

BS EN 1057
Copper and copper alloys. Seamless, round copper tubes for water and gas in sanitary and heating
applications

This issues the right and licence to use the Kitemark in accordance with the Kitemark Terms and Conditions
governing the use of the Kitemark, as may be updated from time to time by BSI Assurance UK Ltd (the "Conditions").
All defined terms in this Certificate shall have the same meaning as in the Conditions.

The use of the Kitemark is authorized in respect of the Product(s) detailed on this Certificate provided at or from the
above address.

(b
o

For and on behalf of BSI: Gary Fenton, Global Product Certification Director

First Issued: 14/06/2012 Latest Issue: 07/05/2015

m Page: 1 of 2
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Kitemark™ Certificate

No. KM 552734

BS EN 1057:2006+A1:2010 - Seamless, round copper tubes for water and gas in sanitary
and heating applications

Diameter (mm) Wall (mm) Temper

8 0.6 R220
10 0.7 R220
15 0.7 R250
22 0.9 R250
28 0.9 R250
35 1.2 R250
42 1.2 R250
54 1.2 R250
35 1.0 R290
42 1.0 R290
54 1.2 R290

R250 Tubes are marked:

ce ¥ LFT KM552734 EN1057 @ x Wall HH vyear quarter (Ito1v)

R220 & R290 Tubes are marked:

ce ¥ LFT KM552734 EN1057 @ x Wall year quarter (Ito IV)

First Issued: 14/06/2012

Latest Issue: 07/05/2015

1 W4 4AL, UK

Page:
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VUSAPL, a. s.

T SNAS
Novozamocka 179, Postovy prie¢inok 59. 949 05 NITRA 5 Reg. No. 005/P-011 i
Tel: 00-421-37-6501 111, fax: 00-421-37-6513 495 ",
Autorizovani osoba MVRR SR registr. & SK06 3
CERTIFIKACNY ORGAN PRE CERTIFIKACIU VYROBKOV 3
SK - CERTIFIKAT ZHODY
SK06 - ZSV - 0118
V sulade so zakonom €. 90/1998 7. 2. o stavebnych vyrobkoch v zneni neskorsich predpisov a vyhlasky ;
MVRR SR ¢. 158/2004 7. z.. ktorou sa ustanovuji skupiny stavebnych vyrobkov s uréenymi svstémami
preukazovania zhody a podrobnosti o pouzivani znaciek zhody v zneni vyhlasky ¢. 119/2006 Z. 2,
sa potvrdzuje, Zze stavebny vvrobok: ‘; {
UPONOR MLCP systém UNIPIPE z viacvrstvovych tlakovych rar PE-RT/AVPE-RY
b (14-110) mm spajanych lisovacimi alebo zivitovymi spojkami z mosadze 1
alebo z polyfenylsulfonu (PPSU)
je vhodny

na instalacie tlakovych rozvodov pitnej vody, teplej zitkovej vody do teploty 70 °C. podlahovych vykurova-
cich systémov do najvysse) prevadzkovej teploty 65 °C s najvyssim prevadzkovym tlakom 0.6 MPa a systé-
mov astredného Karenia do najvyssej prevadzkovej teploty 95 °C s najvyssim prevadzkovym tlakom 1.0 MPa.
Vyrobea: UPONOR GmbH, Industriestrafe 56, D - 97433 Hapfurt, Nemecko ;
Splnomocneny zastupca: UPONOR GmbH - organizaéna zlozka, Vajnorska 105, 831 04 Bratislava, SR !

i

Miesta vvroby:

Rury: UPONOR GmbH, Am Kéhlersgehiiu 17, D - 98 544 Zella-Mehlis, Nemecko

Spojky: UPONOR GmbH., Daimlerstrafe 6, D - 97437 Hapfurt, Nemecko

Vyrobok je vyrobcom podrobeny vnutropodnikovej kontrole a planovanym skiskam vzoriek vyrobku odo-
beranych vo vyrobni v silade s predpisanym planom skuSok a autorizovana osoba SK 06 vykonala pocia-
tocné skusky typu uréenych vlastnosti vyrobku, po¢iato¢nt inspekciu vyrobne a vnitropodnikovej kontroly
a vykondva priebezné inspekcie. hodnotenie a schvalovanie viatropodnikovej kontroly a kontrolné skasky
vzoriek odoberanych vo vyrobni. na trhu alebo na stavbe.

e \\~p‘.\§”;(: g ‘W‘a‘&.% Aty

Iymto certifikatom sa potvrdzuje, Ze vietky ustanovenia § 8a zakona, noriem a predpisu:
- STN EN ISO 21003-1: 2009 Viaevrstvové potrubné systémy na rozvod teplej a studenej vody vnitri budov.
Cast’ 1: Vieobecne (64 3110) 3
- STN EN ISO 21003-2: 2009 Viacvrstvové potrubné systémy na rozvod teplej a studenej vody vnutri budov., 4
Cast’ 2: Riry (64 3110)
- STN EN ISO 21003-3: 2009 \‘"iam rstvové potrubné systémy na rozvod teplej a studenej vody vnuatri budoy. ;
Cast’ 3: TvarovKky (64 3110)
- STN ENISO 21003-5: 2009 Viacvrstyové potrubné systémy na rozvod teplej a studenej vody vaoitri budov. %
Cast’ 5: Vhodnost' systému na dany acel (64 3110) }
- VyhlaSka MZ SR ¢. 550/2007 Z. z. o podrobnostiach o poziadavkach na vyrobky uréené na stvk s pitnou ’
vodou

tykajuce sa vnutropodnikove) kontroly a viastnosti vyrobku. uvedenych na rube tohto certifikatu. ktoré maji

vplyv na plnenie zakladnych poziadaviek na stavby, sa uplatnili a vyrobok splia vietky predpisané pozia-

davky. Tento certifikat je vystaveny na zaklade spravy o certifikacii zhody cislo C 06/09/00154101/CF zo &
dna 28.08.2009.

Tento certifikat vydany prvykrat dna 28.08.2009 ostava v platnosti, pokial” sa podmienky ustanovené unede-
nymi normami alebo podmienky vyroby vo vyrobni alebo vnitropodnikovej konggly vyznanme nezmenia.

V Nitre. dna 28.08 2009 Ing.
vedica Odboru ifikacie virobkov a imspekeie ¥

a veduaca autorizovanej osoby SK 06

025127
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Dopliujice adaje k certifikatu zhody ¢. SK06 - ZSV - 0118

Hodnotené vlastnosti stavebného vyrobku:

vplyv na kvalitu pitnej vody. rozmery a tolerancic rir a spojok, vzhlad rar po ohreve. odolnost’ rur proti na-
mahaniu v tahu v radialnom smere. odolnost rir a spojov proti vaitornému pretlaku, sudrznost’ vrstiey - se-
paracna skuska nezatazenyceh rar. sidrznost” vstiev - alternativna tepelna skiska, sidrznost” vrstiev - sepa-
racna skiska po zat'azeni rir zmenami teploty. pevnost’ spojov v tahu. tesnost spojov pri podtlaku. tesnost
spojov pri cyklickom namahani tlakom, tesnost” spojov pri zmenach teploty, tesnost” spojov pri vattornom
pretlaku a sicasnom ohybe. tesnost’ spojov pri cyklickom namahani ohybom, kontaktna korozia. fyzikdlno-
mechanicke vlastnosti elastomérovych tesniacich krizkov, dlhodoba hydrostaticka pevnost” material rir.
vzhlad a vyhotovenie rir a spojok, oznacovanie rir a spojok

{
"lv

-/

V Nitre. dna 28.08.2009 Ing. Katarina Andocova
veduca Odboru certifikacie vyrobkov a mspekcie
a veduca autorizovanej osoby SK 06
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VUSAPL, a. s.

Novozamocka 179. Postovy priecinok 39. 949 05 NITRA 3
Tel: 00421-37-6501 [11. fax: 00-421-37-6313 4935 oK,
Autorizovani osoba MVRR SR registr. &. SK06
CERTIFIKACNY ORGAN PRE CERTIFIKACIU VYROBKOV

@ SNAS

Reg. No. 005/P-011

IR
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SK - CERTIFIKAT ZHODY
SK06 - ZSV - 0166

V stlade so zdkonom ¢. 90/1998 Z. z. o stavebnych vyrobkoch v zneni neskorsich predpisov sa potvrdzuje, ;
ze stavebny vyrobok =

e

Potrubny systém UPONOR PE-Xa z tlakovych rar PE-Xa + EVOH, ¢ (9,9-110) mm
a z mosadznych alebo z PPSU lisovacich spojovacich prvkov

je vhodny

LY

na instalacie tlakovych rozvodov studenej pitnej vody, teplej uzitkovej vody do teploty 70 °C a vykurovacich
e systémov do najvyssej prevadzkovej teploty 95 °C s najvyssim prevadzkovym tlakom 1,0 MPa na instalacie
do zeme a do exteriéru }

s

Vyrobca: UPONOR AB, P. O.Box 101, SE-730 61 Virsbo, Svédsko g

Splnomocneny zastupca: UPONOR GmbH - organizaéna zlozka, Vajnorska 105, 831 04 Bratislava, SR
Miesto vyroby rir: UPONOR AB, P. O. Box 101, SE-730 61 Virsbo, Svédsko ‘
Miesto vyroby spojok z mosadze: UPONOR GmbH, Industriestrafe 56, D-97437 HapBfurt, Nemecko :
Miesto vyroby PPSU tvaroviek: UPONOR SUOMI OY, Kouvolantie 365, FIN-15560 Nastola, Finsko

e =
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Vyrobok je vyrobcom podrobeny vnatropodnikovej kontrole a planovanym skiiskam vzoriek vyrobku odo- 4
beranych vo vyrobni v stlade s predpisanym planom ska$ok a autorizovana osoba SK 06 vykonala pocia-
tocné skusky typu uréenych vlastnosti vyrobku, pociatocni indpekciu vyrobne a vntutropodnikovej kontroly £
a vykonava priebezné inspekcie, hodnotenie a schvalovanie vnutropodnikovej kontroly a kontrolné skusky
vzoriek odoberanych vo vyrobni, na trhu alebo na stavbe.
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Tymto certifikatom sa potvrdzuje, Ze vsetky ustanovenia § 8a zakona, noriem a predpisov:
STN EN ISO 15875-1: 2005 Plastové potrubné systémy na rozvod teplej a studenej vody. Siet'ovany
, polyetylén (PE-X). Cast’ 1: VSeobecne (64 3046) i
' STN EN ISO 15875-2: 2005 Plastové potrubné systémy na rozvod teplej a studenej vody. Siet'ovany
) polyetylén (PE-X). Cast’ 2: Rary (64 3046)
¥ STN EN ISO 15875-3: 2005 Plastové potrubné systémy na rozvod teplej a studenej vody. Sietovany =
polyetylén (PE-X). Cast’ 3: Tvarovky (64 3046)
STN EN ISO 15875-5: 2005 Plastové potrubné systémy na rozvod teplej a studenej vody. Sietovany
polyetylén (PE-X). Cast’ 5: Vhodnost’ systému na dany tucel (64 3046)
Nariadenie vlady SR ¢. 354/2006 Z. z., ktorym sa ustanovuju poziadavky na vodu urcent na 'udski spotrebu
a kontrolu kvality vody urcenej na 'udski spotrebu v zneni Nariadenia vlady SR ¢. 496/2010 Z. z.
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Vyhlaska MZ SR ¢&. 550/2007 Z. z. o podrobnostiach o poziadavkach na vyrobky uréené na styk s pitnou vodou

W R
i

o

tykajuce sa vnttropodnikovej kontroly a vlastnosti vyrobku, uvedenych na rube tohto certifikatu, ktoré maju
vplyv na plnenie zakladnych poziadaviek na stavby. sa uplatnili a vyrobok splita vietky predpisané pozia-
davky. Tento certifikat je vystaveny na zaklade spravy o certifikdcii zhody ¢. C 06/10/0004/3601/CF zo diia =
29.12.2011.

Tento certifikat vydany prvykrat diia 29.12.2011 ostava v platnosti, pokial’ sa podmienky ustanovené uvede-
nymi normami alebo podmienky vyroby vo vyrobni alebo vnitropodnikovej kontrgly vyznamne nezmenia.

—
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V Nitre, dna 29.12.2011 Ing. Katarina Andocova
veduca Odboru certifikacie vyrobkov a inspekcie

a vediica autorizovanej osoby SK 06
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Dopliiujtice Gdaje k certifikatu zhody ¢. SK06 - ZSV - 0166

Hodnotené vlastnosti stavebného vyrobku:

vplyv na kvalitu pitnej vody. rozmery a tolerancie rir a tvaroviek, pozdizne zmrastenie rir, stupeii zosiete-
nia rar, tepelna stabilita rir, odolnost’ rir a spojov proti vnatornému tlaku, tesnost spojov vnitornym tlakom
pri ohybe, odolnost’ proti vytiahnutiu, cyklicka teplotna skaska, cyklicka tlakova skaska, tesnost’ spojov pri
podtlaku, dlhodoba hydrostaticka pevnost’ materialu rir, vzhl'ad a vyhotovenie rir a tvaroviek, oznacovanie
rar a tvaroviek

Skiasky nad rdmec normy STN EN ISO 15875: 2005:

tesnost’ spojov pri namahani kmitom, tesnost’ spojov pri striedavom namahani ohybom, tesnost’ rir proti
difazii kyslika, sucinitel tepelnej vodivosti, tesnost proti presakovaniu vody v axialnom smere

_/

V Nitre, diia 29.12.2011 Ing. Katarina Andocova
veduca Odboru certifikacie vyrobkov a inspekcie
a veduca autorizovanej osoby SK 06
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Autorizovana osoba ¢islo SK06 a SNAS
VUSAPL, a. s. S ——

Novozamocka 179, Postovy prieinok 59. 949 05 NITRA 5 Reg. No. 005/P-011
1CO: 34 102 230, Tel: 00421-37-6501 111, Fax: 00421-37-6513 495

CERTIFIKACNY ORGAN PRE CERTIFIKACIU VYROBKOV

SK CERTIFIKAT
0 nemennosti parametrov podstatnych vlastnosti stavebného vyrobku

SKO06 - ZSV - 0186

V stilade so zdkonom €. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zdkonov
sa tento certifikat vztahuje na stavebny vyrobok

Tlakové potrubné systémy UPONOR typy MLC-P a MLC-D
z viacvrstvovych riir PE-RT/AI/PE-RT ¢ (14-110) mm spajanych
lisovacimi alebo zdvitovymi spojkami z mosadze alebo z polyfenylsulfénu

Utel pouzitia: Typ MLC-P na instalicie tlakovych rozvodov pitnej vody, teplej Gzitkovej vody do teploty
70 °C, podlahovych vykurovacich systémov do najvy3Sej prevadzkovej teploty 65 °C
s najvyssim prevadzkovym tlakom 0,6 MPa a systémov tstredného vykurovania do najvyssej
prevédzkovej teploty 95 °C s najvy$sim prevadzkovym tlakom 1,0 MPa.

Typ MLC-D na instalacie rozvodov tlakového vzduchu pri prevadzkovej teplote 20 °C
s najvy38im prevadzkovym tlakom 1,2 MPa, pri prevadzkovej teplote 40 °C s najvys$sim
prevadzkovym tlakom 1,0 MPa a pri prevadzkovej teplote 60 °C s najvy3$im prevadzkovym

tlakom 0,8 MPa.
Vyrobca: UPONOR GmbH, IndustriestraBe 56, ICO: DE 133 899 039
D-97433 HaBfurt, Nemecko
Splnomocneny UPONOR GmbH - organizaéna zlozka, Vajnorsks 105 ICO: 44 787 171
zastupea: 831 04 Bratislava, Slovenska republika

Miesto vyroby riir: UPONOR GmbH, Am Kéhlersgehiiu 17, D-98544 Zella-Mehlis, Nemecko
Miesto vjroby spojok: UPONOR GmbH, DaimlerstraBe 20, D-97433 Haffurt, Nemecko
Tymto certifikatom sa potvrdzuje, Ze vietky ustanovenia tykajice sa posudzovania a overovania nemennosti

vyrobcom deklarovanych parametrov podstatnych vlastnosti stavebného vyrobku (dalej len ,,posudzovanie
parametrov™) uvedenych na druhej strane tohto certifikatu a parametrov uvedengch v

SK technickom postdeni ¢ TP06/0005/VUSAPL/2013
podla systému posudzovania parametrov I+ sd uplatnené a
vyrobok spiiia vietky vy§sie uvedené poziadavky.
Tento certifikdt je vystaveny na zdklade Spravy o certifikacii &. C06/13/0013/3401/CF zo dita 10.02.2014.
Tento certifikat, vydany prvykrat diia 10.02.2014 ostdva v platnosti dovtedy, pokial’ sa metédy skisania

afalebo poziadavky systému riadenia vyroby obsiahnuté v SK technickom postdeni pouzitom na posudzova-
nie parametrov nezmenia a pokial’ sa podmienky vyroby vo vyrobni vyznamne nezmenia.

V Nitre, dna 10.02.2014

Ing. Katarina Andocova
vedica Odboru certifikicie vyrobkov a inspekcie
a veduca autorizovanej osoby SK 06

07 OCV-015-0913-V07
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SK CERTIFIKAT SK06-ZSV-0186, strana 2/2

Dopliujice iidaje:
1) Podstatné vlastnosti vyrobku, ktoré sa posudzovali a ktorych nemennost’ sa overovala:

vplyv na kvalitu pitnej vody, rozmery a tolerancie rir a spojok, odolnost’ riir a systému proti viiitornému
pretlaku, sidrZnost’ vrstiev - separatna skaska nezatazenych rir, sidrznost’ vrstiev - alternativna tepelna
skuska, sudrznost’ vrstiev - separatna skiska po zataZeni rr zmenami teploty, pevnost’ spojov v tahu,
tesnost’ spojov pri podtlaku, tesnost’ spojov pri cyklickom namahani tlakom, tesnost’ spojov pri zmenéach
teploty, tesnost’ spojov pri vnitornom pretlaku a si¢asnom ohybe, tesnost’ spojov pri cyklickom naméahani
ohybom, tesnost’ spojov pri ohybe, priepustnost’ kyslika, pevnost’ spoja, dlhodoba hydrostatickéa pevnost’
materidlu rir, tepelnd odolnost’ vnitornej vrstvy rur, fyzikalno-mechanické vlastnosti elastomérovych
tesniacich krizkov, vzhl'ad a vyhotovenie riir a spojok, oznaGovanie riir a spojok

2) Zoznam noriem a pravnych predpisov pouZitych pri vypracovani SK technického
posidenia ¢. TP06/0005/VUSAPL/2013:

STN EN ISO 21003-1: 2009 Viacvrstvove potrubné systémy na rozvod teplej a studenej vody vnutri
budov. Cast’ I: VSeobecne (64 3110)

STN EN ISO 21003-2: 2009 Viacvrstvové potrubné systémy na rozvod teplej a studenej vody vnitri
budov. Cast’ 2: Riry (64 3110)

STN EN ISO 21003-3: 2009 Viacvrstvové potrubné systémy na rozvod teplej a studenej vody vnttri
budov. Cast’ 3: Tvarovky (64 3110)

STN EN ISO 21003-5: 2009 Viacvrstvové potrubné systémy na rozvod teplej a studenej vody vnatri
budov. Cast’ 5: Vhodnost’ systému na dany Géel (64 3110)

Nariadenie vlidy SR ¢. 354/2006 Z. z., ktorym sa ustanovuji poziadavky na vodu uréend na ludskd
spotrebu a kontrolu kvality vody uréenej na Fudski spotrebu v zneni NV SR &. 496/2010 Z. z.

Vyhlaska MZ SR €. 550/2007 Z. z. o podrobnostiach o poziadavkéch na vyrobky uréené na styk s pitnou
vodou

-

Ing. Katarina Ando¢ova
vedtica Odboru certifikécie vyrobkov a inspekcie
a veduca autorizovanej osoby SK 06

V Nitre, dita 10.02.2014

OCV-015-0913-V07



Declaration of Performance , == KAIMANN

Y
\
= J
VYHLASENIE O PARAMETROCH
¢.: DoP EF 04022016002
1. Jedinecny identifikadny kod typu vyrobku:  FEF Kaiflex EF
2. Zamyslané pouZitie/pouZitia: Tepelne izolacna hmota pre technické zariadenia budov a pre
prevadzkovotechnické zariadenia v priemysle
3. Vyrobca: Kaimann GmbH
Hansastrale 2-5
D-33161 Hovelhof
4. Splnomocneny zastupca: nie je relevantné
5. Systém(-y) posudzovania a overovania
nemennosti parametrov: 143
6.
a. Harmonizovana norma: Prehlasenie o vlastnostiach stav. vyrobku podl'a harmonizovanej normy EN
14304:2009+A1:2013:
Notifikovany(-é) subjekt(-y): Vyskumny indtitat FIW Mnichov, Oznameny subjekt ¢. 0751 vykonal uréenie

typu vyrobku, vstupnd indpekciu vo vyrobnom zavode a riadeni vyroby,
priebeZny dohlad, posudzovanie a hodnotenie systému
riadenia vyroby a vydal Overenie stalosti viastnosti. Akreditované skiiSobné
laboratéria Oznameného subjektu ¢. 0751 vypracovali Protokoly o skiske pre
iné prislu$né deklarované vlastnosti.
b.  Eurdpsky hodnotiaci dokument: nie je relevantné
7. Deklarované parametre:

aatiacne Harmonizovana
charakteristiky Vlastnosti
Sooapmti techn.
Specifikacia
: 5 Doska: B-s3,d0
REBEiA Ai0hE Hadica: BL-s3,d0
< : °C -30°C -20°C 0°C 10°C 20°C 40°C
Tepelna vodivost m
W/(meK) 0,033 0,034 0,036 0,037 0,038 0,040 f
Rozmery a medzna , ' . . &
toloraricia zodpoveda tab.1 podla EN 14304:2009+A1:2013 E
o
Nasiakavost vodou WS01 §
>
Faktor difizneho odporu J =8.000 e
o
Nepatrné mnoZzstva >
chloridov
rozpustnych vo vode a S
hodnota pH

8. Vhodna technicka dokumentacia a/alebo pecificka technicka dokumentacia:
Uvedené parametre vyrobku st v zhode so stiborom deklarovanych parametrov. Toto vyhlasenie o parametroch sa v
sulade s nariadenim (EU) ¢. 305/2011 vydava na vyhradnt zodpovednost uvedeného vyrobcu.

Podpisal(-a) za a v mene vyrobcu:

Wolfgang Andr, Quality Manager QVB/UMB g

: 7 ///’t
V Hovelhofidiia 04.02.2016 w4 ////////\

Kaimann GmbH  HansastraBe 2-5  D-33161 Hovelhof  Tel.: + 49 5257 9850-0  Fax: + 49 5257 9850-590  info@kaimann.de  www.kaimann.de



ES - Vyhlasenie zhody

Declaration of conformity

Vyrobca:
Producer
Vyrobiia:
Product manufactures
Dovozca:
Importer

1. Nézov vyrobku:
Product name

2. Klasifikacia vyrobku KP:
Classification

3. Pouzitie:
Product usage

4. Technicka Specifikacia:
Technical specification

5. Deklarované vlastnosti vyrobku:
Declared product features

6. Nazov a ¢islo autorizovanej osoby:
Name and number of notification body
7. Cislo certifikatu:
Certificate number

AMG JUST VALVE 317600Yuhuan Zhejiang
AMG JUST VALVE 317600Yuhuan Zhejiang

Samplus s.r.o.

Bilikova 20

84101 Bratislava

Gulové kohuty Samplus DN10 — DN100
Ball valves Samplus DN10 - DN100
29.13.12-35.14

Pouzitie v rozvodoch pitnej a Gzitkovej vody ( do
100°C a 1,6 MPa), vzduchu (do 2 MPa)

Assembly in water supply systems, cental heating
systems (tol100°C and 1,6 MPa ), air (to 2 Mpa)
902778002046 vydana CELAB, Via Maria snc, 041
00, Latina, Italy

902778002046 insued CELAB, Via Maria snc, 041
00, Latina, Italy

Maximalna pracovna teplota: 100°C

Maximalny pracovny tlak: 1,0 MPa — 2,0 MPa
Maximalny testovaci tlak: 2,5 MPa — 5,0 MPa
Maximum working temperature: 100°C

Maximum working pressure: 1,0 MPa— 2,0 MPa
Maximum testing pressure: 2,5 MPa— 5,0 MPa
CELAB, Via Maria snc, 041 00, Latina, Italy

902778002046

Tymto vyhlasujeme, Ze uvedeny vyrobok je v zhode s ustanoveniami smernice Rady 89/106/EHS, a je
zhodny s technickou $pecifikaciou podl'a bodov 4. a 5.
We hebery declare that the products is in conformity with norm 89/106/EHS and technical specification

listed at no. 4.and 5.

Bratislava 01.01.2012

Miesto a datum:
(Place and date of signing)

Vyrobca: (Producer) Dovozca: (Importer)
Podpis: (sign) Podpis: (sign)




NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO
- PANSTWOWY ZAKLAD HIGIENY

NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH
- NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

ZAKLAD HIGIENY SRODOWISKA
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HYGIENE

24 Chocimska 00-791 Warsaw ® Phone (22) 5421354; (22) 5421349 ® Fax (22) 5421287 ® e-mail: sek-zhk@pzh.gov.pl

ATEST HIGIENICZNY HK/W/0583/01/2015|

HYGIENIC CERTIFICATE ORYGINAL
Wyr6b / product: Rury miedziane

Zawierajacy miedz Cu DHP
/ containing:

Przeznaczony do  montazu w instalacjach zimnej wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi, cieptej wody oraz w
/ destined: instalacjach centralnego ogrzewania

Wymieniony wyzej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym przy spelnieniu nastepujacych warunkéw
/ is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:

Rur miedzianych nie nalezy stosowaé do przesylania wod migkkich i korozyjnych.

Instalacje stuzacg do przesylania wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi, przed oddaniem do uzytku, nalezy

przeptuka¢ wodg w objetosci zapewniajacej jej catkowita wymiane.

Atest nie dotyczy parametréw technicznych wyrobu/Hygienic certificate does not apply to technical parameters of the

product.

/\ % S 2 )
T3
e

B

¥

g"' b

\
e A
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§

Wytwoérea / producer:
LA FARGA TUB, S.L.

08509 Les Masies De Voltrega
Ctra. C-17, Km. 73,5 Colonia Lacambra, Hiszpania
Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for:
Przedsigbiorstwo Produkeyjno-Ustugowo-Handlowe PERFEXIM Ltd.
Spzo.o. Spk.

61-441 Poznan, ul. Samotna 2
Atest moze by¢ zmieniony lub uniewazniony po The certificate may be corrected or cancelled
przedstawieniu stosownych dowodéw przez after appropriate motivation. The certificate
ktérakolwiek strone. Niniejszy atest traci waznosé

loses its validity after 2020-06-12 or in the case
po 2020-06-12 lub w przypadku zmian w recepturze

of changes in composition or in technology
albo w technologii wytwarzania wyrobu. of production.

\\

Data wydania atestu higienicznego: 12 czerwca 2015 Kierownik :
The date of issue of the certificate: 12th June 2015 Zakiady Higlsny Srodguiaia

2 Vp ov.S
Reprodukowanie, kopiowanie, fotografowanie, skanowanie, digitalizacja Atestu Higienicznego

w celach marketingowych bez zgody NIZP-PZH jest zabronione. dr Bozenff Krogulska dahi

www.pzh.gov.pl




FICATIOp

il

Certificat

Certificate

TUBES EN CUIVRE

Secrétariat Technique :
Centre Scientifique et Technique
du Batiment (CSTB)

NORME NF EN 1057 : 2003 ADMISSION N°32/du 2008/01/31

_ RECONDUCTION
4, Avenue du Recteur Poincaré NORME NF EN 13349 : 2008 N°32/20 du 2018/02/15
75782 PARIS CEDEX 16 r’
LaSociété: LA FARGA TUB S.L. Usine : LES MASIES DE VOLTREGA (N°32)
Siége Social :  Ctra. C-17, Km.73,5, Colonia Lacambra Marque Commerciale : LFT

08509 LES MASIES DE VOLTREGA — Espagne

est autorisée a apposer la marque de conformité aux normes frangaises sur les produits suivants :

TUBES NUS A BRASER PAR CAPILLARITE (NF EN 1057) TUBES GAINES (NF EN 13349)
Epaisseur - Etat Epaisseur - Etat
& extérieur (mm) 1 mm < extérieur (mm) 1 mm
Recuit Demi-dur Dur Recuit
8 8
10 X X 10
12 X X X 12 X
14 X X X 14 X
15 X X 15
16 X X X 16 X
18 X X X 18 X
22 X X X 22 X
28 X 28
35 X 35
40 X 40
42 X 42
54 X 54

Ce certificat annule et remplace tout certificat antérieur.

AFNOR Certification reconduit au moins deux fois par an les droits d'usage de la marque NF et, le cas échéant, les modifie ou les
annule.

Centre Scientifique et Technique du Batiment AFNOR Certification
Directeur Opérationnel DHES Le Directgur (Général

!

Philippe PIED Franck LEBEUGLE

11, rue Francis de Pressensé - 93571 La Plaine Saint-Denis Cedex - France - T. +33 (0)1 41 62 80 00 - F. +33 (0)1 49 17 90 00 a ‘ n 0 ‘

- SAS au capital de 18 187 000 € - 479 076 002 RCS Bobigny - www.afnor.org CERTIFICATION
\) 1005520272016
"7 SAIIGUCINFOSO/FABIATTESTIFARGATUB/



CZ/EN

=KORAPO

PROHLASEN{ O VLASTNOSTECH / DECLARATION OF PERFORMANCE
Cislo / Number: 01-2018

1. Jedineény identifikacni kéd typu vyrobku / Unique identification code of the product-type:

KORALUX... viz. pfiloha €.2/ annex n.2

2. Zamyslené pouiiti / Intended use:
V otopnych soustavéch v budovach
Heating systems in buildings

3. Vyrobce / Manufacturer:
KORADO, a.s.
BFi Hubalkd 869 / Bri Hubalku 869
Ceska Trebova / Ceska Trebova
56002
Ceska Republika / Czech Republic
DIE / company ID: €Z25255843
4. -
5. Systém posuzovani stalosti vlastnosti / System of assessment and verification of constancy of performance:

SYSTEM 3 / SYSTEM 3

6a. Harmonizovana norma / Harmonised standard: EN 442-1:2014
Oznameny subjekt / Notified Body: 1015

7. Deklarované vlastnosti / Declared performances

Zakladni charakteristiky / Vlastnosti / Performance Harmonizovana technicka specifikace /
Essential characteristics Harmonized technical specification
Reakce na oheii / Reaction to fire Al

Uvoliiovani nebezpeénych latek / Release

NEN{ / NONE
of dangerous substances /

Z&dna netésnost otopného télesa pfi 1,3 nasobku
Tésnost / Pressure tightness nejvyssiho pfipustného provozniho petlaku [kPa] /  no
leakage at 1,3 x MOP [kPa]

Zadné znamky roztrieni otopného télesa pfi 1,69 nasobku
nejvyssiho pfipustného provozniho petlaku [kPa]/ no
breakage at 1,69 x MOP [kPa]

Odolnost proti pfetlaku/
Resistance to pressure

RADIK... 1000 kPa
Nejvy3si pfipustny provozni pretlak / KORALUX... 1000 kPa
Maximum operating pressure (MOP) KORATHERM... 400 kPa
Povrchova teplota / Surface EN 442-1: 2014

Nejvyse 110 °C / Maximum 110 °C

temperature

Tepelné vykony /

Rated thermal outputs (@3, ®s,)  [W]
Tepelny vykon za odli$nych provoznich ~ |KORALUX... viz. pfiloha €.2/ annex n.2
podminek (charakteristicka k¥ivka) /
Thermal output in different operating
conditions (charakteristic curve), o=
Ky . AT"

Trvanlivost jako / Durability as:

Odolnost proti korozi / Z4dna koroze po vystaveni vlhkosti na dobu 100 hodin / No
Resistance against corrosion corrosion after 100 h humidity

Odolnost proti mechanickému poskozeni
mensimi narazy / Resistance T¥ida 0 / Class 0
against minor impact

Vlastnosti vySe uvedeného vyrobku jsou ve shodé se souborem deklarovanych viastnosti.

Toto prohlaSeni o vlastnostech se v souladu s nafizenim (EU) €. 305/2011 vydéva na vyhradni odpovédnost vyrobce uvedeného vyse /

The performance of the product identified above is in conformity with the set of declared performance/s.

This declaration of performance is issued, in accordance with Regulation (EU) No 305/2011, under the sole responsibility of the manufacturer identified above.

In Ceska Trebova, 1.3.2018

Datum a misto vydani / Date and place of issue Podpis / Signature

2/105



Prohlaseni o shodé lMl

(Vv souladu s ISO/IEC 17050-1) Hydronic Engineering

My IMI Hydronic Engineering
Olewin 50A, 32-300 Olkusz, Poland

v souladu s nasledujicimi smérnicemi:
97/23/EC Evropska smérnice pro tlakova zafizeni (PED) [Art 3.3]
timto deklarujeme, Ze vyrobek:

VEKOLUX Pfipojovaci Sroubeni s vypousténim pro otopna télesa s integrovanou ventilovou
vloZkou

Je v souladu s platnymi poZadavky nasledujicich dokumenta:

Ref. €. Nazev Vydani/Datum

EN 215 Ventily pro otopna télesa s regulatorem teploty. Cast 1: Pozadavky a o004
zkouseni

EN ISO 228-1 Trubkové zavity pro spoje netésnici na zavitech. Cast 1: Rozméry, tolerance 2003
a oznacovani

EN 10226-1 Trubkové zavity pro spoje tésnici na zavitech - Cast 1: Vnéjsi kuzelové zavity 2004
a vnitini valcové zavity - Rozmeéry, tolerance a oznagovani

EN 10226-2 Trubkové zavity pro spoje tésnici na zavitech - Cast 2: Vnéjsi kuzelové zavity 2005
a vnitini kuzelové zavity - Rozméry, tolerance a oznacovani

EN 10204 Kovové vyrobky - Druhy dokumentt kontroly 2004

EN 1982 Med a slitiny médi - Ingoty a odlitky 2008

EN 12266-1 Primyslové armatury - Zkouseni armatur - Cast 1: Tlakové zkousky, postupy 2012
zkou$ek a prejimaci kritéria - Zavazné pozadavky

3500-18.483 Technicka specifikace — Vekolux 2014

Vekolux

Na&s integrovany systém fizeni je certifikovan TUV SUD Management Service GmbH v souladu s:

Ref. €. Nazev Vydani/Datum
EN ISO 9001 Systém fizeni kvality (cert.: 1210042496TMS) 2008
EN ISO 14001 Systém environmentalniho managementu (cert.: 1210442496 TMS) 2004
EN ISO 50001 Systém management hospodareni s energii (cert.: 1234042496TMS) 2011
BS 18001 Systém management bezpecénosti a ochrany zdravi pfi praci (cert.: 2007
1211642496 TMS)
Jméno: Marek Piecha * \‘\ \ il ; 265 Tﬁcr ng
Pozice: Divisional Quality Manager Solutions
Misto: Olkusz
Datum: 2015-08-28

@ IMI PNEUMATEX

D ™M1 TA

DoC no.:15/DC048 © ™M1 HEIMEIER



Strojirensky zkugebni tstav, s.p., Brno, Ceska republika
Engineering Test Institute, Brno, Czech Republic

CERTIFIKAT
CERTIFICATE

-l Gso  E-30-00437-05

DrZitel certifikatu - vyrobce THERMAL TREND spol. s r.o.
Staroviéky 271, 693 01 Hustopete
Ceska mpuﬁika - Czech Republic
IC/company ID: 63490455

Otopna télesa ocelova
K, KD, KLD, KM, KO, KOS, KDO
bliz&1 specifikace viz 2. stranalcloser specification see page 2

EN 442-1:1995/A1:2003

Zavéretny protokol o potatetni zkousce typu &. 30-5080
ze dne 2005-08-31

Final Report on Initial Type-Testing no. 30-5080

dated 2005-08-31

Strojirensky zkuSebni ustav, s.p. potvrzuje, Ze vy3e uvedené vyrobky spliuji zakladni poZadavky
smémice B9/1068/EHS (nal‘lzenl viady &. 190/2002 Sb.). Posouzeni shody bylo provedeno podie
smémice postupem uvedenym v pifloze Ill, oddil 2, bod i, druha mo2nost (§ 5 odst. 1 pism. b)
nafizeni viady).

The Engineering Test Institute approves that the above-mentioned products are up o the essential
requirements of Directive 89/106/EEC (Government Regulation no. 190/2002 Coll.). The assessment
of conformity has been carnied out according to the Directive, procedure stated in Annex I, 2
ii, sacond possibility (§ 5, sec. 1, letter b) of the Government Regulation).

Brno 2005-08-31

Strojirensky zkuSobni dstav, 5.p.
2 Hudcova 560, 621 00 Brmo, CZ
3 tol. +420 541 120 111

fax: +420 541 211 225
g hitpfiwww.szutest oz

00437

Rt Uskdran sanis 48




Specifikace variant:
Specification of variants:

K

vyska/height [mm]: 730, 940, 1290, 1640, 1850
délkallength [mm]. 450, 600, 750

KD, KD 22

vyska/height [nm): 940, 1290, 1640, 1850
délkallength [mm]: 450, 600, 750

KLD

vyaka/height [mm}: 760, 1190, 1800, 2000
délka/fength [mm]: 450, 600, 750

KM (MARABU)

vyska/height [mm]: 783, 1233, 1815
délka/length [mm]: 450, 600, 750, 300

KO, KO 22

vy&ka/height [mm]: 730, 940, 1290, 1640, 1850
délka/length fmm]: 450, 600, 750

KOS

vyska/height [mm]: 940, 1250, 1640, 1850
délka/length [mm]: 450, 600, 750

KDO, KDO 22

vyska/height [mm]: 730, 940, 1290, 1640, 1850
délka/length [mm]: 450, 600, 750

E-30-00437-05, strana — page 2 (2)

.



VIEgMANN

VYHLASENIE O ZHODE

vydané
podla 813 odst. 1 zadkona €. 264/99 o technickych poZiadavkach na vyrobky

Vyhlasenie o zhode vydava:

Obchodné meno: Viessmann s.r.o.

Sidlo: lvanska cesta 30, 821 04 BRATISLAVA
ICO: 31 388 841

Ako dovozca vyrobku:

Nazov: Rychlomontazne sady vratane prislusenstva

Vyrobca: PAW GmbH & Co. KG, BocklerstraBe 11, D-31789, Hamelm-Germany
Krajina povodu: Nemecko

Popis a funkcia vyrobku: Rychlomontazne sady na rozdelenie vykurovacich okruhov.

Dovozca vyhlasuje, Ze:
uvedeny vyrobok je pri uréenom pouZziti bezpeény a zodpoveda prisludnym eurépskym

normam. Pre integrované obehové Eerpadla platia vyhlasenia o zhode jednotlivych
dodavatelov.

V Bratislave, 3. januéara 2008

Viessmann, s.f .,

Ing. BranlslavS d(?[ /




dovozca zariadenia:

REFLEX SK, s.r.o.

Rakovo pri Martine m
038 42 RAKOVO

1CO: 36369934

VYHLASENIE DOVOZCU O ZHODE

Vyrobca: Reflex Winkelmann GmbH + Co. KG
Gersteinstrasse 19, 59227 Ahlen, Nemecko

Nazov zariadenia: Snimac tlaku

Typové oznacenie: FE Externy tlak. snimac

Popis zariadenia: Externy tlak snima¢ FE sluzi na meranie tlaku vo

vykurovacich  a chladiacich  systémoch. Pouziva sa
v kombinacii s Fillcontrolom alebo Magcontrolom.

Vyrobné ¢islo zariadenia: vid’. vyrobny Stitok
Vyrobné ¢islo rozvadzaca:
Rok vyroby: vid’. vyrobny stitok

Uvedené zariadenie je navrhnuté, vyrobené a skuSané v stilade s STN EN 50081 ¢ast’
1, STN EN 55022, STN EN 60555, STN EN 50082 ¢ast’ 1, STN EN 50082 &ast’ 2,
STN EN 60335 ¢ast’ 1, STN EN 60204 a predpisom 89/336 EWG und 73/23 EWG.

V Rakove 24.05.2017

Ing. Peter Paltik

konatel spolocnosti Reflex SK, s.r.o.



dovozca zariadenia:
REFLEX SK, s.r.o.
Rakovo pri Martine
03842 RAKOVO
ICO: 36369934

VYHLASENIE DOVOZCU O ZHODE

Vyrobca: Reflex Winkelmann GmbH + Co. KG
Gersteinstrasse 19, 59227 Ahlen, Nemecko

Nazov zariadenia: Dopliiovaci automat

Typové oznacenie: Fillcontrol Plus Compact

Popis zariadenia: Zariadenie sluzi na udrziavanie tlaku vo vykurovacich

a chladiacich systémoch. Zariadenie je vybavené
prepustacim ventilom, snimaom tlaku a riadiacou
Jjednotkou, systémovym oddelova¢om.

Vyrobné Cislo zariadenia: vid’. vyrobny Stitok
Vyrobné Cislo rozvadzaca:
Rok vyroby: vid’. vyrobny §titok

Uvedené zariadenie je navrhnuté, vyrobené a skusané v stilade s STN EN 50081 ast’
1, STN EN 55022, STN EN 60555, STN EN 50082 ¢ast’ 1, STN EN 50082 &ast’ 2,
STN EN 60335 cast’ 1, STN EN 60204 a predpisom 89/336 EWG und 73/23 EWG.

V Rakove 24.05.2017

Ing. Peter Paltik

konatel spoloc¢nosti Reflex SK, s.r.o.



dovozca zariadenia:
REFLEX SK, s.r.o.
Rakovo pri Martine
03842 RAKOVO
ICO: 36369934

VYHLASENIE DOVOZCU O ZHODE

Vyrobca:

Nazov zariadenia:
Typové oznacenie:
Popis zariadenia:

Vyrobné ¢islo zariadenia:
Vyrobné ¢islo rozvadzaca:

Rok vyroby:

Reflex Winkelmann GmbH + Co. KG
Gersteinstrasse 19, 59227 Ahlen, Nemecko

Digitdlny vodomer
Fillmeter

Digitalny vodomer s akustickou a optickou signalizaciou
nastaveného preteceného mnozstva vody. PouZiva sa
v kombinacii s Fillsoftom.

vid’. vyrobny Stitok

vid’. vyrobny Stitok

Uvedené zariadenie je navrhnuté, vyrobené a skusané v stlade s STN EN 50081 cast’
1, STN EN 55022, STN EN 60555, STN EN 50082 ¢ast’ 1, STN EN 50082 ¢ast’ 2,
STN EN 60335 ¢ast’ 1, STN EN 60204 a predpisom 89/336 EWG und 73/23 EWG.

V Rakove 24.05.2017

Ing. Peter Paltik

konatel’ spolo¢nosti Reflex SK, s.r.o.



dovozca zariadenia:
REFLEX SK, s.r.o.
Rakovo pri Martine
038 42 RAKOVO
ICO: 36369934

VYHLASENIE DOVOZCU O ZHODE

Vyrobca: Reflex Winkelmann GmbH + Co. KG
Gersteinstrasse 19, 59227 Ahlen, Nemecko

Nazov zariadenia: Zmikcovacie zariadenie

Typové oznacenie: Fillsoft I alebo IT

Popis zariadenia: Zariadenie sluzi na zmikcovanie vody vo vykurovacich

a chladiacich systémoch. Zariadenie je vybavené katexovou
vymenitelnou vlozkou bez regeneracie. Moze byt
vybavené Softmixom — armaturou na regulaciu tvrdosti.

Vyrobné Cislo zariadenia: vid’. vyrobny stitok
Rok vyroby: vid’. vyrobny Stitok
Uvedené zariadenie je navrhnuté, vyrobené a skusané v sulade s STN EN 50081 ¢ast’

1, STN EN 55022, STN EN 60555, STN EN 50082 ¢ast’ 1, STN EN 50082 ¢ast 2,
STN EN 60335 ¢ast’ 1, STN EN 60204 a predpisom 89/336 EWG und 73/23 EWG.

V Rakove 30.04.2018

Vit Gabriel

konatel spolocnosti REFLEX SK, s.r.o.



EU-VYHLASENIE O ZHODE Vi Eg MANN

Vitocal 200-S

Nasledujuce typy Vitocal 200:

AWB

AWB-M

AWB-E-AC

AWB-M-E-AC

Vratane regulacie tepelného ¢erpadila Vitotronic 200, Typ WO1C

My, firma Viessmann Werke GmbH & Co. KG, D-35107 Allendorf, prehlasujeme na svoju vyhradnu
zodpovednost, Ze oznaceny vyrobok spliia poziadavky tychto noriem:

2014/68/EU  Smernica pre tlakové zariadenia

2014/30/EU  Smernica o elektromagnetickej kompatibilite
2014/35/EU  Smernica o zariadeniach nizkeho napétia

2011/65/EU  RoHS lI

2009/125/EG Smernica o poziadavkach na ekodesign

2010/30/EU  Smernica o oznacéeniach spotrebny energie

811/2013 Nariadenie EU , Triedy energetickych Ggéinnosti ,,
813/2013 Nariadenie EU , Poziadavky na energeticku ucinnost',,

Udaje podra smernice pre tlakové zariadenia (2014/68/ES): kategoria 1, Modul A

Pouzité normy:

DIN 8901:2002-12 STN EN 60335-2-40:2003+A11+A12+A1+Corr.+A2:2009
STN EN 349:2008 STN EN 60335-2-40:2010-03
STN EN 378:2012 STN EN 61000-3-2:2014
STN EN 50090-2-2:2007-11 STN EN 61000-3-3:2013

STN EN 55 014-1:2011 STN EN 61000-3-11:2001-04
STN EN 55 014-2:2009 STN EN 61000-3-12:2005-09
STN EN 55 022:2010 STN EN 62233:2008

STN EN 60335-1:2012 STN EN 62233 Ber.1:2009-04
STN EN 60335-1:2012/AC2014 ISO 12100:2010

STN EN 60335-1:2012/A11:2014 STN EN ISO 13857:2008

IEC 60335-1:2010/A1:2013 BGR 500, kapitola 2.35

Podra ustanoveni menovanych smernic sa tento vyrobok oznaéuje znaékou C €

Allendorf dria 10. novembra 2016 Viessmann Werke GmbH & Co. KG

e dand™

ppa. Manfred Sommer



VIEgMANN

VYHLASENIE O ZHODE

podla §11 odst. 10 zakona €. 264/99 o technickych poZiadavkach na vyrobky a o posudzovani
zhody a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni zakona &. 436/2001 Z.z., v stlade s
ustanovenim § ods. 1 pism. a) nariadenia vlady SR ¢. 393/99 Z.z. v zneni neskorsich
predpisov.

Vyhlasenie o zhode vydava:
Obchodné meno: Viessmann s.r.o.

de|o: Ivanska cesta 30, 821 04 BRATISLAVA
ICO: 31 388 841

Ako dovozca vyrobku:
Nazov: Zasobnikovy ohrieva¢ vody
Typ: Vitocell 100-E typ SVW (200 1) a SVPA/SVPB (400, 600 750, 1000 I)
Vitocell 140-E typ SEIC/SEIA (400, 600, 750, 1000 I)
Vitocell 160-E typ SESB (750, 1000 I)
Vyrobca: Viessmann Werke Berlin GmbH & Co, KanalstraRRe 13, 12357 Berlin, Nemecko
Krajina pdvodu: Nemecko
Popis a funkcia vyrobku:
Akumulaény zasobnikovy ohrieva¢ vykurovacej vody bez vykurovacej $piraly (typ SVW a SVPA/SVPB),

a s vykurovacou Spiralou (typ SEIC/SEIA a typ SESB ). Spirala je uréena na vykurovacej vody od
slnecnych kolektorov. Podla volby s elektrickou vykurovacou viozkou (typ SVW, SEI a SES).

Dovozca vyhlasuje, ze:

A. uvedeny vyrobok je pri uréenom pouziti bezpeény

B. posudenie zhody bolo vykonané podfa ustanoveni smernic:
97/ 23/EHS

C. pri posudzovani zhody boli pouzité nasledovné normy:

DIN 4753

Vestniky AD

D. Posudenie zhody uvedenym postupom v bode B. vykonal:

Viessmann Werke GmbH&Co KG, ppa. Manfred Sommer

Na zaklade toho je tento vyrobok oznadeny takto:

C€-0036



Udaje podla smernice pre tlakové zariadenia (97/23/ES):

- vyhrievany tlakovy pristroj (nie je ohrozeny prehriatim)

- podiel vykurovacej vody podla ¢lanku 3, odstavec (3)

- solarna ¢as_ podla kategorie 1, diagram 2

- moduly B a C 1 podla dodatku IlI

- materialy podla predpisov AD podla samostatného znaleckého posudku a prilohy
1,4.2,b)

- korézny pridavok podla prilohy [, 2.2 a prepisov AD

Tlakové zariadenie bolo odsku$ané bez vybavenia (bezpeénostné zariadenie).
Zariadenie sa musi pred in$talaciou a prvym uvedenim do prevadzky vybavi_ podia
predpisov prislusnej krajiny.

Pri energetickom hodnoteni vykurovacich a vzduchovych zariadeni v miestnosti vyzadovanom
normou EnEV-Vyhlasky o uspore energie a zistovanom podfa normy DIN V 4701-10, mozno
pri ur€eni hodndt zariadenia pre produkt Vitocell 140-E a Vitocell 160-E pouZit' charakteristiky
vyrobku zistené pri skuske EG-konstrukéného vzoru (vid. list technickych tdajov).

Allendorf dia 9. januara 2015 Viessmann Werke GmbH & Co. KG

ppa. Manfred Sommer



V|E§MANN

VYHLASENIE O ZHODE

vydané

podla §13 odst. 1 zékona €. 264/99 o technickych poziadavkach na vyrobky a o posudzovani zhody
a nariadenia vlady ¢. 576/2002 Z.z., ktorym sa stanovuju technické poziadavky na ostatné uréené
vyrobky.

Vyhlasenie o zhode vydava:

Obchodné meno: Viessmann s.r.o.

Sidlo: Ivanska cesta 30/A, 821 04 BRATISLAVA
ICO: 31 388 841

Ako dovozca vyrobku:

Nazov: Zasobnikovy ohrieva¢ vody

Typ: Vitocell 100-W typ CVBB (300l)
Vitocell 100-B typ CVBB (300I)
Vitocell 100-W typ CVB (4001)
Vitocell 100-B typ CVB (400, 500I)

Vyrobca: Viessmann Werke Berlin GmbH & Co, Kanalstrale 13, 12357 Berlin, Nemecko
Krajina pévodu: Nemecko

Popis a funkcia vyrobku:

Zasobnikovy ohrieva¢ vody, s dvomi vykurovacimi $piralami, spodna $pirala je uréena na ohrev
teplej vody od sIne€nych kolektorov, horna $pirala je uréena na pripojenie ku kotlom Viessmann.
Podla volby s elektrickou vykurovacou vioZkou.

Dovozca vyhlasuje, Ze:

A. uvedeny vyrobok je pri uréenom pouziti bezpeény

B. posudenie zhody bolo vykonané podla ustanoveni smernic:
2004/108/ES
97/23/EHS
2006/95/ES

C. pri posudzovani zhody boli pouzité nasledovné normy:
DIN 4753

D. Posudenie zhody uvedenym postupom v bode B. vykonal:
Viessmann Werke GmbH&Co KG, ppa. Manfred Sommer

Na zaklade toho je tento vyrobok ozna&eny takto:

C€-0036



VIEgMANN

Pri energetickom hodnoteni vykurovacich a vzduchovych zariadeni v miestnosti vyzadovanom
normou EnEV a zistovanom podla normy DIN V 4701-10, mozno pri uréeni hodnét zariadenia
pre produkty Vitocell 100-B (typ CVB, CVBB) a Vitocell 100-W (typ CVB, CVBB) pouzit’
charakteristiky vyrobku zistené pri skiuske EG-konstrukéného vzoru (vid tabulka Technické
udaje).

Tab.: Technické udaje

Typ CvBB CcvB CVB
Objem zasobnika (litrov) 300 400 500
Pohotovostné straty (kWWh/24h) gss pri 165 180 1.95
teplote 45K

Trieda energetickej Géinnosti B B B
Vaux Objem pohotovostnej ¢asti (litrov) 127 167 231
Vso Objem solarnej ¢asti (litrov) 173 233 269

V Bratislave, 5. januar 2015

Ing. Branislav Sedlak
Viessmann, s.r.o.
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Flamco

o

Manufacturer
Vyrobca

Product description

EU Declaration of Conformity
EU Prehlasenie o zhode

q3

Flamco BV
Amersfoortseweg 9, 3750GM Bunschoten, the Netherlands

Expansion vessel

Popis vyrobku Expanzné nadoby
Product type / Typ vyrobku

Airfix A

8,12,18,251 10 bar PED/B/9003574
35, 50, 80| 8 bar PED/B/9003574

Airfix D
8,12, 18, 251 10 bar PED/B/9003574
351 8 bar PED/B/9003574

This declaration of conformity is issued under the sole
responsibility of the manufacturer.

The object of the declaration described above is in conformity
with the relevant Union harmonisation legistation:

Pressure Equipment Directive:
2014/68/EU Directive of the European Parliament and of the
Council of 15 May 2014

The conformity of the product described above with the
provisions of the applied Directive(s) is demonstrated by
compliance with the following Standards / regulations:

EN 13831

Za toto vydané vyhlasenie o zhode zodpoveda vyhradne vyrobca.

Vyrobky uvedené vyssie st v zhode so vSetkymi relevantnymi
nariadeniami zjednotenej legislativy EU:

Smernica o tlakovych zariadeniach:

2014/68/EU Smernica Eurdpskeho parlamentu a Rady
z 15. méja 2014

Zhoda vyrobkov uvedenych vysSsie je v sulade s ustanoveniami
platnych vyhlasok a smernic a vyrobky zodpovedaju nasledujicim
normam:

EN 138831

Applied conformity assessment procedure / PouZity proces hodnotenia zhody

Conformity Assessment Modules followed for Category |, i
Prehlasenie zhody nasledovnych modulov pre kategérie 1, Il

B+D

Data about vessel, serial no., type and working limits

according to label

Quality assurance of the production process
Certifikat ¢. Modul D,
Zabezpecenie kvality vyrobného procesu

Udaje o nadobéch, vyrobné Eislo, typ a pracovné obmedzenia na Stitku

Medium Water/Gas

Médium Voda/plyn

Fluid group according to article 13 2

Skupina kvapalin podla ¢lanku 13

Certificate No. Module'D, 0038/PED/RQAB64420

Certificate No. Module B,

EU-Type examination —production type
Certifikat ¢. Modul B,

EU -Typové skuska — typ vyroby

See survey: Product type
Pozri prehlad: Typ vyrobku

Notified Body
Povereny organ

Lloyd’s Register Verification Ltd.
Fenchurch Street, London EC3M 4BS, U.K.

Marking Identification number on body
Identifikacné cislo organu

CE 0038 * 0343 has been replaced by 0038
* 0343 ist ersetzt durch 0038

Bunschoten, 19.07.2016

Signed for and on behalif ¢

FLAMCO BV

OS ¢. 7165012876-03/50/18/PT//OSVIN g

Dria 26.11.2018 bola Gspesne vykonana uradna skuska pred. “{\N‘Ca
uvedenim do prevadzky VTZ v zmysle § 12 vyhl. ¢.508/20 g \

~van de Veen
Managing director

(7]
_Ing. Dusan
TUV SUD Slovaki %)

AALBERTS
INDUSTRIES




Sprievodna dokumentécia k tlakovej nadobe :

1.V8eobecné udaje :

Nazov a adresa prevadzkovatela :

Nazov a adresa vyrobcu :

FLAMCO b.v., Amersfoortseweg 9, 3750GM Bunschoten,

- Holandsko

Nazov a adresa dovozcu :

CERTIMA, s.r.o. , Pri Sajbach 46, 831 06 Bratislava

Referenéné &islo : vid. Stitok na nddobe Datum vyroby : vid. Stitok na nédobe
Nazov nadoby : AIRFIX A 8-25/4
2.Technicka charakteristika a parametre
Maximalny pracovny pretlak MPa 1 Skuso:/r‘wgapretlak 1,43
Iniaci tlak pl
P maCIM; 5 e 0,4 Najvy$sia pracovna teplota °C 70
Pracovné médium voda / dusik Objlem 8-25
3.Udaje o poist.ventile
Typ a typové oznacenie Prietok Otvaraci
Por.¢islo poistného ventilu Umiestnenie Priemer mm poist.ventilu |pretlak Mpa
4.Udaje o zakladnej armatiire
Nazov a typ. Maximalny Maximalna
Por.¢islo &islo armatury pretlak teplota DN PN

5.Udaje o pristrojoch pre meranie, signalizaciu, ovlddanie a automatizaciu

6.Prilohy

ES Vyhlasenie o zhode

larucny list

7.Udaje o vykonanych skaskach :

Montaz expanznej nadoby previedla firma :

Datum :

Podpis :
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LERTIFIKAT & CERTIFICATE

Slovakia

OSVEDCENIE

evidenéné Cislo 7165012876-03/50/18/PT/OSVIN
vydané opravnenou pravnickou osobou ¢. OPO-000001-07

o uradnej skuske vyhradeného technického zariadenia vydané v zmysle § 14 ods. 1 pism. b)
zakona ¢€. 124/2006 Z. z. vzneni neskorSich predpisov a § 12 ods. 1 aods. 4
vyhlasky MPSVR SR ¢&. 508/2009 Z. z. v zneni neskorsich predpisov

Ziadatelovi:

INPEK HOLDING, a.s.

Stefanikova trieda 81, 949 01 Nitra

Na zaklade posudenia technickej dokumentacie, dokladov, po prehliadke a vyhodnoteni skusok
zariadenia vykonanych dna 26.11.2018 osvedcujeme, Ze nizSie uvedené zariadenie:

Nazov:

Typ:
Zaradenie zariadenia:

Zakladné technické parametre:

Najvyssi pracovny pretlak [MPa]:

Skusobny pretlak [MPa]:
Najvyssia pracovna teplota [°C]:
Objem [m3]:

Pracovna latka:
Vyrobné Eislo:
Vyrobca:
Prevadzkovatel:
Umiestnenie:

TNS - Expanzna nadoba s membranou
Airfix A
Tlakové zariadenie skupiny A pism. b1/

Podra Prilohy €. 1 vyhlasky MPSVR SR €. 508/2009 Z. z. v zneni neskorsich
predpisov

1,00

1,43

70

0,025

Voda/dusik

24559 Rok vyroby: 2018
FLAMCO B.V.-Bunschoten-the Nederlands

INPEK HOLDING, a.s., Stefanikova trieda 81, Nitra
Nitra, obj.310-objekt vybavenia pri parkovisku NV
(truck parking)

je spbsobilé na bezpecnu prevadzku vratane jeho bezpeénej obsluhy a zodpoveda

konstrukénej dokumentacii.

Podmienky platnosti:

Budl dodrziavané ustanovenia § 8 vyhlasky MPSVR SR €. 508/2009 Z. z. v zneni neskorSich

predpisov.

Nasledujicu uradnu skasku je potrebné vykonat’ najneskér do: 25.11.2028

V Bratislave dna 26.novembra 2018

%,
*)
) B &
$ Ing. Dagmar Dudikova

Za TUV SUD Slovakia s.r.o.,
veduci pobocéky Bratislava

TUV SUD Slovakia s.r.o., Jasikova 6, 821 03 Bratislava

F-Q-003/10/6



© SNAS
=]
Reg. No. 153/1-008

Slovakia

TUV SUD Slovakia, s.r.o.
Pobocka Bratislava
Jasikova 6

821 03 Bratislava

tel.: 00421-2-482 912 03
fax.: 00421-2-482 912 66

INSPEKCNA SPRAVA

Evidenéné ¢islo 7165012876-03/50/18/PT/IS/N

Ugel indpekcie:  overenie plnenia poziadaviek bezpeénosti technickych zariadeni vykonanim
uradnej skusky v zmysle objednavky

Zakaznik: INPEK HOLDING, a.s.
Stefanikova trieda 81, 949 01 Nitra
Objednavka ¢./zo dia: IH 151/C1/2018/16.11.2018

Zakazka TUV SUD Slovakia s.r.o. &.: 7165012876/50/2018

Posudzované zariadenie

Nazov: TNS - Expanzna nadoba s membranou
Typ: Airfix A

Zakladné technické parametre:

Najvyssi pracovny pretlak  [MPa]: 1,00

Skusobny pretlak [MPa]: 1,43

Najvyssia pracovna teplota [°C]: 70

Objem [m3: 0,025

Pracovna latka: Voda/dusik

Vyrobné ¢islo: 24559 Rok vyroby: 2018

Vyrobca: FLAMCO B.V.-Bunschoten-the Nederlands

Prevadzkovatel: INPEK HOLDING, a.s., Stefanikova trieda 81, Nitra

Umiestnenie: Nitra, obj.310-objekt vybavenia pri parkovisku NV
(truck parking)

Ako Specifikacie pre vykonanie in§pekcie boli pouzité nasledujiice normy a predpisy:

InSpekény postup in§pekéného organu TUV SUD Slovakia s.r.o. & Q-009, navod & N-Q-009/4 a
Specifikacia inSpekcie podla vyhlasky MPSVR SR ¢. 508/2009 Z. z. v zneni neskorSich predpisov,
STN 69 0012:2014 a STN EN 764-7:2004

a tato predlozena dokumentacia:

- Vyhlasenie vyrobcu tlakovej nadoby o zhode (Modul B+D, NB 0038)

Vyhlasenie vyrobcu poistného ventila ,DUCQO" o zhode (Modul B+D, NB 0620), po=6 bar
Opravnenie montaznej organizacie TerMo s.r.o., PeCovska Nova Ves

PD skutoéného vyhotovenia

Navod pre montaz, prevadzku a udrzbu TNS

OsvedcZenie o spdsobilosti pracovnika na obsluhu TNS (p. D. Tomasak)
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InSpekéna sprava ev. €.: 7165012876-03/50/18/PT/IS/N

Vykonané ukony

Uradna skugka v zmysle § 12 ods. 1 vyhl. MPSVR SR &. 508/2009 Z. z. v zneni neskor$ich
predpisov

Kontrola predloZzenej dokumentacie

- Vonkajsia prehliadka v zmysle €1.5.1.1 STN 69 0012:2014 a ¢l. 8,9,10 STN EN 764-7:2004
- Oznacdenie zariadenia

Pri inSpekcii vykonanej dia 26.11.2018 neboli zistené nedostatky

Na zaklade posudenia dokumentacie, dokladov, po prehliadke a vyhodnoteni skuSok zariadenia
vydavame nasledujuci

inSpekény zaver:
Skuska zariadenia bola vykonana v pozadovanom rozsahu, boli spinené podmienky skusky a
skusobny postup a vysledky skusky vyhovuju poziadavkam vyhlasky MPSVR SR €. 508/2009 Z. z.
v zneni neskorsich predpisov, STN 69 0012:2014 s STN EN 764-7:2004.
Zariadenie spifa poZziadavky bezpeénosti technickych zariadeni overené skiskou.
Na zaklade tejto inSpekénej spravy sa vydava Osvedcenie.

Vyssie uvedeny inSpekény zaver plati za tychto podmienok:

Budu dodrziavané predpisy a normy tu uvedené.
Vysledky inSpekcie podané v tejto inSpekénej sprave sa vztahuju len k posudzovanému zariadeniu.

In§pekénu spravu nie je mozné bez sthlasu TUV SUD Slovakia s.r.o. a zakaznika rozmnozZovat inak
nez vcelku.

V Bratislave, dria 26.11.2018

indpektor TUV SUD Slovakia s.r.o.: Ing. Du$an Galik O/ﬂ(
veduci pobo&ky TUV SUD Slovakia s.r.o.: Ing. Dagmar Dudlkova W
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ZARUCNY LIST

Expanzné nadoby do 80 litrov:
Contraflex , Flexcon C, Flexcon TOP, Flexcon Solar, Airfix A, D

Tovar :

5 rokov

Zdruka sa nevzfahuje na skody zavinené nesprdvnym pouzivanim alebo
nevhodnou manipuldciou.

Vyrobca: FLAMCO b.v., Amersfoortseweg 9, 3750GM Bunschoten, Holland
Dovozca : CERTIMA, s.r.o., Pri $ajbdch 44, 831 04 Bratislava

Info : CERTIMA, s.r.o., Pri Sajbdach 46, 831 06 Bratislava
tel./fax : 02 / 44 68 16 01-03

e-mail : cerfima@certima.sk
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na montaz a obsluhuy

Navod

1. VSeobecne

Tato prirucka platf pre:

© Expanzné nadoby Airfix A s objemami 8 az 80 litrov s rozdelovagom
toku pre montaz na Standardny T-kus Airfix A.

* Expanzné nddoby Airfix D s objemami 8 a7 35 litrov s TD-kusom Airfix.

Balenie obsahuje jednu expanznd nadobuy (A) s névodom (B). Expanzn4

nddoba Airfix A je doddvand s rozdefovacom toku (C). Expanznd nadoba

D je dodavand s TD-kusom (D) Airfix. Modul AirfixControl (E) je k dispozi-

Cii ako dodatogné volitelné prisluenstvo. Maximainy povoleny pracovny

tlak a tlak nastaveny vo vyrobe si pozrite na Stitku.

Pouzitie

* PouZivajte na strane studenej vody rozvodoy pitnej vody v kombindcii
S0 systémom ohrievaca v nddrz,

° Pouzivanie v systémoch pod tlakom

° Ak budete zariadenie pouZivat inym spasobom, anuluje sa akakolvek
forma zéruky alebo rugenia,

Montaz
® Expanzné nadoby s objemom 2 az 25 litroy sa montujui tak, Ze visia na
hrdlovej tvarovke vody. (F). V pripade potreby pouZite ndstenny drziak

MontdZ expanznej nddoby moze vykondvat iba schvdleny persond.
DodrZujte miestne pokyny.

Airfix A:

1. Diely rozdefovaca toky (C) oddelte od seba priblizne na 58 mm.
Rozdelovag toku s okriihlym vieckom viozte do T-kusa (1).

Airfix D:

1. Na privodné potrubie studenej vody namontujte T-kus pre expanzn(
nddobu Airfix TD (D). Smer toku vody nema Ziadny vplyv na T-kug
expanznej nddoby Airfix TD.

Expanzné nadoby Airfix A a Airfix D (pokracdovanie):

1. Na spojku expanznej nddoby (nepouzivajte konope) navirite syntetick
pésku PTFE (J).

2. Na tcely predpisanej rognej Udrzby sa odportica namontovat modul
AirfixControl. Aj na tento modul naviite iba pasku PTFE,

3. Na expanznti nadoby naskrutkujte T-kus,

Tdto prirucku ulozte v blizkosti expanznej nddoby. Spoloénost Flamco
poskytuje 5-roéni zdruku za predpokladu, 7e kvalifikovany montér
vykondva kazdy rok tidrzby expanznej nadoby Airfix. Montér musi na
prislusnej strénke zdokumentovat vykonan( ldrzbu.

Udrzbu je potrebné vykonat aj v pripade, ked z poistného ventilu vytekd voda,

Skontrolujte stay expanznej nddoby, & nenesie znamky poskodenia alebo

kordzie. Tlak nastaveny vo vyrobe skontrolujte nasledujicim spdsobom:
1. Zatvorte privod vody.

| 2.Z expanzngj nédoby vypustite tlak na strate privodu vody v systéme.
| 3. Skontrolujte tlak nastaveny vo vyrobe (pozrite si Cast ,Uvedenie do

prevadzky*).
4. Ak je tlak nastaveny vo vyrobe prilis nizky: tlak zvyste pomocou dusika

j na hodnotu 0 0,2 bary nizsiu, ako je tlak vo vodovodnom potrubi, Ak

t Sa Vv expanznej nédobe ned zvyit tlak, musf byt vymenena.

© Expanzné nddoby s objemom 35 a7 80 litrov sa montujui tak, Ze visia
na montaznom zévesnom oku (H) s hrdlovou tvarovkoy vody (F).

° Aby expanzna nddoba pracovala sprévne, je potrebné hned za merag¢
vody namontovat redukény ventil tlaku,

© Na zabezpecenie jednoduchého spasobu kontroly tiaku nastaveného
vo vyrobe sa odportica medzi T-kus a expanznd nddoby namontovat
modul AirfixControl (E).

Bezpeénost’

® Pri dodani je v tejto expanznej nddobe 2vySeny tlak:
akekolvek jej poskodenie moZe zapricinit vazne
zranenie. Potrubie by malo uniest hmotnost naplnengj
expanznej nddoby.

® Expanznd nddoba musi byt pri preplachovani a gisten systému s
pouzitim chemickych prisad (napriklad na ochrany proti baktérii
Legionella) odpojend od vodovodného potrubia, napriklad pomocou
modulu AirfixControl,

° Zabraiite vzniku nadmerného tiaku v zariadeni, Aby ste tak ucinili,
namontujte na potrubia kotla poistny ventil (napriklad Prescor B) alebo
poistn skupinu,

® Hodnotu otvdracieho tlaky nastavte na poistnom ventile tak, aby sa
rovnala alebo bola nizsia, ako je maximdlny tlak uvedeny na titku.

MB 2/MB 3 (g).
2. Montaz Uvedenie do prevadzky

1. Zatvorte privod vody (K) a z nddoby vypustite tiak,

2. Nastavte vstupny tlak expanznej nadoby na hodnotu o 0,2 baru nizsiu,
ako je tlak v potrubf studenej vody. Ak je v tlakovej nddobe spravne
nastaveny tlak, bude cez fiy dostatony prietok. Vstupny tlak si pozrite
na Stitku nadoby.

° Odstraite kryt (L) a ztku (™).

° Zmerajte tlak (P).

© Ak je tlak prilis Vysoky, jemne potlaite vnitorny ventil ().

° Ak je tlak prili§ nizky, predbezni naplii zvyste pomocouy dusika.

° Znova zmerajte tlak.

® Tento postup opakujte dovtedy, pokial nebude sprdvna predbezna
naplii.

3. Namontujte zétku a kryt.

4. Otvorte privod vody.

5. Skontrolujte tesnenie, i netecie,

Maximéina absorpcia vody

Spravny wpocet si pozrite v technickej dokumentagii Flamco.
\ S
3. Udrzba a servis . 4. Demontaz

9
| 4
1. Zatvorte privod vody (K) alebo vypnite modul AirfixControl (E) a z
néddoby vypustite vodu,
2. Odstraite kryt (L) a ztku ™).
3. Z expanznej nédoby vypustite tiak (P) pomocou ventilu (S).

4. Expanznti nadobu (A) odskrutkujte z drziaka,

Zivotné prostredie: Pri likviddcii expanznej nadoby dodrZujte miestnu
legislativu.

Poznamka: Ping expanznd nadoba moze byt tazkal
Voda v expanznej nddobe moZe byt hortical
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REFLEX SK, s.r.o.
Rakovo
038 42 PRIBOVCE
r O to O tel.: 043 / 423 0983
fax: 043 /423 9154

hotline servis: 0905 727 713
servis@reflexsk.sk, www.reflexsk.sk

PROTOKOL O ODOVZDANI / SERVISNEJ PREHLIADKE

TYP A CISLO [F ILLCONTROL X 2 ZAKAZNIK / MIESTO SERVISNEHO VYKONU:
STANICE: 6&M S 00D (77 TE CH N/C/M MESTNOST SOLA0
TYP A CisLo [N 25X 1371053404 89% HYGIEN)CKA CAST +30340 AB
STANICE: FILSOFT 6000 x 2
TYP A CiSLO .
STANICE: |FiLLETER 18ng8mcoV- 485K NITRA
v 5. o v . » ep
SERVISNY ZASAH VYKONANY DNA: CAS PRICHODU: 9
4 . r 4 4 . r . 4 r < 6
TYP ZASAHU: zaruény o uvedenie do prevadzky ¥ mimoziruény o EAS ODCHODU: 10 0
MENO SERVISNEHO TECHNIKA: p.SUCHY a)
p. KAMENSKY X
p. FRIDRICH o
CESTA: [17- MR PREDBEZNA CENA (EUR ) :) 0 00 A
NAJAZDENYCH (km ): /£0 T ODPRACOVANE (hod.) :4,§ HO))

POUZITE NAHRADNE DIELY / OSTATNE ZARIADENIA:

e ——

POPIS PORUCHY / VYKONANEJ PRACE: NASTAVE NIE PROCAA m//' & g()g?ﬁ VPLE l/@Z,Ké )

ZARIADENIE VYHOVUJE PREVADZKE ZARIADENIE NEV¥EESYEFN PREVADZKE !

OBSLUHA BOLA OBOZNAMENA A ZACVICENA V ROZSAHU TECHNICKYCH PODMIENOK A
PREVADZKOVEJ DOKUMENTACIE VYROBCU ZARIADENIA:
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-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
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Protokol

REFLEX SK, s.r.o.
Rakovo

038 42 PRIBOVCE
tel.: 043 /423 0983
fax: 043 /423 9154

hotline servis: 0905 727 713
servis@reflexsk.sk, www.reflexsk.sk

PROTOKOL O NASTAVENI / PROGRAMOVANI STANICE

Variomat Gigamat

Minimat Reflexomat

Servitec Control P

Magcontrol Fillsoft X Z X
Fillcontrol X 2. X" | Fillmeter x 2 X

TECH. MIESTNOST 30 340 WYG. CpsT

UMIESTNENIE STANICE: wi71RA $0310 AB
Ponis Poznamka Hodnota Hodnota Hodnota
P pri spusteni rev. 1 rev. 2
Minimélny nastaveny
prevadzkovy tlak - PO (bar) '{I 3 8 £. '// 284 R
x, ’ Bez mozZnosti
Cislo stanice — ¢qm1§ 00 ;91 C00
Cislo verzie programu Bez Meliost _— ~—
zmeny
Variant odplyiiovania 1mpulzne, trv:d Ie, ——— —_
intervalové
Trvanie trvalého odplynovania (hod) - w——
Tlakova expanzna nadoba Magcontrol,Servitec |
(typ / objem / max.prac.pretlak) | Fillcontrol,ControlP N ,,ZS' X NLISK
Nastaveny pretlak v EN (bar) 4/ 08 A % /// 0BAR
, vstupna ( °dH ) 1374 17°d W
Tvrdost’ vody vistupnd ( °dH ) 0° d M 00 H
50340 pic | S0340 AB
CAST
Vyrobné ¢islo EN
9700240487 | 1970881 04607
Datum zmeny 29, " [0/'90 29, " ]M,f

e 043
: 3

"IE0: 36 369 b3,

D6vo§i" dnot:
........ fefley. gﬁfygx N7, ——
i 38 02 igieovcg

............. ‘/-ouuuun-...ﬁ.ﬁpﬁ..smzmg‘ISG &

Podpis a peciatka:




Pfiloha servisniho listu &.: VI Es MAN N

Protokol o zaskoleni obsluhy
zarizeni Viessmann

DV W

Zafizeni: Nézev instalace:

Zafizeni: \\l\.\\“\/w (\m ~5 Vyrobni &islo: H‘\?\\&\%W\“)'}i\’\'\‘j

Zarizeni:  \) AN R S\t Vyrobnf &islo: ’\—}L\%\)}Wﬁf\‘j f\%’\'\“’)
Zatizeni: Vyrobni &islo:
Zafizeni: Vyrobni islo:
ZaFizent: " Wrobni &slo:

NiZe uvedené osoby jsou seznameny s obsluhou a provozem zafizeni firmy Viessmann.

Zaskolené osoby

Jmeno: /e @Quﬂ,\((— Piijmeni: ?C( S\Z\) Podpis:
Jméno: f}///( 024 PFijment: Jo lF/I‘: Podpis: }[/

Jméno: (\\M Ptijmeni: Tcxlﬁcj S Podpis: ( Xp i

Jméno: VLA ))//7 r ,{) Pfijment: é——'ﬁ/ e Podpis: vmm Yy

Jméno: /7/y QQ [ﬂ 1% PFijmeni: Tﬂ\ Af (] Podpis: / {V;‘/
Jméno: Priimeni: / Podpis:
Jméno: Piment: Podpis:
Jméno: Ptijmeni: Podpis:
Jméno: Prijmeni: Podpis:
Jméno: Prjment: Podpis:
Jménao: Primeni: Podpis:
Jméno: Pijmeni: Podpis:

W WAL

— Dne:

VIEZMANN

6

jessmann S.I.0.
Vces!a 30,621 04 Bratsave
388841, DIC: 202033019

Servisni technik Viessmann ™



