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ZDRUZENIE INFRASTRUKTURA NITRA

DOPRASTAV - STRABAG

Generalne niaditelstvo, Driefiova 27, 826 56 Bratislava

bowartaw

STRABAG

1. SPRAVA K DOKUMENTACI KVALITY STAVEBNYCH PRAC A ZABUDOVANYCH MATERIALOV

IDENTIFIKACNE UDAJE

Stavba:

Nazov stavby:
Nazov objektu:
Stupen PD:

Kraj , VUC:

Okres:

Katastralne uzemie:
Charakter stavby:

Buduci spravca objektu:

Stavebnik :

Zhotovitel’ stavby:
(Objednavatel’ dokumentécie)

Riaditel' stavby:

Hlavny zhotovitel’ projektovej
dokumentacie:

Riaditel divizie:

Hlavny inzinier projektu:

Projektant objektu:

Zodpovedny projektant:

Priprava strategického parku Nitra (cestna infrastruktura)
SO 315 Pergoly nad chodnikom na parkovisku OV
Dokumentacia na realizaciu stavby (DRS)

Nitriansky

Nitra

k.d. Luzianky, Drazovce, Zbehy, Cakajovce, Zobor
Novostavba

Bude znamy do kolaudaéného konania

Slovenska sprava ciest
MiletiCova 19

826 19 Bratislava

Zdruzenie ,Infrastruktura Nitra®

Doprastav, a.s., Driefiova 27, 826 56 Bratislava

STRABAG, s.r.o0., Mlynské Nivy 61/A, 825 18 Bratislava
Ing. Jozef Rovnan

DOPRAVOPROJEKT a.s., Kominarska 2-4, 832 03 Bratislava
Ing. Jozef Harvancik
Ing. Marta Kodajova

DOPRAVOPROJEKT a.s., Divizia ll,
Kominarska 2-4, 832 03 Bratislava

Ing. Rastislav Hajach
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ZDRUZENIE INFRASTRUKTURA NITRA
DOPRASTAV - STRABAG

Generalne riaditelstvo, Driefiova 27, 826 56 Bratislava

bojrantan STRABAG

Pergoly - pristre$ky si vybudované pozdiz parkovacich miest na parkovisku osobnych vozidiel nad
chodnikmi. Nosné prvky pristreSku su umiestnené v strede chodnika a prestreSenie je symetricky
prekryvat celd Sirku chodnika s urcitym presahom tak, aby pristreSok ochranil chodcov pred
nepriaznivymi poveternostnymi vplyvmi.

Architektonicky je pristreSok pdsobi Cistym a lahkym dojmom vdaka zaujimavym dizajnovym prvkom
taZiacich z kombinacie nosnych ocelovych dielcov, drevenych prvkov a kaleného skla. Pouzité materidly
ako aj ich povrchova uprava zabezpecia pristreS8ku pozadovanu odolnost proti vandalizmu
a poveternostnym vplyvom.

Nosnu konstrukciu pristreSku tvori ram a pozostava z ocelovych profilov a plechov hribky 8, 10, 12 mm.
Podporné konzoly su dopinené o dosky z brezovej preglejky hrubky 30 mm s povrchovou Upravou. Ram
slizi ako nosna konstrukcia strechy pristreSku a zaistuje aj odvodnenie strechy, ktoré je vedené v PVC
rurke v nohe pristresku.

Pristresky sU typovej konstrukcie vyskladané do pozadovanej dizky. Budi zmontované na mieste
inStalacie pomocou skrutkovych spojov z nerezovej ocele.

Ocelova konstrukcia je opatrena ochrannou vrstvou zinku a praskovym vypalovacim lakom.

Strecha pristresku je spadovana do stredu konstrukcie, kde je vedeny zlab. Zlab je po celej dizke
v rovine strechy prekryty mrezou (sitom) pre zachytavanie necistot a je spadovany tak, ze v kazdej nohe
pristresku je vedeny dazdovy zvod. Tesne nad terénom je dazdovy zvod vyvedeny von z nohy
pristreSku acez koleno je vedeny do lapaca streSnych splavenin s boénym vytokom, ktory je
zabudovany v spevnenej ploche chodnika. Nasledne je cez systém kolien, rur a redukcie napojeny na
objekt SO516 Odvodnenie parkoviska OV.

Strecha je z nepriehladného (mlie€neho) lepeného bezpecnostného skla hribky 2x5 mm. Samotna
strecha nie je pochdédzna, preto je pri udrzbe strechy nutné riadit sa manualom pre udrzbu, ktory doda
vyrobca/zhotovitel pristresku.

Sirka pristre$ku je 3565 mm a celkova vyska je 3050 mm. Dizka a rozmiestnenie pristreskov je zrejma
z prilohy SO315.02 — situdcia a SO315.03 - pddorys. Na parkovisku bude 5 kusov pristreskov v dizke
129,22 m a 186,72 m. Osova vzdialenost nosnych stipov je maximalne 5,0 m apresah na konci
pristresku je 860 mm. Dizka jedného dilataéného Useku bude maximéalne 25 m.

Rozmery:

Sirka pristresku: 3,565 m

Dizka pristresku: 129,22 m 3 ks
186,72 m 2 ks

Celkova dizka pristreskov: 761,1m

Celkova plocha pristreskov: 2713,5 m?
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ZDRUZENIE INFRASTRUKTURA NITRA

DOPRASTAYV - STRABAG
Generalne naditelstvo, Driefiova 27, 826 56 Bratislava

Doyt STRABAG

Vykopy, zemné prace

Vykopy sa zhotovili od hrubo upraveneho terénu. Spocivali vo vykope jamy pre zakladové patky
do nezamrznej hibky. Rozmery zakladovych patiek su zrejmé z vykresovej ¢asti.
Zakladanie

Pristresok je kotveny do zakladovych pétiek z vystuzeneho betonu C25/30 XC2. Rozmery pétiek
pod nosnymi stlpmi su vzhladom na zakladanie na nasype 2000x1000x600 mm so zékladovou $karou
v urovni -0,800 m pod upravenym terénom. Horna hrana zakladovych pétiek je -0,200 m pod terénom.
Pod zakladovou patkou je podkladny beton hrubky 100 mm. Stlpy su do zakladov kotvené chemicky
pomocou zavitovych tyéi M20. Vzhladom na obmedzeny pristup k zakladovym konstrukciam stlpov bolo
potrebné ich kotveniu venovat zvySenu pozornost ohladom ochrany proti korézii.

Zaverecné hodnotenie

Vystavba stavebného objektu SO 315 Pergoly nad chodnikom na parkovisku OV je realizovana podla
projektovej dokumentéacie stupna DRS, zmluvnych podmienok, platnych TKP a STN. VSetky materidly
boli zdokladované preukaznymi skuskami, skuskami typu, prislusnymi certifikatmi, vyhlaseniami o
parametroch a ich zabudovanie bolo overené kontrolnymi a preberacimi skuskami v zmysle kontrolno-
skusobného planu stavebného objektu.
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DOPRAVOPROJEKT

DOPRAVOPROJEKT, a.s
Kominarska 2,4
632 03 Bratislava 3

R

DOPRASTAYV, a.s.

Zdruzenie infrastruktura Nitra
Driefiova 27

826 56 Bratislava

Vas list cislo/zo dna Nase cislo Vybavuje/linka Miesto a datum
43442019-22/77682-03  Ing. Kodajova, 22.5. 2019
lel. 0908702641,

vee ,» Priprava cestnej infrastruktiry — strategicky park Nitra“,

Stanovisko projektanta ku zmenam v ramci objektu
SO 315 Pergoly nad chodnikom na parkovisku OV

Na zaklade Vasho e-mailu zo diia 22.5.2019 (Ing. Lestaka), kde je poziadavka s akceptovanim
neakceptovanim zmien.

Stanovisko projektanta je :

1. v dokumentécii pre realizaciu stavby (DRS) bola navrhnuta na pristreSkoch povrchova tUprava
— zinok a praskovy vypalovaci lak v skuto¢nosti bola realizovana povrchova Uprava Ziarové
zinkovanie ponorom. K tejto zamene povrchovej Uprave nemame namietky.

2. v DRS boli navrhnuté skrutkové spoje z nerezovej ocele, v ramci realizacie boli zabudované
skrutky pozinkované. K tejto zamene skrutkovych spojov nemame namietky.

3. v DRS bolo navrhnuté na streche pristreSkov mliecne sklo, zabudovany je na streche medeny
polykarbonat. Nakolko zmeneny material zabezpeci urcity stupen zatienenia v pInej ploche k tejto
zamene materialu na streche nemame namietky. DOPRAVOPROJEKT, a.s.
nominarska 2, 4

32 03 Bratislava

'121a Bratislava |

S pozdravom

islav Bukovinsky
riaditef divizie Bratislava |

Prilohy podra textu
Na vedomie: STRABAG s.r.o. Mlynské Nivy 61/A, 825 16 Bratislava

Co: 2210 - ZL1, ZL2 - Ing. Kodajova

www.dopravoprojekt.sk Bankové spojenie [ €islo Gétu Registracia a.s. IE0: 31322000
tel. spoj.: +421/2/502 34 111 VUB a.s. { 24402-012/0200 OR Okresného sadu Bralislava | DIC: 2020524770
tel. sekr. GR: +421/2/1502 34 470 oddiel: Sa, vioZka ¢ 378/8 IC DPH: SK2020524770

fax: +421/2/502 34 555
direclor@dopravaprojiekl.sk



MH Invest, s.r.o.
Mlynské Nivy 44/A
821 09 Bratislava

Nasa znacka:

Zdruzenie LInfrastruktdra Nitra™ - ktoré pozostava s nasledovnych spolo¢nosti:
Doprastav. a.s.

Drienova 27, 826 56 Bratislava

1CO: 31333320

a

STRABAG s.r.0.

Mlynské Nivy 61/A, 825 18 Bratislava

1ICO: 17 317 282

V Bratislave, dna: 15.12.2018

Vec:
Stavba ,Priprava cestnej infrastruktary - strategicky park Nitra*
Sithlas budiiceho spriaveu so zmenami na objektoch SO 132 a SO 315

MII Invest, s.r.o., so sidlom Mlynské Nivy 44/A, 821 09 Bratislava. SR. zapisand v Obchodnom
registri Okresného sudu Bratislava 1, oddiel: Sro, viozka ¢. 44056/B, [CO: 36 724 530 ako budici
sprivca objektov SO 132 Parkovacie miesta pre bicykle a SO 315 Pergoly nad chodnikom na
parkovisku OV suhlasi s nasledovnymi zmenami v realizacii objektov:

SO 132
DRS: povrchova tprava - ochranna vrstva zinku a praskovy vypalovaci lak
Skutoé¢na realizacia: ziarové zinkovanie ponorom

SO 315

DRS: povrchovd Uprava - zinok a praskovy vypal'ovaci lak

na streche pristresku mlieéne sklo

Skutocna realizdcia: Povrchova uprava - Ziarove zinkovanie ponorom
na streche pouzity medeny polykarbonit,

Tieto zmeny pri realizacii predmetnych objckiov boli s MH Investom ako budicim spravcom
priebezne konzultované. Dovodom tychto zmien je vizualne zjednotenie ocelovych konstrukeii
v ramei celej stavby.

MH Invest ako buduci spravea objektov SO 132 a SO 315 odsihlasuje hore uvedené zmeny. tieto
ncbrania ukonceniu preberacieho konania.

S pozdravom,

4 m"i‘”mu%lsro

/ IAlynské nivy a4/m E210
7 ICO 36724530 18 DPH SKog
.

Ing. Vladimir Hiber
Riaditel vystavby a manazér projekiu

MH Invest, s.r.o., Miynské Nivy 44/A, 821 09 Bratislava. Office: Turéianska 2, 821 09 Bratislava, Zapisana. OR Okresného
sudu Bratislava |, odd. Sro, viozka ¢ 44056/B, E-mail: mhinvest@mhinvest.sk, 1CO 36724530 1C DPH SK2022302031
Bankové spojenie: IBAN SK81 1100 0000 0026 2976 3039, BIC TATRSKBX
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:: a : Certifikt €. CERT - APA - 020 - 2018 - IMS - BL .
:: . Y Tymto sa potvrdzuje, Ze integrovany manazérsky systém b
M. SRR LN o )
i el o | il
g NOPS spol ¢
At 3 s po ° s ro 0. [ C
(SRR - (S

1C0: 31439 802
NITRA, SLOVENSKA REPUBLIKA

je zhodny s poZiadavkami pre integrovany manaZérsky systém podl'a noriem

EN 1S0 9001:2015, EN 1SO 14001:2015, BS OHSAS 18001:2007

Tento certifikat je platny pre nasledujdci predmet tinnosti :

LS

Vyroba kovovych konStrukdii, strojov a zariadeni pre vSeobecné Otely

Plotnost certifikdtu od:  21.jon 2018
I: Miesto o dtum: Bratislova, 22. jan 2018

Platnost certifikaty do: 21. jin 2021

je overend regisfgvpnym vedicim auditorom
APA CE VAKIA, spol. s r.o.

/

Ing.ﬁuhumir Kolentik
Audit director

|' Zhodo s uvedenouffogmou pre stonoveny rozsch




ZDRUZENIE INFRASTRUKTURA NITRA

DOPRASTAYV - STRABAG
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boynartar STRABAG

2. PROTOKOLY SKUSOK



QUALIFORM SLOVAKIA s.r.o. W',

CR\ Pasienkova 9 D, 821 06 Bratislava S

Skasobna stavebnych hmét
QUALIFORM Pracovisko 01 Bratislava AR

N

o
W

)

J’/a‘ff

-~ SNAS

Reg. No. 154/S-301

)

SLOVAKIA 7o - 00421 2 4564 9678, Fax.: 00421 2 4564 9679

PROTOKOLE.:1/1710/Be 16 /2018

o skuske pevnosti beténu v tlaku na kockach

Identifikacéné udaje:
Zakaznik: NITRA BETON, s.r.o.

Novozamocka 185, 949 01 Nitra
Druh a pocet skusobnych telies: kocka (150x150x150) mm - 1 ks

Datum zhotovenia telies: 26.03.2018
Oznadenie telies: 5/03/2018/1
Vzorkovanie vykonal: zakaznik
Miesto vyroby telies: betonaren Nitra

Stavba - vyrobna:
Obijekt - konstrukcia:

Ucel skusky: planovana skaska
Telesa dodané do skusobne dia:  12.04.2018

Charakteristiky ski$aného beténu:
Oznacenie beténu: Betén STN EN 206 - C 20/25 - XC1 (SK)-S3

Oznacenie receptlry: neuvedené Konzistencia Eerstv. beténu: neuvedené
Teplota betonu: neuvedené Spoésob zhutnenia vzoriek: vibraény stol
Obsah vzduchu: neuvedené Osetrenie vzoriek po dodani: vihké uloZenie
ZloZenie beténu:

Cement - druh, mnozstvo: neuvedeneé

Kamenivo - druh, mnozstvo: neuvedené

Voda - druh, mnozstvo: neuvedené

Prisady: neuvedené

Primesi: neuvedené

Poznamka:

Vzorkovanie bolo vykonané mimo ramec akreditacie. Vyssie uvedené tdaje uviedol zakaznik. Vysledky skuSok sa tykaju
iba predmetu skusania a nenahradzaju iné dokumenty, ktoré su organmi $tatneho dozoru podra Specifickych predpisov
ziadané Bez pisomného suhlasu skasobného laboratoria sa nesmie protokol reprodukovat inak ako cely.

Charakteristiky skugky:

Skuska vykonana podra: STN EN 12390-3 Skasanie zatvrdnutého beténu
Cast’ 3: Pevnost' v tlaku skusobnych telies

Datum skusky: 23.04.2018
Skusku vykonal: Ing. Milan Bo$ko

SD B9/bet 49/1-2017 Strana 1z 2



VYSLEDKY SKUSOK:

Stav skusobnych vzoriek pri skusani:

Protokol ¢.. 1/1710/Be 16/2018

nasytené vodou Vek telies: 28 dni
Uprava povrchu tlaéenych pléch: bez uprav
gislo vzorky | hmot- | vy$ka | Sirka | dizka |objemova| tlagna max. jednotlivé | priemerna
nost [(mm)| (mm) |( mm)|hmotnost'| plocha | dosiahnuta | pevnosti pevnost’
(kg) (kg.m?) | (mm?) sila v tlaku f;; | v tlaku f
(kN) (N.mm?) | (N.mm?)
5/03/2018/1 8,00 1504 | 151,5| 150,3 2340 22786 775 34,0
Vyhodnotenie skusok:
Kockova pevnost beténu v tlaku po 28 dinoch po zaokrihleni
vysledku je 34,0 N.mm?2.
Protokol vypracoval: Bc. Peter Kovac )
V/ Bratislave dna: 302018 300 eemesemserrimlescmumeeenmes
Kontroloval a schvalil: Jozef YARGA
veduci pracoviska
Rozdelovnik 2x NITRA BETON, s.ro
1x SSH QUALIFORM SLOVAKIA s.r.0.
Strana2z 2
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Reg. No. 154/S-301
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\ SkiiSobria stavebnych hmét L
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SLOVAKIA 1ol ¢: 00421 2 4564 9678, Fax.: 00421 2 4564 9679

PROTOKOLE.:1/1714/Be 16/ 2018
o skuske pevnosti beténu v tlaku na kockach
Identifikaéné udaje:

Zakaznik: NITRA BETON, s.r.0.
Novozamocka 185, 949 01 Nitra
Druh a pocet skusobnych telies: kocka (150x150x150) mm - 1 ks

Datum zhotovenia telies: 28.3.2018
Oznacenie telies: 07/03/2018/1
Vzorkovanie vykonal: zakaznik
Miesto vyroby telies: betonaren Nitra

Stavba - vyrobna:
Objekt - konstrukcia:

Ucel skusky: planovana skuska
Telesa dodané do skusobne dia:  12.4.2018

Charakteristiky skusaného beténu:
Oznacenie betdnu: Betén STN EN 206 - C 25/30 - (SK) - S3

Oznacenie receptiry: neuvedené Konzistencia Cerstv. beténu: neuvedené
Teplota beténu: neuvedené Spbsob zhutnenia vzoriek:  vibraény stél
Obsah vzduchu: neuvedené Osetrenie vzoriek po dodani: vihké ulozenie
ZloZenie beténu:

Cement - druh, mnozstvo: neuvedené

Kamenivo - druh, mnozstvo: neuvedené

Voda - druh, mnozstvo: neuvedené

Prisady: neuvedené

Frimesi: neuvedené

Poznamka:

Vzorkovanie bolo vykonané mimo ramec akreditacie. Vyssie uvedené daje uviedol zakaznik. Vysledky skasok sa tykaji
iba predmetu ski$ania a nenahradzajd iné dokumenty, ktoré sa organmi $tatneho dozoru podfa $pecifickych predpisov
Ziadané Bez pisomného sihlasu skidobného laboratéria sa nesmie protokol reprodukovat' inak ako cely.

Charakteristiky skasky:
Skuska vykonana podra: STN EN 12390-3 Skusanie zatvrdnutého beténu
Cast' 3: Pevnost' v tlaku skasobnych telies

Datum skusky: 2542018
Skusku vykonal: Ing. Milan Bo$ko

SD B9/bet 49/1-2017 Strana1z2



VYSLEDKY SKUSOK:

Stav skusobnych vzoriek pri ski$ani:

Protokol ¢.: 1/ 1714 /Be 16 /2018

nasytené vodou Vek telies: 28 dni
Uprava povrchu tlacenych pléch: bez uprav
&islo vzorky | hmot- | vy$ka | $irka | dizka |objemova max. jednotlivé | priemerna
nost’ |(mm)| (mm) |( mm ) |hmotnost’ dosiahnuta | pevnosti pevnost'
(kg) (kg.m>) [ (mm?) sila v tlaku f; | v tlaku f,
(kN) (N.mm?) | (N.mm?)
07/03/2018/1| 7,99 150,0 | 150,1 | 1501 2360 855 38,0
Vyhodnotenie sktsok:
Kockova pevnost' beténu v tlaku po 28 drioch po zaokruhleni
vysledkuje 38,0 N.mm?
\
Protokol vypracoval: Ing. Klara Pacekova I
V Bratislave dna: 2542018 “é ................
Kontroloval a schvalil: Jozef VARGA
veduci pracoviska
Rozdelovnik . 2x NITRABETON. sro
1x SSH QUALIFORM SLOVAKIA sro
Strana 2z 2
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Wiegel Sered Ziarové zinkovanie s.r.o., Priemyselnd 4430/2, 926 01 Sered

Prehlasenie sa vydava pre:
NOPS s.r.o.
Rybarska 31
949 01 Nitra

ICO: 31439802

Sered' dna Zakazka ¢. Vaha po pozinkovani
22.6.2018 3350000778 1200 Kg

»Priprava cestnej infraStruktiry — strategicky park Nitra - SO253, SO254 -
Oporné mary pri VIP vjazde - ZABRADLIE

wPriprava cestnej infrastruktary — strategicky park Nitra — SO 110, 141, 142 -
Pristre§ky na autobusovych zastavkach — NOSNIK AUTOB. ZASTAVKY*

Veo:
Prehlasenie o zhode

Dodavatel’:

Wiegel Sered’ Ziarové zinkovanie s.r.o.
Priemyseclna 4430/2
926 01 Sered’

Prehlasuje vyluéne na svoju zodpovednost', Ze

doddva protikordéznu povrchovi upravu ocel’ovych a liatinovych vyrobkov
nanasanim zinkovych povlakov z roztaveného kovu ponorenim a Ze tato
sluzba je v zhode s technickymi podmienkami stanovenymi medzinarod-
nou normou EN [SO 1461.

Dodavatel su¢asne prehlasuje, Zze ma k dispozicii:
» Certifikat podla EN ISO 9001:2008, reg. ¢. QGA 037-2015
« Certifikat podl’a EN ISO 14001:2004, reg. ¢, UGA 859-2015
« Ubercinstimmungszertifikat Reg.-Nr. 12017Q17760 vydany na
zaklade splnenia podmienok podPa Bauregelliste A Teil 1,

Ausgabe 2009/02, Ifd. Nr. 4.9.15 a je opravneny oznacovat’
svoje produkty znackou U-Zeichen.

o }VIEGEL Bervd
Technik kvality ginkovanie s.r.0. C

” Harové
Adam Kayser -:?’;fimeln& ul,, 926 01 SERF
‘ A. qRAG4904 NIC- SKMO2086

ZIAROVE ZINKOVANIE

WIEGEL Sered'
Ziarové zinkovanie s.r.c

Priemyselna 4430/2
926 01 Sered

ICO: 35 964 294
DIC: SK2022086671

Telefon: (+421) 31 788 32 1
Telefax: (+421) 31788329

E-mail: info@wiegel.sk

Zapis v OR:
Okresny sud v Trnave,
oddiel Sro, vlozka 20762/T

Vedenie spolo¢nosti:
Dipl.-Kfm. Michael Hofmanr
Kfm. Harald Fiichtenbusch
Ing. Radovan Malik

Bankové spojenie:
UniCredit Bank Slovakia a.x
SKK 1332308006/1111
IBAN SK2211110000001332308(
SWIFT UNCRSKBX



EEINT=CHNICA

CERT GmbH

CERTIFIKAT
ISO 9001:2015

pre spolocnost

WIEGEL Sered ziarové zinkovanie s.r.o.

so sidlom

Priemyselna 4430/2
SK - 92601 Sered’

DAKKS Certifikacny organ pre systémy riadenia tymto potvrdzuje,
Ze horeuvedena organizacia zaviedla a pouziva systém riadenia kvality.

Rozsah platnosti: Vyvoj, spracovanie a predaj v oblasti Ziarového zinkovania a praskového lakovania

Audit preukazal, Ze boli splnené poziadavky
stboru pravidiel ISO 9001:2015.

Norimberg, 04. Januari 2018

Tento certifikat s cislom QGA057-2015 je platny iba v kombinacii s certifikatom spolocnosti
Wiegel Verwaltung GmbH & Co KG s Cislom QGA 037-2015.
Platnost do 03. Decembri 2018.

é/c/d—w—-’\ ‘“

Dr. Udo Ammon Dipl.-Phys.
Veduci auditor Veduci certiffkacného okganu

Akkreditierungsstelle
DZM1850801-00

Intechnica Cert GmbH Umweltgutachterorganisation, Ostendstrafie 181, 90482 Nirnberg



ERINTZCHNICA

CERT GmbH

CERTIFIKAT
ISO 9001:2008

pro spolecnost

WIEGEL Sered ziarové zinkovanie s.r.o.

se sidlem

Priemyselna 4430/2, SK-92601 Sered’

Akreditovany certifikacni organ pro systémy fizeni timto potvrzuje, Ze vySe uvedena organizace
zavedla a pouziva systém rizeni kvality.

Rozsah platnosti: vyvoj, zpracovani a prodej v oblasti Zarového zinkovani

Audit prokazal, ze byly splnény pozadavky souboru pravidel
1SO 9001.:2008.

V Norimberku dne 4. prosince 2015

Tento certifikat s ¢islem QGA 057-2015 je platny jen v kombinaci s certifikdtem spolecnosti
Wiegel Verwaltung GmbH & Co KG s ¢islem QGA 037-2015.
Platnost do 14. zari 2018

(A
Dr. Udo Ammon

Vedouci auditor
DE-V-0259

Akkreditierungsstelle
O-2M4-19505-01-00

Intechnica Cert GmbH Umweltgutachterorganisation, Ostendstraffe 181, 90482 Nurnberg
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Pocal listoy 4
List élslo: 4 PROTOKOL ¢. 1
O KONTROLNOM MERANI HRUBKY ZINKOVEHO POVLAKU
(Prolokoll uber die Schichtdickenmessung des Zinkibegrzugs) leGEl
Objednatel  NOPS s.r.0. Zhotovite:  Wiegel Sered’ ziarové zinkovanie s.r.o.
frseien - Rybarska 31 el Priemyselna 4430/2
949 01 Nitra 926 01 Sered'
Zakazka & (kontrolnd davka) 3350001023
(Auttageoummer)  Priprava cestnej infradtruktury-strategicky park Nitra” - SO 315 Pergoly nad chodnikom
| Vyrobky v konlrolngj vzorke £, 1: 1, vovzorke . 2. vo vzorke & 3 |
{ Tede im Prufmuster 1) {im Pridmuster 2) {im Prufmusier 3)
Tyiobok][Charakiensika vyrcord[ Ob'ast Pocel Mesina hr, |Mmmana v | Piemema rubka Popis vyrobku v Konlrolng] vzorke |
& plocha a hribka sleny || merania € merani povlaku {um) | paviaky (um) pavlaky (pum)
(Tedtr) {Teifache und (Referenzd dehe (Meflanzah!) {Oniche {Durchschrittiche {Bestimmung des Tels im Prifmuster)
Wanddiche! Hej Sghichtdicka) Schichidicke)
= [ 5 105,30
SP=2m 1.2 5 97 80 915 101,82
5 | 143 5 G350
g 1.4 5 104 80
7 [15<1<3amm I 5 10270
i 1-6 5 106,80 spihLje spluje
' ne1
|2 |Ps2 m’ n-z
- -3
il E i
2 [1,5s1<3mm n-5
- -6
E -1
& |P<2m? -2
m. |z 2
= wed
%:‘ m- f.
m-6
& |P <2 m’ Vs
(VA | Wz
B W4
= V-5
- IV -G
g Vel
Zlpsem? ve2
v _” Vo3
3 Vea
E Vb
- Va6
Vi«
P s2m? Vi-2
v [ g
. V-4
Vi 5
vl 6
a Wits 1
= [P <am? il 2
e Vin- 3
Vit VIl- 4
Wil - %
Vil &
£ Vit -1
7P cam’ Vil - 2
c Vin- 3
Vil : G
: Vil
Vil - &
z 1.1
LP <2Im! .2
" .3
IX 2 o4
X+ 5
1% - 6
Meranie hribky poviaku bolo uskutoénené elektromagnetickou metédou podfa nermy EN ISO 2178 pristrojom:
[Die Messung der Schichidicke des Uberzugs wurde eleslromagnetsch rach der Mom EN (SO 2178 durchgefuht, mit dem Gerdt}
MiniTest 650 F S :
Kalibracia pristroja platna do.  31.12.2018
| Die Gerdlshahbrierarg st gulig os)
Hrubka zinkového povlaku splfia/nespifa poziadavky normy EN |
{Cie Schchd che des uti-':uaz erfu'npma Furuflf‘l-)'."l’-it‘l Horm LHYISD “‘-}”1 W GEL Sered @
Vyslavil dia: 6.8.2018 ové zinkovanie 8.r.0,
il Y amyselnd ul., 926 01 SERED
eno, podpis a pediatka: T, am y
(Namen, Unterschift ﬁnc Siempsl) g ayse'r" ]('f . 3596429“. DIC: BH2022088371
i
Vypracoval Kuklik Uvolnil Ing. Malik
Datum 10.05.2009 Datlum 10.05.2008
Verzia 2.00 Preveril Ing. Malik Dokument Fil_TK_Q_08_02_04_01
Pt 10 N6 200G Natum 10 08 2009 Siran celkom 1



LU
WIEGEL

2ZIAROVE ZINKOVANMIE

ZIARDVE ZINKOVANIE
SERED

WIEGEL Sered larcve tinkovarie s o | Priemyselng 4430/ | 5%.926 01 Sered

Prehlasenie sa vydava pre:
NOPS s.r.0.
Rybarska 31
949 01 Nitra
1CO: 31439802

Sered dna Zakazka €. Vaha
6.8.2018 3350001023 2215 Kg
Vee:

Prehlisenic o zhode

Dodavatel:
Wiegel Sered’ Ziarové zinkovanie s.r.o.
Priemyseln:i 4430/2
926 01 Sered’
Prehlasuje vyluéne na svoju zodpovednost, ze
dodava protikoréznu povrchovu ipravu ocel'ovych a liatinovych vyrobkov nand$anim
zinkovych povlakov z roztaveného kovu ponorenim a Ze tato sluzba je v zhode s technickymi
podmicnkami stanovenymi medzinarodnou normou EN ISO 1461.
Dodavatel’ siasne prehlasuje, ze ma k dispozicii:

» Certifikat podl'a EN ISO 9001:2008, reg. ¢. QGA 037-2015

« Certifikat podl’a EN 1SO 14001:2004, reg. & UGA 859-2015

« Ubercinstimmungszertifikat Reg.-Nr. 12017Q17760 vydany na

ziklade splnenia podmienok podl'a Baurcgelliste A Teil 1,

Ausgabe 2009/02, Ifd. Nr. 4.9.15 a je opravneny oznacovat’
svoje produkty znackou U-Zeichen.

Technik vyroby . WIEGEL Sered ®

Mgr. Adam Kayscr flarové zinkovanie 8.1.0.
Priemyselné ul,, 926 01 SERED
1¢0: 36964294, DIC: SK2022086671

WIEGEL Sered’ Zapis v OR: Bankové spojenie: £150140Mm -
tiarovb zinkovanle s 1.0, Okresny sud v Ts iCredi i i Z ACSZ
¥ mave UniCredit Bank Czech Republic and Slovakia, a.5. S CERTIFIKAT
Priemyselnd 4430/2 Qddiel Sro, viozka 20762/T Pobatka Bratislava 2150 9001
5K-926 01 Sered EUR 1312308006/1111 S CERTIFIKAT
Tel.: (+421) 31 788 3211 I€0: 35964234 IBAN: 5K22 1111 0000 0013 3230 BOOE [ ] oadeacaiin
Fax. (+421) 31788 32 99 0IC: SK2022086671 SWIFT: UNCRSKBX L= e

wsz.infolzwlegel.sk www.wiegel.sk



Potet Iilev' 1
Liet Eislo: 1

PROTOKOL ¢. 1
O KONTROLNOM MERANI HRUBKY ZINKOVEHO POVLAKU

(Protokoll Gber die Schichtdickenmessung des Zinkberzugs)

Objednatel:  NOPS s.r.0, Zhotovitel:  Wiegel Sered’ ziarové zinkovanie s.r.o.
[#fmsgetel Rybarska 31 [“eenmed Priemyselna 4430/2
949 01 Nitra 926 01 Sered

Zakazka ¢ (kontrolna davka) 3350002280 _
{Aufiragsnummer)  Priprava cestnej infradtruktury-strategicky park Nitra® - SO 315 Pergoly nad :hodnikom
| Viyrobky v kontrolne] vzorke €. 1: 1, vo vzorke &. 2: vo vzorke ¢. 3: |
(Teile im Prifmuster 1) {im Prifmuster 2) (im Profmuster 3)
Vyrobok|[Charaklensika vyrobkd[  Oblast Pocel WMiestna hr. [Minmana hr..| Priemema hrutka Popis vyrobku v konirolne] vzorke
<. plocha a hrubka sleny || merania €. merani poviaku (um) | poviaku (pum) poviaku (pum)
(Ted Kr} (Teifiache und (Referanzfdche | (MeBanzshl) (Ortiiche (Durchschnittliche (Bestimmung des Teils im Prifmuster)
Wanddicke) Nt} Schichtdicke) Schichtdicke)
2 -1 5 105.50
gPs2m -2 5 13.20 105,40 109,22
= -3 5 108.70
] |-4 5 114,50
2 [15<st<3amm -5 5 107.60
i -6 5 105.40 spifuje spifuje
Z n-1
£ lp<a2m -2
= -3
1. § G
2 [15s1<3mm -5
+ il -6
é -1
Zlp<2mt m.2
> « 3
“I_ Fy -3
5 m-4
E- -5
l i1l - 6
z AV |
Jz-i_ P<2m Wz
v = V-3
: % V-4
% We5
- -6
z Ve
ZPps2m’ Va2
- V-1
V. H
k- V-4
2 V-5
= V-6
] Wi-1
E;P s2m’ Vi 2
3 Vi3
Vi ? iy
3 vi-s
= V-6
2 Vi1
g
Zlp<a2m vit-2
il || £ Mo
- Vil- 4
“—; Vi-5
il Vil-6
.: W= 1
Elpsem’ vin- 2
il |[ £ e
: Vili-4
:___'; Vil-5
2 Vil - 6
2 %=1
_=§_P <2m? 1X-2
= 1%-3
IX. f IX-4
S IX - 5
8 IX -6

Meranie hribky poviaku bolo uskuloénené elektromagnetickou metédou podfa normy EN I1ISO 2178 pristrojom:
{Die Messung der Schichidicke des Uberzugs wurde eiektromagnetisch nach der Norm EN IS0 2178 :lutmgeluhrl mit dem Gerait)
MiniTest 650 F
Kalibracia pristroja platnad do:  31.12.2018

(Die Geratskalibnerung ist guitg bes:)

Hrubka zinkového poviaku splha/nesplna poziadavky normy EN ISO 1461"
{Dve Schichidicke des Uberzugs erfullt die Forderungen der Norm EN IS0 1461)

Vystavil dia; 14.9.2018
|Erstellt den)

Meno. podpis a peciatka:
(Naman, Unterschrifi und Stempal)

IEGEL Sered

arové zinkovanie s.r.o. ®

Mgr. Adam Kayser nemyselna ul.. 926 01 SEREI'J

Vypracoval Kuklik
Datum 10.05.2009
Verzia 2.00

Datum 10.05.2009

Preverl Ing. Malik
Datum 10.05.2009

Dokument Ffl_TK

Uvolnil ing. Malik

Datum 10.05.2009
_Q_08_02_04_01

Stran celkom 1



WIEGEL

2IAROVE ZINKOVANIE

ZIARDVE ZINIKCOVANIE

SERED
WIEGEL Sered larové tinkovanie s ro | Priemyselnd 443072 | 5K-926 01 Sered

Prehlasenie sa vydava pre:
NOPS s.r.o.
Rybarska 31
949 01 Nitra
ICO: 31439802

Sered dna Zakazka ¢&. Vaha
14.9.2018 3350002280 7 228 Kg
Ve

Prehlasenie o zhode

Dodavatel”;

Wiegel Sered’ ziarové zinkovanie s.r.o.
Priemyselna 4430/2
926 01 Sered’

Prehlasuje vyluéne na svoju zodpovednost', ze

dodava protikoroznu povrchovi apravu ocel’ovych a liatinovych vyrobkov nanasanim
zinkovych povlakov z roztaveného kovu ponorenim a Ze tito sluzba je v zhode s technickymi
podmienkami stanovenymi medzinarodnou normou EN ISO 1461.

Dodavatel suc¢asne prehlasuje, ze ma k dispozicii:
+ Certifikat podl’'a EN ISO 9001:2008, reg. ¢. QGA 037-2015
¢ Certifikit podl'a EN ISO 14001:2004, reg. ¢. UGA 859-2015

* Ubercinstimmungszertifikat Reg.-Nr. 12017Q17760 vydany na
zaklade splnenia podmienok podl’a Bauregelliste A Teil 1,
Ausgabe 2009/02, Ifd. Nr, 4.9.15 a je opravneny oznadovat’
svoje produkty znackou U-Zeichen.

Technik vyroby WIEGEL Sered

Mgr. Adam Kayser Ziarové zinkovanie s.1.0. ®
. riemyselnd ul., 926 01 SERED

1C0: 36064204, DIC: BK2022086671

WIEGEL Sered’ Zapis v OR: Banlové spojenie: 2150 14001

2larové zinkovanie s.ro. Qkresny std v Tmave UniCredit Bank C2ech Republic and Slovakia, a.s. 3 cerTIFKAT {QCSI
Priemyselnd 4430/2 Oddiel Sro, vio2ka 20762/T Pobotka Bratislava 2150 9001

SK-926 D1 Sered’ EUR 1332308006111 GHLERTIFIKAY

Tel:: (+421) 317883211 1€0: 35964294 IBAN: SK22 1111 0000 0013 3230 BOO6 U Cramaciliole
Fax: (+421) 31788 32 99 DIC: SK2022086671 SWIFT. UNCRSKBX Semamca DASI 022

wsz. info@wiegel.sk www.wiegel.sk



roéel lisloy 1

istéisilo 1 PROTOKOL ¢&. 1
O KONTROLNOM MERANi HRUBKY ZINKOVEHO POVLAKU

(Protokoll Gber me Schichtdickenmessung des Zinkuberzugs) mIEGEl

Cojednatel.  NOPS s.r.0, Zhotovitel:  Wiegel Sered' ziarové zinkovanie s.r.o.
wageeen  Rybarska 31 Aavmestes) - Priemyselna 4430/2
949 01 Nitra 926 01 Sered'

Zakazka & (konlrolna davka). 3350001426

(Autragsrummer) _Priprava cestna) infraslruklary-strategicky park Nitra® - SO 315 Pergoly nad chodnikom
[ Vyrobky v kontrolnej vzorke € 1: 1, vovzorke & 2 vo vzorke . 3, |
(Teide im Prufmuster 1) {im Prulmuster 2) {im Prifmuster 3)
[Fiohor|[Craraklensika vyiobkd [ ODlast Potel Nhesing i, [ mimaina fr | Tnemema hrubxa Topis vyrobku v konlrolng) vzorke |
(2 plocha a hruoka steny | merania &. merani povlaku (um) | poviaku (pm) | poviaku (jm)
RCTE {Tedflache und (Reforansfiicrs (Meflanzahl) (Oriche {Durchschmttliche (Bestimmung des Teils im Prufmuster)
Wangd.cke) Hrl Schichidicka) Schichtdicke)
z I-1 5 96,10
FlPps2zm* |-2 5 59,80 96,10 101,08
= | 13 5 105,70
& Vo4 5 102,50
i S5st<3Imm 1-5 5 103,40
3 I-6 5 ugED spifuje splfe
," n-1
£ P ca2m! -2
|| ¢ o
: Ned
Z 15st<3Imm -5
N -6
s -1
Jlpeem? ez
. T:_ "3
'-’ -4
=] -5
x =&
-1
= a2
- V-4

-

[T
s lps2m vz
v . V-3
Wed
V-5
= Vb
2 vl
Dlpsa2mt vi-p
v, T viea
. Wi-d
€, Vi-5
Wi-6
£ Wit
_i_l'-‘ <2m’ M- 2
V" ' V-3
. Vil 4
- Vil 5
Wi«
5 Vil 1
iPsZm? Vil - 2
i, || £ Vil
ad Vit . A
5‘ i - %
2 Vill - &
.; 1X-1
(2 [P s2m %2
X, | < =3
[ 0]
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. 1X- 6
Meranie hribky povlaku bolo uskuloénené elektromagnetickou metédou podla normy EN IS0 2178 pristrojom:
(Die Messung der Schichidicke des Uberzugs wutde eleklromagnelisch nach cer Momm EN 130 2178 durchgeturt. mil dem Gerat)
MiniTest 650 F
Kalibracia pristroja platna do: 31.12.2018
(Die Geratskalbnemung ist guiteg s}
Hrobka zinkového poviaku spinainesplia poziadavky normy EN | M
(Die Schichidiche des L':JErzugs e-!un?d.-_- Fo'nerﬁngeﬂie' Norm CHYESCJ 1-‘!&5‘:] % EGEL Sered @
?:fj;‘:le ::ﬁa. 6.8.2018 rové zinkovanie 8.1.0.
Meno, podpis a pecialka: Mgr, Adam Kayser, yselna ul,, 926 01 BERED
{Hamen, Unterschnft und Stempe!) /i ! 3’0.“'"
v
Vypracoval Kuklik 4 Uvolnil Ing. Mallk
Datum 10.05.2009 Datum 10.05.2009
Verzia 2.00 Preveril Ing. Mallk Dokument FII_TK_Q_08 02 _04_01

Mii—e afoAE AAAD Matm 40 NE 2000 Stran celkom 1



WIEGEL

ZIAROVE 2INKOVANIE

— e

‘ CIARDVE ZIKKOVANIE
S5EREU

Prehlasenie sa vydava pre:
NOPS s.r.o.
Rybarska 31
949 01 Nitra
ICO: 31439802

Sered dna Zakazka ¢. Vaha
6.8.2018 3350001426 2 560 Kg
Vee:

Prehliasenie o zhode

Dodavatel’;

Wiegel Sered’ Ziarové zinkovanie s.r.o.
Priemyselna 4430/2

926 01 Sered’
Prehlasujc vyluéne na svoju zodpovednost, ze

dodsva protikoréznu povrchovi ipravu ocelovych a liatinovych vyrobkov nanasanim
zinkovych povlakov z roztaveného kovu ponorenim a Ze tato sluzba je v zhode s technickymi
podmienkami stanovenymi medzinarodnou normou EN ISO 1461.

Dodavatel’ sti¢asne prehlasuje, ze ma k dispozicii:
« Certifikat podPa EN ISO 9001:2008, reg. ¢. QGA 037-2015
« Certifikat podl’a EN ISO 14001:2004, reg. ¢. UGA 859-2015

« Ubereinstimmungszertifikat Reg.-Nr. 12017Q17760 vydany na
zaklade splnenia podmienok podl’a Bauregelliste A Teil 1,
Ausgabe 2009/02, Ifd. Nr. 4.9.15 a je oprdvneny oznatovat’
svoje produkty znackou U-Zcichen.

e s 7 P
I'echnik vyroby /WIEGEL Sere ®

‘ens. /. / #iarové zinkovanie 8.T.0.
Mies At iy S¢I” Briemyseln ul., 926 01 SERED

7" 160: 35964294, DIC: SK2022088671
o

T TRy S T LT T = R T e Y T WL TV RTINS T YT : T e
1wty Tk e 4 e P PR BT 0 R GO T o e S ST S R (R VAR YIS R T 1014 6 2 TS PR il bt ) R e 00 TG # I8 MAn T 5800 s 8 M ke B0

WIEGEL Sered Zapis v OR: Banlové spojenic: 15014001

Hlarové zinkovanie s ro, QOkresny sud v Trnave anke Czech Republic and Slovakia. as S CERTIFAT @CSI
Priemyscing 4430/2 Oddiel Sra, viotka 20762/7 2150 9001 i
GK-926 01 Sered’ SCERTIFIKAT

Tel. (+423) 31788 1211 ILD: 35954294 N J hherdt

Fax (+421) 31788 32 99 0IC; SK2022086671 SWIFT LINERSKEX U B

wisz intaEwiegel sk wwwwiesel sk



Pocet listov 4
List gisto: 1 PROTOKOL ¢. 1
O KONTROLNOM MERANi HRUBKY ZINKOVEHO POVLAKU
(Protokoll Uber die Schichtdickenmessung des Zinkiberzugs) m I EG E l
Objednatel.  NOPS:s.ro, 00 ~ | [znotovite:  Wiegel Sered Ziarové zinkovanie s.r.o.
(Autiraggever) Ryba rska 31 i (fuiagnenmen Priemyselna 4430/2
949 01 Nitra 926 01 Sered
Zakazka € (kontrolna davka): 3350001428 s e -
(Autragsnummer) _Priprava cestnej infradtruktury-strategicky park Nltra - 80 315 Pergoly nad chodnikom
| Vyrobky v kontrolnej vzorke ¢. 1: 1, vo vzorke &. 2: vo vzorke €. 3: |
{Teile im Pridmuster 1) {im Prifmuster 2) (im Prufmuster 3)
[TiroBoR[Charatenstva vyroory  Obrast Potel | Miesina hr. |Mimmaina fr. | Premema niubka | POpIS vyTobKG v Konlrone] vzorke |
¢ plocha a hrubka steny || merania €. meran| povlaku (um} | poviaku (um) |  povlaku (um)
(T Nr) (Teifliche und (Ref fidche [Mell hl} (Ortliche (Durchschnittliche (Bestimmung des Teils im Prifmuster)
Wanddicke) Hrj Schichtdicke) Schichtdicke)
é 1-1 5 107.30
& |[Ps2m' -2 5 95.80 9360 101,03
—
= -3 5 93.60
g 1-4 5 107.50
2 15<t<3Imm -5 5 100,10
s 1-6 5 101,80 spifiuje splhuje
8 -1
_é Psa2m! n-2
= -3
. f i
£ 15st<3mm -5
= -6
£ -1
é_ Px<i2m’ -2
m = -3
' '_‘-: -4
__fn' w-5
= m-6
g -1
ip s2m’ -2
= V-3
. E Wid
g V-5
- V-6
s Vel
g_ Ps2m V-2
= V-3
L é V.4
é V-5
o V-6
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2 P<2m V-2
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IX z X3
* o X4
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Meranie hrabky poviaku bolo uskutoénené elektromagnetickou metddou podfa normy EN 1SO 2178 pristrojom:
c0|e. Mfssung der Schichidicke des Uberzugs wurde elektromagnetisch nach der Norm EN 1SO 2178 durchgetGhn, mit dem Gerat)
MiniTest 650 F
Kalibracia pristroja platnd do:  31.12.2018
(Dve Gerdtskalibrierung kst guitig bis:)
Hrubka zinkového povlaku splna/nesplna poziadavky nermy EN ISO
(Dse Schichtdicke des Userzugs edilt die Forderungen der Norm EN IS0 1461) GEL Serea @
\éyst.tlelwn d‘ha: 6.8.2018 arové zinkovanie s.r.thED
(Erstell} den # 1 B
Meno, podpis a peéiatka: Mgr, Adam Kayser piemyselna ul., 926 0 mn
(Namen. Unterschnft und Stempei) 94 ch SK20220833
1//
Vypracoval Kuklik Uvelnil Ing. Malik
Datum 10.05.2009 Datum 10.05.2009
Verzia 2.00 Preveril Ing. Malik Dokument Ffi_TK_Q_08_02_04_01

Datum 10.05.2009 Datum 10.05.2009 Stran celkom 1



WIEGEL

ZIAROVE ZINKOVANIE

ZIAROVE ZINKOVANIE

SERED
WIEGEL Sered liarove zinkovane s.r.o | Priemyselnd 4430/2 | 5K-926 01 Sered

Prehlasenie sa vydava pre:
NOPS s.r.0.
Rybarska 31
949 01 Nitra
ICO: 31439802

Sered dna Zakazka ¢. Vaha
6.8.2018 3350001428 2 060 Kg
Vee:

Prehlasenie o zhode

Dodévatel’:

Wiegel Sered’ ziarové zinkovanie s.r.o.
Priemyselna 4430/2
926 01 Sered

Prehlasuje vyluéne na svoju zodpovednost', ze
dodava protikoréznu povrchovi upravu ocelovych a liatinovych vyrobkov naniSanim
zinkovych povlakov z roztaveného kovu ponorenim a ze tato sluzba je v zhode s technickymi
podmienkami stanovenymi medzinirodnou normou EN ISO 1461,
Dodavatel sucasne prehlasuje, ze ma k dispozicii:

+ Certifikat podl'a EN ISO 9001:2008, reg. ¢. QGA 037-2015

« Certifikat podl’a EN ISO 14001:2004, reg. ¢. UGA 859-2015

« Ubereinstimmungszertifikat Reg.-Nr. 12017Q17760 vydany na

zaklade splnenia podmienok podl’a Bauregelliste A Teil 1,

Ausgabe 2009/02, Ifd. Nr. 4.9.15 a je opravneny oznacovat’
svoje produkty zna¢kou U-Zeichen.

WIEGEL Sered

' Y Ziarové zinkovanie 8.r.0. ®
Mgr. Adam Kayser emyselnd ul., 926 01 SERED
1€0: 36964204, DIC: 5K20220866871

Technik vyroby

WIEGEL Sered’ ZapisvOR: Banlkové spojenie: 215014001 1=o
Zlarové zinkovanle s.r.o. Okresny sud v Trmave UniCredit Bank Czech Republic and Slovakia, a.s. S CERTIFIKAT @
Priemyselna 4430/2 Oddiel Sro, viozka 20762/T Pobotka Bratislava 2150 9001

SK-926 01 Sered' EUR 1332308006/1111 SCERTIFIKAT

Tel.: (+421) 3178832 11 1C0: 35964294 IBAN: SK22 1111 0000 0013 3230 8006 Ciysonbiop ot T
Fax: (+421)31788 32 93 DIC: SK2022086671 SWIFT. UNCRSKBX remeaDASIOZ

wsz.info@wiegel.sk www.wiegel.sk



Potet listov 1
Lisl ¢islo: 1 PROTOKOL ¢. 1 :
O KONTROLNOM MERANI HRUBKY ZINKOVEHO POVLAKU
{Prelokeil uber die Schichid ckenmessung des Zinkuberzugs) mIEGEl
Objednatel  NOPS s.r.o. Zhotovitel:  Wiegel Sered' ziarové zinkovanie s.r.o.
(Autragaeter) Rybarska 31 (Aufiragnehmar) Priemyselné 4430/2
949 01 Nitra 926 01 Sered'
Zakazhat (kontrolna davka). 3350001428
(Adtrsasiummer]  Priprava cestnej infrastruklury-strategicky park Nitra® - 80 345 Pergoly nad chodnikom
[ Vyrobky v kontrolne) vorke & 1: |, vo vzorke & 2 vovzorke & 3 |
(Tedo im Pritmuster 1) {im Profmuster 2) {om Profinuster 3)
yrobok|[Charak enslika vyrook. as Pocel Miesina hr. | Mimmana hr..| Premema hrubka Popis vyrobku v konlrolne] vzorke
[ plocha a hribka steny || merania €. merani poviaku (pum) | pevaku (jum) poviaku {pm)
fTeir) {Teifidche und [Refwronstiche [Melfanzahl) (riliche (Durchschnitthche {Bestimmung des Tels im Prifmuster)
Warddicke) il Schichtdicke) Schichidicke)
= 1-1 5 107,30
sIP=2zm 1.2 5 95,80 101,03
(=] 1-3 5 43,60
3 14 5 107.50
A 15<t<3Imm 1.5 5 100,10
= T 5 101.90 spiuje spihupe
_I'_: a1
ip<sa2amt 0.z
= -3
IL § o
:} 1,5st<3Imm -4
N |-
m-1
___ pP<2m nez
m. || £ b
‘ -4
g s
= w6
z W1
& P s2m Wz
A =
3 W B
g [
< [P <2m! Vo2
v_ - W-3
Ve
V.5
V-6
s Wi-1
o |ps2 m’ VI-Z
vi. | £ Vil
2 Vi-d
% Vi-5
- \rl_(‘
2 Wil 1
;_P = 2m' Vin-2
vi || £ ol
4 vl - 4
‘, V-5
= Vil - 6
g VI
& [P s2m Vil 2
vin. || Y
I - 4
Wil - &
W« &
2 -1
= |Psam’ -2
x. |5 s
X4
= X-5
X -
Meranie hrubky poviaku boio uskutoénené elektromagnetickou metédeu pedla normy EN ISO 2178 pristrojom.
(Die r.lx:ssung_ der Schichtdicke des Lberzugs wurde eleslromagretsch nach der Horm EN 150 2178 durchgeflhrt, mil dem Gerat))
MiniTest 650 F
Kalibracia pristroja platnd do:  31,12.2018
|Die Geralskalbsierung ist gi'tig bs)
Hribka zinkového poviaku splna/nesplfa poziadavky normy EN ISO
(Die Schchidicke des Uberzugs el t die Forderungen der Nomm EN ISO 1461) EGEL Sered @
r\é'\,rs,ta‘vﬂn dna; 6.8.2018 /:/-_/ inrové zinkovanie "r';imb
[Erstelll den) . 4 6 01 S
Meno. podpis a pedialka: Mar; Adam Kayser /P emyselna ul,, 92 6671
(Namen. Unterschrift und Stempel) ¢ ACD: 36964294, DI1C: 8SK202208
_//,
Vypracoval Kuklik Uvo'nil Ing. Malik
Datum 10,05.2009 Datum 10.05.2009
Verzia 2.00 Preveril Ing, Malik Dokument Ffl_TK_Q_08_02_04_01

Natum 10 NG 200G Datum 10.05,2008 Stran celkom 1



U
WIEGEL

ZIARDVE ZINKOVANIE

ZIAROVE ZINI(DVANIE
SERED

WIEGEL Sered Harove tinkovanie s r o | Priemyselnd 4430/2 | 5K-926 01 Sered

Prehlasenie sa vydava pre:
NOPS s.r.o.
Rybarska 31
949 01 Nitra
ICO: 31439802

Sered' dna Zakazka &. Vaha
6.8.2018 3350001428 2 060 Kg
Vec:

Prehlasenie o zhode
Dodavatel”:

Wiegel Sered’ ziarové zinkovanie s.r.o.
Priemyselna 4430/2
926 01 Sered’

Prehlasuje vyluéne na svoju zodpovednost’, ze

dodéva protikordznu povrchovii pravu ocel'ovych a liatinovych vyrobkov nanasanim
zinkovych povlakov z roztaveného kovu ponorenim a Ze tito sluzba je v zhode s tech nickymi
podmienkami stanovenymi medzinarodnou normou EN ISO 1461.

Dodavatel’ sucasne prehlasuje, ze ma k dispozicii:
« Certifikat podl’a EN ISO 9001:2008, reg. ¢. QGA 037-2015
+ Certifikat podl’a EN ISO 14001:2004, reg. ¢. UGA 859-2015

+ Ubereinstimmungszertifikat Reg.-Nr. 12017Q17760 vydany na
zaklade splnenia podmicnok podl’a Bauregelliste A Teil 1,
Ausgabe 2009/02, Ifd. Nr. 4.9.15 a je opriavneny oznacovat’
svoje produkty znackou U-Zeichen,

Vi WIEGEL Sered

Technik vyroby W4 Ziarové zinkovanie 8.r.0. (©)
Mgr. Adam Kayser jemyselna ul., 926 01 SERED
1€0: 36064204, DIC: 5K2022086871

SR AL
WIEGEL Sered’ Zapis v OR: Bankové spojenie: 15014001 (@
fiarove zinkovanle s.r.o. Okresny sud v Trnave UniCredit Bank Czech Republic and Slovakia. a.s S CERTIFIKAT
Priemyselnd 42430/2 Oddiel Sro, vioZka 20762/T Pobotka Bratislava £150 5001
SK-926 01 Sered’ FUR 1332208006/1111 SCERTIFIAT
Tel. (+421)31788 32 11 1£0: 35964294 IBAN: 5K22 11110000 0013 3230 8006 e i
Fax. (+421) 31788 3299 DIC: SK2022086671 SWIFT. UNCRSKBX Srerrea DASI 0.2

wstinfowiegel.sk www.wiegel.sk



Potet listoy 4

List gista: 1 PROTOKOL é 1
O KONTROLNOM MERANI HRUBKY ZINKOVEHO POVLAKU
{Frotokoll ober die Schichtdickenmessung des Zinklberzugs) w I EEE l
Objednater  NOPS s.r,0, Zhotovitel:  Wiegel Sered' Ziarové zinkovanie s.r.o.
(futeeten  Rybarska 31 Autgrehme]  Priemyselna 4430/2

949 01 Nitra 926 01 Sered'

Zakazka ¢ (kontrolnd davka):

3350001668

Priprava ceslnej lnllaslruklury strategicky park Nitra® - SO 315 Pargoly rad chodnikom”

(Auftragsnummer)

| Vyrobky v konlrolnej vzorke £, 1: ),

vo vzorke & 2 o vzorke €. 3:

| Teile im Prafmuster 1) [k Prifmuster 2) (im Prufmuster 3)

wmm [~ Oblasl Pocel Miesina hr, |Vimmalnahr.| Premema hrobka Popis vyrobku v kenlrolng] vZorke |
€ plocha 3 hrutka sleny || merania & merani povlaku (um) | poviaku (jum) poviaku (um)
Tet i) [Teilfllache und {Reterenzfische (Melanzahl) {Oriiche (Dutchschnitihche (Bestimmung des Tells Im Prifmusier)
Wanddicke) Nt Schichidicke) Schichidicke}
2 -1 5 109,20
2P <2m* |-2 5 104,20 102,40 107.07
= | -3 5 1270
3 1+d 5 108,60
%.; 1,551<3mm 15 5 102,40
- I-6 & 105,30 splfiuje spifiuje
b3 et
i‘P <z2m’ a2
no|f g 2
2 -4
-E 1,5<t<3mm N5
2 -6
2 -1
& [P < 2m’ -z
m || & b
il -4
% -5
= -6
1’: -1
& [P <2m’ W.z
= -3
'8 % o
3 -5
= V-6
- V-
& [P <2m V-2
v E V-3
K V4
3 V-5
= V-6
2 vi-1
iP <z2m vi-2
v, || £ i
2 Vi-4
':_g Vi-5
2 Vi 6
£ Vits 1
& [P <2m’ vil-2
= V-3
Wil E i
% Vi 5
2 Vil - 6
§ Vill- 1
alps2m Vi -2
vin, [ £ | bt
= il - 4
3 Vill - 5
2 Vil - 6
2 -1
ip <2m? 1.2
= 1X-3
IX. % il
E} -5
2 X6

Meranie hribky poviaku bolo uskutoénené clokiromagnetickou metédou podla normy EN ISO 2178 pristrojom:
(Dle Messung der Schichidicke des Uberzugs wuide elettru'r--ignetlech nach :;ct Korm EMN IS0 2178 :!urc'\gel’uhﬂ mil dem Gerat:)
MiniTest 650 F
Kalibracia pristroja platna do:
(e Geralskalibrierung ist glitig bis:)

Hrabka zinkového povlaku splfa/nespliia poZiadavky normy EN ISO 1461

{Die Schichldicke des Uberzugs erfull die Forderungen der Norm EN 150 1461) WIF GFI) Sered

Vystavil dna: 3 b K
ystavil dia 19.11.2018 siavové zinkov: \nie §.1.0. ®

{Erstelit den) 048]
Mgr, Adam Kayserz? Ceientvaring 11'| 92,() 01 SER

28.2.2019

Vypracoval Kuklik

Meno, podpis a pecialka:
s (RGGT )
V4

Datum 10.05.2009

Verzia 2.00
Détum 10.05.2009

[Hamen, Untersehnft und Stempel)
Preveril Ing. Malik

Datum 10.05.2009

Uvalnil Ing. Mallk

Datum 10.05.2009
Dokument Fii_TK_Q_08_02_04_1

Stran celkom 1



o

WIEGEL

2IAROVE ZINKOVAMIE

ZIAROVE ZINIKOVANIE
SERED

WITGEL Sered Tarove pinkovanie s r o | Priemyselnd 443077 | $X-926 01 Sered

Prehlasenie sa vydava pre:
NOPS s.r.o.
Rybarska 31
949 01 Nitra
ICO: 31439802

Sered' dna Zakazka ¢. Vaha
19.11.2018 3350001668 5440 Kg

.Priprava cestnej infrastruktury-strategicky park Nitra® - SO 315 Pergoly nad chodnikom*

Veeo:
Prehlisenie o zhode

Dodavatcel”:

Wiegel Sered’ ziarové zinkovanie s.r.o,
Priemyselni 4430/2
926 01 Sered’

Prechlasuje vylucne na svoju zodpovednost', Ze

dodava protikoréznu povrchovi tpravu ocel’ovych a liatinovych vyrobkov nanasanim
zinkovych povlakov z roztaveného kovu ponorenim a Ze tito sluzba je v zhode s technickymi
podmienkami stanovenymi medzinarodnou normou EN ISO 1461.

Dodéavatel’ sicasne prehlasuje, ze ma k dispozicii:
+ Certifikat podl’a EN ISO 9001:2008, reg. ¢. QGA 037-2015
« Certifikat podPa EN ISO 14001:2004, reg. ¢. UGA 859-2015

« Ubercinstimmungszertifikat Reg.-Nr. 12017Q17760 vydany na
zaklade splnenia podmienok podl’a Bauregelliste A Teil 1,
Ausgabe 2009/02, Ifd. Nr. 4.9.15 a je opravneny oznacovat’
svoje produkty zna¢kou U-Zeichen.

gered
Technik vyroby WIE GEE:\TM-W od 5
Mgr. Adam Kayser / iimm:l:‘:l ke s\amé.g
i gelna ul. .
Y4 ltr‘lt:()“rg.iaﬁ-rzg-t pic: 512022080

B Coriaee 200

M AL MANS T Si bl Do S

WIEGEL Sered 24apis v OR: Banltové spojenie; $15014001 T,
dlarové 2inkovanie s.r.o. Clkir]esni! sud v Trnave UniCredit Bank Czech Republic and Slovakia, a.s. 3 cerTiFikal @
Priemyselna 4430/2 Oddiel Sro, vio2ka 20762/ T Pobotka Bratislava 2150 300

SK-325 D Sered EUR 1332308006/1101 PLERTIEIRAT .

Tel.: (+421) 31788 32 1 IC0: 35964294 IBAN: 5K22 11110000 0013 3230 8006 U ity ity
Fax. (+421) 31788 3299 DIC: 5K2022086671 SWIFT. UNCRSKBX feea AR T2

wsz.InfoEwlegel sk vww.wiegel.sk



« ||Podet kstov 1

List &islo: 1 PROTOKOL ¢. 1
O KONTROLNOM MERANI HRUBKY ZINKOVEHO POVLAKU

(Protokoll Gber die Schichtdickenmessung des Zinklberzugs) m I EGE l

Objednatel  NOPS s.r,0. ' ; ; i Znhotovitel:  Wiegel Sered ziarové zinkovanie s.r.o.
iwvazete)  RybArska 31 (utegrehnen Priemyselnd 4430/2
949 01 Nitra 926 01 Sered

Zakazka € (kontrolna ddvka): 3350001740
(Autragsnummer)  Priprava cestne infradtruktury-strategicky park Nitra® - SO 315 Pergo1y nad chodnikom

| Vyrobky v kontrolnej vzorke & 1.1, vo vzorke &. 2: vo vzorke ¢. 3: |
{Teile Im Prifmuster 1) (im Prufmuster 2) (im Prufmuster 3}
[Vyrobok|[Charakiensika vyrobkd [ Oblast Pocel Wiestna hr. |Minmana hr. | Premema hrubka Popis vyrobku v kontrolne] vzorke |
& plocha a hrubka steny || merania é&. merani pavlaku {um) | poviaku (um) povlaku (um)
(Tad Nry {Telache und {Refererzfliche (Melanzahl} (Ortliche {Durchschnitiliche {Bestimmung des Teils im Prifmuster)
Wanddicka) hr ) Schichtgicke) Schichtaicke)
3 11 5 108,60
2P s2m 1-2 5 104,70 104,70 109,32
=] 1.3 5 110,60
E I-4 5 108,30
'ﬁ; 15st<3mm 1.5 5 109,70
= 1.8 -] 114,00 splhupe spituje
2 -1
Slpcam n-2
= -3
Il % s
ENS5st<3mm n-5
F, = -6
l. é -1
= [P <2 m’ -z
= -3
. 4 -4
= s
= Il -6
£ V.1
5_ P<2mt -2
- -3
V. § S
= -5
* V-6
g Va1
r%_ P<2m V-2
= V-3
V. £ V-4
= V-6
= wi-1
2 |p s 2m? vi-2
i 2] it
; Vi-4
= Vi-§
-§ Vi-6
g Vil- 1
ZPp<am? Vil -2
{ il || § v
e Vil - 4
"2 Wil - 5
"‘E Vil - R
5 Vil -1
é P<a2m’ Wil - 2
Vil E Vill- 3
. Vil - 4
% Vil- &
= Vil - &
g (120 |
i P<2m’ 1X-2
x. || £ e
:_ I%-4
s IX-5
= 1% -6

Meranie hrubky povlaku bolo uskutoénené elektiromagnetickou metddou podfa normy EN ISO 2178 pristrojom:
{Oie Messung der Schichidicke des Uberzugs wurte elekiromagnetisch nach der Norm ENISD 2178 aurchgefur‘n mit dem Gerat:)
MiniTest 650 F

Kalibracia pristroja platnd do:. 31.12.2018

{Die Geratshalibrierung 15t guitg bis )

Hrubka zinkového povlaku spiha/nesplfia poZiadavky normy EN ISO 1451"

(e Schichtdicke des Uberzugs erfillt die Forderungen der Nom EN 15O 1461)

Vystavil dha; 13.8.2018

{Erstellt gen)

Meno, podpis a peciatka Mgr. Adam Kayser

(Namean, Unterschnft und Stempal)

Vypracoval Kuklik / Uvolnil Ing. Malik

Datum 10.05.2009 Déatum 10.05.2009
Verzia 2.00 Preveril Ing. Malik Dokument FfI_TK_Q_08_02_04_01
Datum 10.05.2009 Datum 10.05.2009 Stran celkom 1

IEGEL Sered

Ziarové zmkuvanie s.ro. @




WIEGEL

2IAROVE ZINKOVANIE

ZIARDVE ZINKOVANIE

SERED
WIEGEL Sered harove rinkovanse s 1o | Priemyselnd 4430/2 | 5K-926 01 Sered

Prehlasenie sa vydava pre:
NOPS s.r.o.
Rybarska 31
949 01 Nitra
ICO: 31439802

Sered dna Zakazka €. Vaha
13.8.2018 3350001740 4 560 Kg
Veo:

Prehlasenie o zhode

Dodavatel:
Wiegel Sered’ ziarové zinkovanie s.r.o.

Priemyselna 4430/2
926 01 Sered’

Prehlasuje vylu¢ne na svoju zodpovednost, ze
dodava protikoréznu povrchovi ipravu ocel'ovych a liatinovych vyrobkov naniSanim
zinkovych povlakov z roztaveného kovu ponorenim a Ze tito sluzba je v zhode s technickymi
podmienkami stanovenymi medzindarodnou normou EN ISO 1461.
Dodavatel sacasne prehlasuje, ze ma k dispozicii:
{ « Certifikat podl'a EN ISO 9001:2008, reg. ¢. QGA 037-2015
o Certifikat podl’a EN 1SO 14001:2004, reg. ¢. UGA 859-2015
« Ubercinstimmungszertifikat Reg.-Nr. 12017Q17760 vydany na
zaklade splnenia podmienok podl’a Bauregelliste A Teil 1,

Ausgabe 2009/02, Ifd. Nr. 4.9.15 a je opriavneny oznacovat’
svoje produkty znackou U-Zeichen.

Technik vyroby
Mgr. Adam Kayser WIEGEL Sered ®
¥ #iarové zinkovanie s.r.0.
ZPriemyselna ul., 926 01 SERED
& 1€0: 35064294, DIC: SK2022086871

WIEGEL Sered’ Z2apis v OR: Bankavé spojenie: 215014001 ('Ae"'_g“z

Ziarové zinkovanie s.r.0. Okresny sid v Trmave UniCredit Bank Czech Republic and Slovakia, a.s. S CERTIFIKAT \_)

Priemyselna 4430/2 QOddiel Sro, vioka 20762/T Pobocka Bratislava £150 9001

-SK-926 01 Sered" EUR 1332308006/111 ?-[ER'HFIKAT

Tel.: (+421) 31788 321 10: 35364294 1BAN: SK22 1111 0000 0013 3230 8006 Fictepihgtiiotor P
 Fax: (+421)31788 32 99 DIC: SK2022086671 SWIFT: UNCRSKBX Srmameca DASI 022

wsz.info@wiegel.sk wiww.wlezel.sk



l:ocet listov 1
ist Eislo: 1

PROTOKOL¢. 1 |

O KONTROLNOM MERANI HRUBKY ZINKOVEHO POVLAKU

{FProtokoll uber die Schichtdickenmessung des Zinkiberzugs)

NOPS s.r.0.
Rybérska 31
949 01 Nitra

Objednatel:
(Aufrazgebar)

Wiegél Sered ziarové zink

Priemyselna 4430/2
926 01 Sered

ovanie s.r.o.

Zakazka ¢. (kontrolna davka): 3350001766

(Auftragsnummer)  Priprava cestnej infrastruktiry-strategicky park Nitra® - SO 315 Pergoly nad chodnikom
[ Vyrobky v koniroine] vzorke €. 1. 1, vo vzorke &. 2 vo vzorke €. 3. R
(Teile im Prifmuster 1) {im Prifmuster 2) (im Profmuster 3)
Vyrobok|[Charaklenst a vyrobki[— Oblast Pocel Miestna hr. [Minimaina hr. | Premema hrabka. Popis vyrobku v Konfrolngj vzorke ||
& plocha a hrubka steny || merania &, merani poviaku (um) | poviaku (um) poviaku (um)
{TedNr) (Teiflache ung {Referenzibche (Mellanzahi) (Ontiche {Durchsehnittiche (Bestimmung des Teils im Prifmuster)
Wanddicke) ) Schichtdicke Schichtdicke)
§ -1 5 109,40
ZPs2m -2 5 105,60 97.60 103.42
= 1.3 5 108,30
1 -4 5 100.60
é 15st<3mm I-8 5 97,60
% 1-6 5 59.00 splfuje spifiupe
g -1
i Ps2m "2
- I
1. H e
% 1.551<3 mm -5
= -6
£ -1
&P <a2m? -z
- -3
. § -4
5 -5
* -6
2 W
i P<a2m -2
- V-3
We: 18 g
3 V-5
£ WoE
a e
EP < 2mt V-2
- V.3
L2 ; V-4
é V-5
< Vo6
'F: LY/ |
£ [P<2m? VIe2
vi. |5 =3
: V-4
S V-5
2 Vi-§
-} Wil -1
i Ps2m’ =2
v || § e
% -4
% Vit 5
= V-6
s Wil -1
i P<2mt Wil - 2
vin. || & vir-a
s Vil - 4
5 Vit - 8§
= Vil - B
3 X1
2 [ps<a2 m’ X-2
IX. _§:- 1% -3
> X4
3 1X-5
- IX-6

MiniTest 650 F
Kalibracia pristroja platna do:
|Die Geratskalibrerung ist gulig bis )
Hrubka zinkového poviaku spina/nesplia poziadavky normy EN ISO 14
(Die Schichitdicke des Uberzugs erfullt die Forderungen der Norm EN 1SO 1461)
Vystavil dna: 17.8.2018
{Ersteiit den)

Meno, podpis a petialka:
(Namen, Unterschnft und Stempel}

31.12.2018

Mgr. Adam Kayser
s

Vypracoval Kuklik
Datum 10.05 2009
Verzia 2.00

Datum 10.05.2009

Meranie hribky povlaku bolo uskutonené elektromagnetickou metédou
[Die Messung der Schichidicke des Uberzugs wurde elektromagnetisch nach der Norm EN 150

myselna ul., 926 01 SERE

Preveril Ing. Malik
Datum 10.05.2009

podla normy EN ISO 2178 pristrojomn:
2178 durchgefihat, mit dem Gerat:)

iarové zinkovanie 8.1.0.

Uvolnil Ing. Malik
Datum 10.05.2000

Dokument Ffi_TK_Q_08_02_04_01

Stran celkom 1



WIEGEL

ZIAROVE ZINKOVANIE

ZIAROVE ZINKOVANIE
| SERED

WIEGEL Sered barové ninkovanie s ra | Priemyselnd 4330/2 | 5K-926 01 Sered

Prehlasenie sa vydava pre:
NOPS s.r.o.
Rybarska 31
949 01 Nitra
ICO: 31439802

Sered dna Zakazka €. Vaha
17.8.2018 3350001766 4220 Kg
Vee:

Prehlisenie o zhode

Dodavatel”

Wiegel Sered’ Ziarové zinkovanie s.r.o.
Priemyselna 4430/2
926 01 Sered’

Prehlasuje vyluéne na svoju zodpovednost’, ze

dodiva protikoréznu povrchovi ipravu ocel'ovych a liatinovych vyrobkov nanaanim
zinkovych povlakov z roztaveného kovu ponorenim a Ze tito sluzba je v zhode s technickymi
podmienkami stanovenymi medzinarodnou normou EN I1SO 1461.

Dodavatel sucasne prehlasuje, ze mé k dispozicii:

* Certifikit podl'a EN ISO 9001:2008, reg. ¢&. QGA 037-2015

—

* Certifikat podl'a EN ISO 14001:2004, reg. ¢&. UGA 859-2015

« Ubereinstimmungszertifikat Reg.-Nr. 12017Q17760 vydany na
ziklade splnenia podmienok podl’a Bauregelliste A Teil 1,
Ausgabe 2009/02, Ifd. Nr. 4.9.15 a je opravneny oznalovat’
svoje produkty znatkou U-Zeichen.

WIEGEL Sered ®

i °|
Fiarove zinkovanie 8.1
riemyselna ul., 928 01 BEREE:
160: 36984204, DIC: BK20220868

Technik vyroby

Mgr. Adam Kayser

a
5

WIEGEL Sered’ Zapis v OR: Bankowvé spojenie: n —
tiarové zinkovanie s.r.o. Okresny sud v Trnave UniCredit Bank Czech Republic and Slavakia, 3.5, :Eﬁmﬁﬂ ACSZ
Priemyselnd 4430/2 Oddiel Sro, viozka 20762/T Pobatka Bratislava | £150 3001

SK-926 01 Sered' EUR 1332308006/11)1 SCEATIFIKAT

Tel.: (+421) 31788 32 11 1C0: 35964294 IBAN: 5K22 1111 000D 0013 3230 BO0G [ Cpotereststion

Fax: (+421) 31788 32 99 0IC: SK2022086671 SWIFT. UNCRSKBX ol
wszinfo@wiegel.sk ! ¥

www.wiegel,sk



F{.\:‘ﬁt listov 1
List gislo: 1

PROTOKOL &. 1 :
O KONTROLNOM MERANI HRUBKY ZINKOVEHO POVLAKU

o r stmere e WIEGEL
Oticdnate.  NOPS s.1.0. Zhotovitel:  Wiegel Sered' Ziarové zinkovanie s.r.o.
hteece)  Rybarska 31 [“uresrenmed  Priemyselna 443072

949 01 Nitra 926 01 Sered

2akazka ¢ (kontrolnd davka):

3350001879

-Priprava ceslnej infrastruktiry-strategicky park Nitra® - SO 315 Pergoly nad chodnikom

{Auftraganummer)

| Vyrobky v kontrolngj vzorke €. 1. I,

vo vzorke €. 2 vo vzorke €. 3

(Teile im Pratmuster 1)

(im Prifmuster 2) (im Prifmuster 3}

[Vyrobok][Charaxiensiika vyrookd|  Oblast Pocel Miestna hr. [Minim3mafr ] Priemema hribka | Popis vyrobku v konlrolne] vzorke |
é. plocha a hrubka steny || merania &. merani poviaku (um) | poviaku (pm) poviaku (pm)
{Ted tr [Teifidche und Aeterenziiche (Mefanzahi) (Ortiche {Durchschnittliche (Bestimmung des Teils im Prifmuster)
‘Wanddicke) Hr Schichidicke) Schichtdicke)
2 -1 5 99.20
g Ps=2m 1.2 5 108.40 99.20 105,83
N -3 5 107.30
& 1-4 5 112,50
:‘; 1.5<t<3Imm 1-5 5 103,60
* -6 5 104,00 spihuje spifuje
g -1
iP sz2m -2
= -3
Il E -4
g 115st<3mm n-5
x -6
2 -1
f_' P<2m -2
- =3
ok £ Iea
Z: -5
= - 6
1—2? . et
= IPs2m V-2
V. £ V-3
= V-4
3 V-5
B V-6
2 (7 |
i Psa2m’ V-2
= Va3
v. g Ved
T; V-5
= V-6
§ Wi-1
= [P <2 m? VI-2
VI i_- wi-3
- Vi-4
= Vi-5
2 V-6
§ VIl 1
£lP<2mt vil-2
VL. § VI3
= VI - 4
= VIl -6
'A Wil - 6
2 Wil - 1
:'51 P<a2m Vil - 2
v || i
: Vil - 4
%‘, Vi -5
= vill - &
£ %1
iP <2zm -2
ix. |[§ b
: X4
G -5
3 1X- 6

Meranie hrubky povlaku bolo uskutoénené elektromagnetickou metddou podla normy EN ISO 2178 pristrojom:
(Die Messung der Schichtdicke des Uberzugs wurde elektromagnetisch nach der Norm EN ISD 2178 durchgetihrt, mit dem Gerat:)
MiniTest 650 F
Kalibracia pristroja platna do:
(Do Geratshalbrierung st guitg ths )
Hrubka zinkového poviaku spina/nesplfia poziadavky normy EN ISQ 1461"
(Die Schichidicke des Uberzugs erfullt die Forderungen der Norm EN IS0 1461)

31.12.2018

IEGEL Sered

I)S:alvjlr?ha 42018 #f#inrové zinkovanie B.T. ORE!D

Meno, podpis a petiatka: Mgr. Adam Kayser mmynnlm’t ul,, 826 01 SE

(Namen. Unterschrift und Stempel) I . 6671
‘7

Vypracoval Kuklik

Datum 10.05.2009
Verzia 2.00
Datum 10.05.2009

Preveril Ing. Malik
Datum 10.05.2009

Dokument FfI_TK

Uvalinil Ing. Malik

Datum 10.05.2009
_Q_08_02_04_01

Stran celkom 1



WIEGEL Sered hatove tinkovanie s 1o | Priemyseind 4430/2 | 5K-926 01 Sered

Prehlasenie sa vydava pre:
NOPS s.r.o.
Rybdrska 31
949 01 Nitra
ICO: 31439802

Sered dna Zakazka €. Vaha
24.8.2018 3350001879 5860 Kg
Vee:

Prchlasenie o zhode

Dodavatel:

Wiegel Sered’ ziarové zinkovanie s.r.o.
Priemyselna 4430/2

926 01 Sered’

Prchlasuje vyluéne na svoju zodpovednost, ze

dodiava protikoréznu povrchovi iipravu ocel'ovych a liatinovych vyrobkov nanasanim

WIEGEL

ZIAROVE ZINKOVAMIE

ZIAROVE ZINKOVANIE
SERED

zinkovych povlakov z roztaveného kovu ponorenim a Ze tito sluzba je v zhode s technickymi

podmienkami stanovenymi medzinarodnou normou EN ISO 1461.

Dodavatel’ sucasne prehlasuje, ze ma k dispozicii:

« Certifikat podl'a EN ISO 9001:2008, reg. ¢. QGA 037-2015
« Certifikat podl'a EN ISO 14001:2004, reg. ¢. UGA 859-2015
+ Ubereinstimmungszertifikat Reg.-Nr. 12017Q17760 vydany na

ziklade splnenia podmienok podl'a Bauregelliste A Teil 1,
Ausgabe 2009/02, Ifd. Nr. 4.9.15 a je opravneny oznacovat’

svoje produkty znaékou U-Zeichen.

Technik vyroby

Mgr. Adam Kayser

WIEGEL Sered
A Jiarové zinkovanie 8.r.0.

; %’;amyselnﬁ ul., 92601 S

1€0: 35964294, DIC: 5K2022086671

WIEGEL Sered ZapisvOR:

#larové zinkovanle s.r.0. Okresny sud v Tmave
Priemyselna 4430/2 Oddlel Sro, vio2ka 20762/T
SK-926 01 Sered’

Tel: (+421) 3178832 11 IC0; 35964294

Fax: (+421) 31788 32 99 DIC: SK2022086671

wszinfo@wlegel.sk

Banlkové spojenie:

UniCredit Bank Czech Republic and Slovakia, a.s.
Pobotka Bratislava

EUR 1332308006/1M

IBAN: 5K22 1111 D000 0013 3230 BOOGE

SWIFT. UNCRSKBX

S 15014001 e
Scearicar  (ACSZ
2150 9001
S CERTIFIKAT
T ] Covscterie  sptactiony
Prds siraru saetnych poavdel A
Smermics DASI 022

www,wiegel.sk



Pocet listov 1
List ¢islo: 1 PROTOKOL ¢. 1 : o
O KONTROLNOM MERANI HRUBKY ZIN KOVEHO POVLAKU
(Protokoll Uber die Schichldickenmessung des Zinklberzugs) m IEGEl
Objednatel  NOPS s.1,0, Zhotovitel:  Wiegel Sered’ ziarové zinkovanie s.r.o.
el Rybarska 31 [“vearermen - Priemyselna 4430/2
949 01 Nitra 926 01 Sered
Zakazka ¢ (kontroina davka) 3350001982 : :
[Aufragsnummer}  Priprava ceslnej infradtruktiry-strategicky park Nitra® - SO 315 Pergoly nad chodnikom
| Vyrobky v kontrolnej vzorke € 1. |, vo vzorke &. 2. vo vzorke & 3 ]
{Teile im Prafmuster 1) (im Prufmuster 2) (im Prufmuster 3)
VyroboE [CharaktensTka vyrobkd[ Oblast Pocel Miestna hr, |Minmanahr..| Priemerna hrubka Popis vyrobku v kontrolne] vzorke
é plocha a hrubka steny || merania & merani povlaku (um) | povlaku (um) | poviaku (um)
{TeiNr) {Teifidche und {Referenzfibche (Mefianzahi) (Ortliche {Durchschnittliche {Bestimmung des Teils im Prifmuster)
\Wanddicke) Nr} Schichtidicka) Schichtdicke)
§ 1.1 5 116.90
ZIPs2m' -2 5 121.30 116.80 118,28
5] -3 5 117.50
# 1.4 5 116.80
2 15st<3amm 18 5 120.40
- 1-6 5 116.80 spifuje spifuje
Z -1
i Ps<2m’ -2
= =3
L s -
2 15<t<3mm i+ 5
* Il-6
2 =1
__g__P sz2m! -2
= -3
ML E -4
§ .5
= Il - 6
% V-1
iP <2m’ .2
v. ||z =3
T: V-4
2 V-5
- V- &
f‘: LV |
lcip <2m’ V.2
- LR |
L 5 V-4
§ V.5
2 V-6
g Wi- 1
i Psa2m Vi-2
vi, |[§ Y8
= Vi-4
"_:' Vvi-5
= Vi-6
K Vil=1
Elpcam il -2
vi. |[3 ] M
for Vil- 4
% Vil &
2 Wil - 6
2 Vil -1
ipszm’ Vil - 2
vin. || § s
= Vil - 4
3 Vil - 5
2 Vil - &
5 -1
P sa2m! X2
x [2] e
= 1% - 4
] X-5
s 1X-6
Meranie hribky povlaku bolo uskuloénené elekiromagnetickou metédou podfa normy EN ISO 2178 pristrojom:
(Die Messung der Schichidicke des Unerzug: wurde elektromagnetisch nach der Norm EN ISD 2178 Uuﬂ:hqe‘fuhﬂ mit dem Gerat:)
MiniTest 650 F
Kalibracia pristroja platna do:  31.12.2018
(Die Geratskalibrerung ist gultig bis:)
Hribka zinkového poviaku splfha/nesplta poZiadavky normy EN ISO 1
(Die Schichtdicke des Uberzugs er!ul!tpd»c F'ordcrI:ngcn der Norm EN“:SO Nf:} IEGEL Sered @
Vystavil dia: 30.8.2018 iarové zinkovanie 8.r.o.
(Erstelit den) Ina ul,, 926 01 BERED
Meno, podpis a peéiatka: Mgr, Adam Kayser Eremysein K20220866871
{Namen. Unterschrft und Stempel) / ICO 35084284, ch 5
7
Vypracoval Kuklik Uvolnil Ing. Malik
Datum 10.05.2009 Datum 10.05.2009
Verzia 2.00 Prevenl Ing. Malik Dokument FAI_TK_Q_08_02_04_01

Datum 10.05.2009 Datum 10.05.2009 Slran celkom 1



WIEGEL

ZIAROVE ZINKOVANIE

ZIAROVE ZINKOVANIE
SERED

WIEGEL Sered Jiarave ninkovanie s.ra | Priemyselnd 4430/2 | $K-926 01 Sered

Prehlasenie sa vydava pre:
NOPS s.r.o.
Rybarska 31
949 01 Nitra
ICO: 31439802

Sered dna Zakazka €. Vaha
30.8.2018 3350001982 3525 Kg
Vee:

Prehlasenic o zhode
Dodavatel”
Wiegel Sered’ Ziarové zinkovanie s.r.o.

Priemyseln:i 4430/2
926 01 Sered’

Prehlasuje vyluéne na svoju zodpovednost', ze

dodiva protikoréznu povrchovi upravu ocel’ovych a liatinovych vyrobkov nanaSanim
zinkovych povlakov z roztaveného kovu ponorenim a Ze tito sluzba je v zhode s technickymi
podmienkami stanovenymi medzinarodnou normou EN ISO 1461.

Dodavatel” sucasne prehlasuje, ze ma k dispozicii:
( * Certifikat podl'a EN ISO 9001:2008, reg. ¢. QGA 037-2015
» Certifikat podP’a EN ISO 14001:2004, reg. ¢. UGA 859-2015
» Ubereinstimmungszertifikat Reg.-Nr. 12017Q17760 vydany na
ziklade splnenia podmienok podP’a Bauregelliste A Teil 1,

Ausgabe 2009/02, Ifd. Nr. 4.9.15 a je opravneny oznacovat’
svoje produkty znackou U-Zeichen.

Mgr. Adam Kayser Fiarové zinkovanie 8.r.0.
jemyselna ul., 926 01 SERED

1¢0: 35964294, DIC: SK2022086671

Technik vyroby / WIEGEL Sered ®

WIEGEL Sered’ ZapisvOR: Bankové spojenie: 2150 14001

#iarové zinkovanie s.r0, Qkresny sud v Trave UniCredit Bank Czech Republic and Slovakia, a.s. S CERTIFIKAT r\;_n_dsz
Priemyselna 4430/2 Oddiel Sro, viozka 20762/T Pobatka Bratislava gISD 9001

SK-926 01 Sered EUR 1332308006/11M1 CHCERTIFIRAT

Tel.: (+421) 1 788 3211 I1€0: 35064294 IBAN: SK22 1111 0000 0013 3230 8006 e ninkypcin A
[Fax: (+421) 31788 32 99 DIC: SK2022086671 SWIFT. UNCRSKBX Smarca DASI 522

wsz Info@wlegel.sk www.wiegel.sk



Potet stov 1

T

oo

List &islo: 4 PROTOKOL é¢. 1 W 'f
O KONTROLNOM MERANI HRUBKY ZINKOVEHO POVLAKU
(Protokoll Gber die Schichldickenmessung des Zinkiberzugs) | w IEGEI
Ovjednate  NOPS s.r.0. Zhotovitel.  Wiegel Sered' ziarové zinkovanie s.r.o.
foveseel - Rybarska 31 Aol Priemyselna 443072

949 01 Nitra

926 01 Sered

Zakazka ¢. (kontrolna davka):

{Auftragsnummer)

3350002339
.Priprava cestnej infrastruktury-strategicky park Nitra® - SO 315, Pergoly nad chodnikom

| Vyrobky v kontrolnej vzorke & 1: 1, vo vzorke &. 2; v0 vzorke €. 3: ]
{Tese im Prifmuster 1) {im Prutmuster 2) (im Prufmuster 3)
[Vyrobok][Charakiensiika vyrobkd [ Oblast Pocel Miestna hr. |Mimmalna ir_| Priemema hfubka Popis vyrobku v kKonlrolne] vzorke |
& plocha a hrubka steny || merania &, merani poviaku (um) | poviaku (um) | poviaku (Hm)
(Tei hr ) (Teitlache und [Relerencflache | (Meflanzahi) {Ortliche {Durchschnitfiche [Bestimmung das Teils im Prafmuster)
Wanddicke) Hr) Schichidicka) Schichtdicka)
7 11 5 96.60
P s2m* -2 5 104,30 97,60 101,45
| 13 5 100.80
ﬁ 1.4 5 97.€0 |
g 1.5st<3mm -5 5 104,60 |
= 1-6 5 102,80 spifuje splfuje |
g -1 |
2 [P cam? -2
- -3
I § -
i [15st<3amm -5
x Il - &
4 -1
_rg_P < 2m? -2z
= m-3
1. H i
g -5
= -6 |
2 -1 |
= |P<s2m’ -2
= V-3
V. g g
é V-5
= V-6
2 Vet
P <2am V.2
v, ? V-3
: Va4
z Ve85
£ V-5
- Vi-1
(£ P <sa2m? vi-2
z Vi-3
Vi, 3 (g
=] Vi-5
& Vi- 6
2 Vil - 1
:ﬁ'_" Ps2m Vil - 2
B Vil-3
Vil § il d
3 vil- 5
? Vil = 6
- VIL- 1
é P <2 m’ Wil -2
vin, [ 2] =g
i Vil - 4
= vin-s
= Vil - &
é %=1
& |P<2mf %2
X, || £ e
; 1% -4
% %5
= X -6

Meranie hrubky povlaku bolo uskutoénené elektromagnetickou metédou podra nom\& EN ISO 2178 pristrojom:;

(Die Messung der Schichtdicke des Uberzugs wurde elektromagnetsch nach der Norm EN IS0 2178 durchgefdhit, mi dem Geral )
1.

MiniTest 650 F

Kalibracia pristroja platna do:
{Die Geratskalibrierung ist glitig tes')

Hrubka zinkového poviaku spifia/nesplia poziadavky normy EN ISO 1461"

31.12.2018

{Die Schichtdicke des Uberzugs erfullt die Forderungen der Norm EN IS0 1461)

Vystavil dha: 19.9.2018
(Erstelt den)

Meno, podpis a pediatka:
{Namen, Unterschrift und Stemped)

Mgr. Adam Kayser

EGEL Sered
/Farové zinkovanie 8.1.0.
jemyselna ul, 92

Vypracoval Kuklik
Datum 10.05.2009
Verzia 2.00

Datum 10.05.2009

7

601 SERED
£ 44095004204 DIC: SK2022086671

®

Preveril Ing, Malik
Datum 10.05.2009

Uvolnil Ing. Malik

Détum 10.05.2009

Dokument Ffl_TK_Q_08_02_04_01
Stran celkom 1



W
IEGEL Sered harové pnkovanie sra | Priemyselnd 4430/2 | $K-926 01 Sered

Prehlasenie sa vydava pre:
NOPS s.r.o.
Rybarska 31
949 01 Nitra
1CO: 31439802

Sered dna Zakazka €. Vaha
19.9.2018 3350002339 4 670 Kg
Veo:

Prehlasenie o zhode
Dodavatel:

Wicgel Sered’ Ziarové zinkovanie s.r.0.
Priemyselni 4430/2
926 01 Sered’

Prehlasuje vyluéne na svoju zodpovednost, Z¢

dodava protikoréznu povrchovi uprav
zinkovych povlakoy

podmienkami stanovenymi mec

Dodavatel sicasne prehlasuje, ze ma k dispozicii:

. Certifikat podl'a EN ISO 9001:2008, reg

7 roztaveného kovu ponorenin
Izinarodnou normou EN ISO 1

U
WIEGEL

|
|
‘ ZIAROVE ZINKOVANIE
|
|

ZIARQVE ZINKDVANIE
SERED

u ocellovych a liatinovych vyrobkov nanasanim

1 a Ze tato sluzba je v zhode s technickymi
461.

. & QGA 037-2015

. Certifikat podl'a EN ISO 14001 12004, reg. ¢. UGA 859-2015

. Ubereinstimmungszertifikat Reg.
zaklade splnenia podmicnok podl’
Ausgabe 2009/02, 1fd. Nr.4.9.15a jeop
svoje produkty znackou U-Zeichen.

Harové zi

//
/ Priemyselna ul.

10 35964294, DI

Technik vyroby

Mgr. Adam Kayser

7

WIEGEL Sered :
#iarové zinkovanie s.r.o Lapis v AR Bankavé spoj
RE fe:
Priemyselns 4430 Okresny sud v Trnave Uni it Bank Ey
e e Oddiel Sra, viozka 20762/T pgtlator;ud:s?::::lg: N RembGand Slovadaas $hma  (AsD)
EUR 1332308006/ fi11 il o

Tel: (+420) 17883211
Fax; (+421) 31788 3299
wsz.info@wiegel.sk

IC0: 35964294
DIC: SK2022086671

WIEGEL Sered

nkovanie 8.0
92601 SERED|

&: SK2022086871

IBAN: SK22 1111 00p0 0013 3230 80
o]
SWIFT. UNCRSKB ’

_Nr. 12017Q17760 vydany na
a Bauregelliste A Teil 1,

ravneny oznacovat’

®

3 Comalerm g aptatice
Poxd 3 220r v sirmerect rexvichel A
Smmmeca DASI D2

www.wiegel.sk



Podel lisloy 1

List ¢islo: 4

PROTOKOL¢. 1. . . o
O KONTROLNOM MERANI HRUBKY ZINKOVEHO POVLAKU

(Prolokoll gber die Schichtdickenmessung des ZinklUberzugs)

Objednatel; NOPS S.r.0.
Aufaggeter) Rybérska 31
949 01 Nitra

Zhotovitel:  Wiegel Sered’ ziarové zinkovanie s.r.o.
(hutisgeatrer)  Priemyselna 4430/2
926 01 Sered

Zakazka ¢ (kontrolna davka) 3350002446

[Autiragsnummer)  Priprava custnsjmhaitmlctury -slral eglcky park Nilra® - 50 315 Pergoly nad chodnikom™

yrobhy v kontrolngj vzorke & 1. |, vo vzorke &. 2. VO vzorke
Vyrobky v kontrolnej vzorke &. 1. | ke €. 2 orke é. 3

{Tede im Prufmuster 1) (im Prufmuster 2) (i Prifmuster 3)

'V:.'rr_uBo_]FCﬁaraElenshRa vyrookd[ Oblast Pocetl Miestna hr. |WMmimaina br._| Priemema hrubka Popis vyrobku v kontrone] vzorke
plocha a hrutka steny || merania &, merani poviaku (um) | poviaku {pum) | poviaku (pm)
nur ] {Teilfdche und {Referenztache {Mefanzanl) {Gntche {Durchschnittliche {Bestimmung des Teils im Prifmusler)
Wanddicke) hr) Schichidicke) Schichidicke)
2 11 5 101,60
2IP<c2m* I-2 5 109,70 100,90 107,12
[= ] 1-3 5 114,30
g4 1+ 4 5 110,80
2 l15<t<imm I-5 5 105,40
* 1-6 5 102,50 splfiuje splfiuje
: n-1
_FT_P < 2m’ n-2
. ? .3
- W4
g 1.5=<t<3Imm Wes
- I -6
£ -1
5_ P<2m n-2z
- -3
1. i i
| -8
=5 Il - &
& -1
= [P <2m? .2
= w-3
v, E o
5 -5
£ V-6
- Va1
& [P <am? V.2
v. |2 v
= V-4
= V-5
“ V-6
z V-1
ip s2m Vi 2
vi, || £ M
i V-4
% vI-5
& Vi-6
i V-1
iP <2m’ Vi 2
= Vin. 2
vl ?‘; Vin-4
s Vit
= Wil - B
b Vill- %
iP s2m! Vill « 2
s vill- 3
VIILL E i
S vill - §
= Vill - 6
8 -1
-‘f; Ps2m® %2
ix. || Bed
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Meranie hrubky poviaku bolo uskulognené elekiromagnetickou metddou podra normy EN ISO 2178 pristrojom:

{Die Messung der Schichldicke des Uberzugs wurce elekiromagnetisch nach der Nerm EN 150 2178 durchgefuhn, mit dem Geral))

MiniTest 650 F
Kalibracia pristroja platna do:  28.2.2019

{Die Geratskalibrierung ist goitlg bis:)

Hriibka zinkového povlaku splhalnesplia poZiadavky normy EN ISO

{Dle Schichtdicke des Uberzugs erllll die Forderungen der Norm EN ISC 1461) '

Vystavil dia: 19.11.2018 ‘f> #iarové zinkovanie s.1.0. @
ri

(Erstent den) iemyselni ul., 926 01 SERED

Meno, podpis a pediatka; 5
sty Mar. Adam Kayser,/7 150 agonaz04, nic, aK2032086671

{Hamen, Unterschnfi und Stemgel)

Vypracoval Kuklik

Uvolnil Ing. Malik

Datum 10.05.2009
Verzia 2.00
Datum 10.05.2009

Preveril Ing. Malik
Datum 10.05.2009

Datum 10.05.2009
Dokument Ffl_TK_Q_08_02_04_01
Stran celkom 1



l l '-m
WIEGEL

ZIAROVE ZINKOVANIE

ZIAROVE ZINKOVANIE
SERED

WIEGEL Sered larave inkovanie s, | Priemyselnd 4430/2 | SK-926 D1 Sered’

Prehlasenie sa vydava pre:
NOPS s.r.o.
Rybdarska 31
949 01 Nitra
ICO: 31439802

Sered' dna Zakazka €. Vaha
19.11.2018 3350002446 2 330 Kg

,,Priprava cestnej infradtruktiry-strategicky park Nitra® - SO 315 Pergoly nad chodnikom*
Vec:
Prehlisenic o zhode

Dodévatel”;

Wiegel Sered’ Ziarové zinkovanie s.r.o.
Priemyselna 4430/2
926 01 Sered’

Prehlasuje vylu¢ne na svoju zodpovednost, 7e

dodava protikoréznu povrchovi ipravu ocelovych a liatinovych vyrobkov naniSanim
zinkovych povlakov z roztaveného kovu ponorenim a Ze tito sluzba je v zhode s technickymi
podmicnkami stanovenymi medzindrodnou normou EN ISO 1461.

Dodavatel sucasne prehlasuje, Zze ma k dispozicii:
+ Certifikat podl’a EN ISO 9001:2008, reg. ¢. QGA 037-2015
« Certifikat podl’a EN ISO 14001:2004, reg. ¢. UGA 859-2015
+ Ubercinstimmungszertifikat Reg.-Nr. 12017Q17760 vydany na
zaklade spInenia podmienok podl’a Bauregelliste A Teil 1,

Ausgabe 2009/02, Ifd. Nr. 4.9.15 a je opravneny oznacovat’
svoje produkty znatkou U-Zeichen.

IEGEL Sered ®

jiarové zinkovanie s.r.0.

Technik vyroby

Mgr. Adam Kayser/ZZ |« coiuaul 92601 SERED
T aavrn o HR20Z208667]

WIEGEL Sered’ Zapis v OR: Banlové spojenie: 215014001 |
Harove zinkovanie s.ro, Okresny sod v Trave UniCredit Bank Czech Republic and Slovakia. a.s. = CERTIFIKAT

Priemyselnd 4430/2 Qddiel Sro, vioka 20762/T Pobatka Bratislava 2150 9001

SK-926 01 Sered’ EUR 1332308006/111 SCERTIFIKAT

Tel: (+A21) 2178832 11 1C0: 35964294 IBAN: SK22 1111 000D 0013 3230 BODG onkrige

Fax: (+421) 31788 32 99 DIC: SK20220B6671 SWIFT: UNCRSKBX 0
wiszinfo@wiegel sk www,wiegel sk



Pocel listov 4

Listéislo: 1 PROTOKOL ¢&. 1
O KONTROLNOM MERANI{ HRUBKY ZINKOVEHO POVLAKU

{Protokoll Gber gie Schichidickenmessung des Zinkdberzugs)

WIEGEL

1

mnsse) Rybarska 31 et Priemyselna 4430/2
949 01 Nitra 926 01 Sered'

Obiednatet NOPS s.r.0. Zhotovitel:  Wiegel Sered’ ziarové zinkovanie s.r.o.

Zakazka g, (kontrolnd davka): 3350002535

{Autragsnummer) Priprava cestnej infradtruktary - strategicky park Nitra® - S0 31.5 - Pergoly nad cmdn.ihom na parkovisku OV

[ Vyrobky v kantrolngj vzorke €. 1. 1, vo vzorke & 20 vo vzorke €, 3: |
{Teile im Prufmusier 1) {im Prifmustar 2) {im Prutmuster 3)
[[7obor|[Charariensia vyrobed| OBlast Pocel Miestna hr, | Minmaina hr. | Priemema hrubka Fopis vyrobku v konlrolne] vzorke |
&, plocha a hrutka steny || merania €. merani povlaku (um) | povisku (pm) poviaku {pm)
{Ted Nr) {Teilkache und |Referensfacne (Metanzahl) {Ortliche {Durchschnitliiche [Bestmmung des Tels im Prifmuster)
Wanddicka) M} Schichtdicke) Schichtdiche)}
] et 5 70.10
ZlPpszmt )2 5 67,90 67.90 71,32

= 13 5 69.60

-] 1ed 5 73,50

Z‘;. 1,5<t<3amm 1.5 5 74,10

= -6 5 72,50 spliiyje spliuje

3 1-1
s P s2m’ n-2
= -3
. 2 14
g 1,5st<3mm -5
= |- 6
e -1
i P<2m -2
= -1
Hi. % m-a
“; m-5
= W6
E -1
ZlP<cam -2
w. [z Hoea
n we.d
a -5
& V-6
£ "R |
i P<2mt V-2
v, z V-3
&l V-4
= V.6
2 Vi-1
& [P <a2m’ VI-2
VI, z Vie3
- wied
5 vi-5
- VI 6
H Vit
ZlPs2m? Vil 2
v || s
= Vil 4
.\i Vii- 5
= Vil B
£ Vil -+ 1
i P<2m’ Vil - 2
= Yin-3
itk § Wil - 4
:1 Vi - 6
" Vi - 6
g X1
_&’__ P < 2m' -2
= 1%-3
1X. :E e
% %5
2 1%- 6

Maranie hribky povlaku bolo uskuloénené elekiromagnetickou metédou podra normy EN ISO 2178 pristrojom:
(Die Messung der Schichidicke des Uberzugs wurde eleklremagnetisch nach der Norm EN 150 2178 durchgefuhn, mit dem Gerat))
MiniTest 650 F : ST S

Kalibracia pristroja platna do:  31.12.2018

(Die Geratskatibrierung ist gullig bist)

Hribka zinkového povlaku spifa/nesplia poziadavky normy EN1SO 1461"
{Die Schichidicke des Uberzugs erfulll die Forderungen der Norm EM IS0 1461)

Vystavil dha: 9.10.2018
{Erslellt den)

Meno, podpis a petialka:
{Hamen, Unterschrifi und Stempel)

IEGEL Sered ®
inrové zinkovanie 8.1.0
fiemyselna ul., 926 01 SERED

Mgr. Adam Kayser
9 ¥ 10 25064204 DI §K2022088671

7 v

Vypracoval Kuklik
Datum 10.05.2009
Verzia 2.00 Preveril Ing. Malik
Datum 10.05.2009 Datum 10.05.2008

Uvelnil Ing. Malik

Datum 10.05.2009
Dokument Ffl_TK_Q_08_02_04_01

Stran celkom 1



UL
WIEGEL

ZIAROVE Z2INKOVANIE

ZIRROVE ZINKOVANIE
SERED

WIEGEL Sered harpve pinkovanie s ro | Priemyselna £430/2 | 5K-976 01 Sered

Prehlasenie sa vydava pre:
NOPS s.r.o.
Rybarska 31
949 01 Nitra
1CO: 31439802

Sered' dna Zakazka ¢. Vaha

9.10.2018 3350002535 3010 Kg

Priprava cestnej infradtruktury - strategicky park Nitra™ — SO 315 -
Pergoly nad chodnikom na parkovisku OV

Vee:
Prehlisenie o zhode

Dodavatel”:

Wiegel Sered’ ziarové zinkovanie s.r.o.
Priemyselna 4430/2
926 01 Sered’

Prehlasuje vyluéne na svoju zodpovednost’, ze
dodéva protikoréznu povrehovi ipravu ocelovych a liatinovych vyrobkov nanasanim
zinkovych povlakov z roztaven¢ho kovu pono renim a ze tato sluzba je v zhode s technickymi
podmicnkami stanovenymi medzinarodnou normou EN ISO 1461.
Dodéavatel’ sicasne prehlasuje, 7e ma k dispozicii:

« Certifikat podl’a EN ISO 9001:2008, reg. & QGA 037-2015

« Certifikat podl'a EN 1SO 14001:2004, reg. & UGA 859-2015

« Ubcreinstimmungszertifikat Reg.-Nr. 12017Q17760 vydany na

zaklade splnenia podmicnok podl’a Bauregelliste A Teil 1,

Ausgabe 2009/02, Ifd. Nr. 4.9.15 a je oprivneny oznafovat’
svoje produkty znackou U-Zeichen.

WIEGEL Sered ®

Technik vyraby Yiarové zinkovanie s.T.0.

Mer. adam Kayser Devanyseine ul. 926 01 SERED
(o0 3hovsiva DG SK2022086671

WIEGEL Sered ! Zdpis v DR: Banltové spojenie:

v
tiarové zinkovanie s.ro, Okresny sud v Trnave UniCredit Bank Czech Republic and Slovakia. a.s. gEETT:EEI @
Priemyselna 4430/2 Oddlel Sro, violka 20762/T Pobaotka Bratislava 2150 9001
SK-326 01 Sered’ EUR 1332308006/11M SCERTIFIKAT
Tel: (va21) 31788321 1£0: 35964294 IBAN: SK22 1111 0000 0013 3230 8006 ] jonrscnsizia
Fax. {+421) 31786 3299 DIC: SK2022086671 SWIFT: UNCRSKBX Voo b

wsz infolewlegel sk www.wiegel.sk



Potel listoy 4

List ¢islo: 1 PROTOKOL &. 1. . i
O KONTROLNOM MERANi HRUBKY ZINKOVEHO POVLAKU
\Pratokall Gber die Schichldickenmessung des Zmkiberzugs) m IEBE l
Objednaiel - NOPS s.r,0, Zhotovitel:  Wiegel Sered ziarové zinkovanie s.r.o.
aseed  Rybarska 31 ufagretimer] Priemyselna 4430/2

949 01 Nitra 926 01 Sered

Zakazka ¢, (kontrolna davka);

3350002589

(Aufiragsnummer)  Priprava cestnej infradtrukiury - strategicky park Nitra’ — SO 316 - Pcrguly nad clwdrnkom na parkmrlsku O\.I"

| Vyrobky v konlrolne] vzorke €. 1. |,

vo vzorke & 2. vovzorke & 3

[

—_———
[Vyrobok][CTiarakiensiia vyrobkil

Teilo im Prifmuster 1) {im Prufmuster 2) (im Prafmuster 3)

Oblast

Pocel Mesina hr, [Minmalna fir..] Priemema firubka Popis vyrobku v konlraing] vzorke |
[ plocha a hribka steny || merania &. merani povlaku (um) | poviaku (um) paviaky (pm)
{Teil te } {Teilfliche und {Relerensdche {Melanzahl) {Orlliche {Durchschnittliche (Bestimmung des Tells im Prifmusler)
Wandd-cke) 0] Schichidicke) Schichldicke)
g |+ 5 69,80
2P =2m )-2 5 72,30 £68,50 70,33
= 1.3 5 70,40
£ 1.4 5 7160
Z 15st<3mm 1-5 5 €8,50
T I-6G 5 69,00 spltuje splfuje
£ -1
& |P <2 m? n-2
- n-3
I, % ned
2 NM,5=t<3Imm "-5
2 -6
a2 1
2 |P<2m’ -2
m |z M5
E -4
= -5
= -6
I 2R
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Iv. _T N3
= IV -4
= -5
= W-6
2 Ve
& |P < 2m’ V.2
v. ||z ved
f V-4
:‘é V-5
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3 Wit
clp<em vi.2
Y H Mt
E V.4
% V-5
= Vi-6
2 Wil- 1
£ |P<am’ i 2
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2 Vil- 6
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vin, [[£ ] W2
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i psam? 1.2
x 5] s
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e 1X-5
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Meranie hrubky poviaku bolo uskuloénené elektromagnetickou metadou podia normy EN ISO 2178 pristrojom:
{Gle Messung der Schichidicke des Uberzugs wurde ¢l eltrornagnehs‘.n nach der Nerm EN 150 2 1?6 durchgelGhrt, mil dem Gerat)
MiniTest 650 F
Kalibracia pristroja platna do:  31.12.2018
(Die Geralskahbrierung is! gultig bis:)
Hribka zinkového povlaku splfa/nesplia poZiadavky normy EN ISO 1461
{Die Schichtdicke des Unerzugs er{ul.?ﬁie Fcruc*ﬁngenier Horm ENYISO ‘IA:E):] WIEGEL Sered
Vystavil dia 9.10.2018 Ziarové zinkovanie 8.r.0. ®
(Erslellt den)
Meno, podpis a peciatka Mgr; Adam Kayser iemywlna ul.., 926 01 SERED
(Namen, Unterschnft una Stempel) v 8
7
Vypracaval Kukllk
Datum 10.05.2009
Verzia 2.00 Preveril Ing. Malik Dokument Ffl_TK_Q_08_02_04_01
Datum 10.05.2009 Datum 10.05.2009

Uvolnil Ing. Malik
Datum 10.05.2009



l I '.,,,
WIEGEL

ZIAROVE ZINKOVANIE

ZIAROVE ZINKOVANIE

SERED
WILGEL Sered harové zinkovane s e.o | Priemyselnd 4430/2 | 5X-326 01 Sered’

Prehlasenie sa vydava pre:
NOPS s.r.0.
Rybarska 31
949 01 Nitra
1CO: 31439802

Sered' dia Zakazka ¢. Vaha
9.10.2018 3350002589 1040 Kg

~Priprava cestnej infrastruktury - strategicky park Nitra® — SO 315 —
Pergoly nad chodnikom na parkovisku OV

Veo:
Prehlascenic o zhode

Dodéavatel’:

Wiegel Sered’ Ziarové zinkovanie s.r.o.
Priemyselna 4430/2
926 01 Sered’

Prehlasuje vyluéne na svoju zodpovednost', ze

doddva protikoréznu povrchovii ipravu ocel’ovych a liatinovych vyrobkov naniSanim
zinkovych povlakov z roztaveného kovu ponorenim a Ze tito sluzba je v zhode s technickymi
podmienkami stanovenymi medzinarodnou normou EN ISO 1461.

Dodavatel’ sii¢asne prehlasuje, ze ma k dispozicii:
+ Certifikat podl'a EN 1SO 9001:2008, reg. ¢, QGA 037-2015
« Certifikat podPa EN ISO 14001:2004, reg. ¢. UGA 859-2015

+ Ubercinstimmungszertifikat Reg.-Nr, 12017Q17760 vydany na
zaklade splnenia podmienok podl’a Baurecgelliste A Teil 1,
Ausgabe 2009/02, Ifd. Nr. 4.9.15 a je opravneny oznaovat’
svoje produkty znackou U-Zeichen.

WIEGEL Sered ®

Technik vyroby Fiarové zinkovanie 8,1.0. b
Mgr. Adam Kayser Priemyselna ul., 926 01 SERE

160: 36964294, DIC: §K2022086671

WIEGEL Sered Zapis v OR: Banlové spojenie; 215014001 @
tHarové 2inkavanie s ro. Okresny sud v Trnave UniCredit Bank Czech Republic and Slovakia. a.s. S CERTIFIKAT

Priemyselna 4430/2 Oddiel Sra, viodka 20762/T Pobotka Bratislava <150 3001

SK-526 01 Sered EUR 1332308006/111 SLERTIFIKAT

Tel. (+421) 31 788 32 1 ICO: 35964294 IBAN: 5K22 1111 0000 0013 3230 8006 Pafe i e el
Faw: (+421) 31788 32 99 DIC; SK2022086671 SWIFT: UNCRSKBX Seramca DASI 322

wszinfo@wizzel sk www.wiegel.sk



" |
Potel listoy 1 1

List &islo; 4 PROTOKOL ¢. 1
O KONTROLNOM MERANI HRUBKY ZINKOVEHO POVLAKU
(Frolokoll Gber die Schichldickenmessung des Zinkiberzugs) mlEGEl
——
Objednatel.  NOPS.s.r,0, Zhotovitel:  Wiegel Sered’ Ziarové zinkovanie s.r.o.
(hszere  Rybarska 31 utnagretener) - Priemyselna 4430/2
949 01 Nitra 926 01 Sered'
Zdkazka ¢. (kontrolnad davka) 3350002691 i
(Auftragsnummer)  Priprava cestnej infradlrukiiry - slraleglcw park Mitra" = SO 315 - Pergoly nad chodnlhom na parkovisku OV
| Vyrobky v kontrolngj vzorka €. 1. 1, vo vzorke &. 2 vo vzorke €. 3 |
(Tele im Priufmuster 1) {(im Prifmuster 2) (im Prufmuster 3)
[Vyrobok|[Charaklensika vyrookd[  Oblast Pocel Miesina hr. | Mnimalna fr._| Premema hrubka Popis vyrobku v KONTOINE] VZOTRe |
G plocha a hrubka steny || merania &. merani povlaku (um) | poviaku (um) paviaku (pm)
(Taitr) {Teilfiache und [Relerenzfiache (Mellanzahl) {Orliche {Durchschnittiiche {Beslimmung des Tel's im Prifmuster)
‘Wanddicke ) Hi | Schichldcke) Schichidicke]
2 1-1 5 76.90
2P <c2m 1.2 5 78,40 70,50 80,40
=] 1-3 5 70,50
£ 1-4 5 83,60
%’ 15<1<3mm 15 5 87,90
= j.6 5 85,10 spliuje Splfiuje
2 n-1
& |P < 2m’ 0.2
= I3
o ¥ -4
£ 1.5st<3mm -5
= -6
2 -1
Zlps2m -2
m. ||z el
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?E'n -5
~ -6
2 V-1
ilps2m W2
-
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o Vil 4
= vil-5
& Vik- 6
£ Vin- 1
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Meranie hrubky povlaku bolo uskutoénené elekiromagnetickou metédou podla normy EN SO 2178 pristrojom:
(Die Messung der Scrllmldncke des Uberzugs wurde clehlmﬂmgnchsrh nach der Norm EN IS0 2178 U.Jrchgel'.;hn mit dem Gcn\l }
MiniTest 650 F-
Kalibracia pristroja plalna do. 31 .1_2_.2018
(Die Gerdiskalibrierung st gullig bisc)
Hribka zinkového poviaku spifainesplifa poZiadavky normy EN ISO 1461" d
{De Schichtdicke des Uberzugs erfulll die Forderungen dae Norm EN 150 1461)
Vystavil dna: 20.10.2018 IEGEL Sel‘e
(Ersteit den) Ziaro v zinkov anie 8.1.0.
Meno, podpis a peciatka: Mgr. Adam KayserZp jemyselna ul.. 92b 01 SFRE]b
{Hamen, Unlerschrifl und Stempel) 71
P TCU S0 =
Vypracoval Kuklik Uvalnit Ing. Mallk
Datum 10.05.2009 Datum 10.05.2009
Verzia 2.00 Preveril Ing. Malik Dokument Ffl_TK_Q_08_02_04_01

Datum 10.05.2009 Datum 10.05.2009 Stran celkom 1



UL
WIEGEL

2IAROVE Z2INKOVANIE

ZI5ROVE ZINKOVANIE
SERED

WIEGEL Sered harcve pinkgvamie s 0o | Priemyselnd 4830/2 | 4%-926 01 Sered

Prehlasenie sa vydava pre:
NOPS s.r.0.
Rybarska 31
949 01 Nitra
ICO: 31439802

Sered' dna Zakazka €. Vaha
20.10.2018 3350002691 6 390 Kg

.Priprava cestnej infrastruktury - strategicky park Nitra* — SO 315 -
Pergoly nad chodnikom na parkovisku OV

Vec:
Prehlasenie o zhode

Dodavatel:
Wiegel Sered’ ziarové zinkovanie s.r.o.
Priemyselna 4430/2
926 01 Sered’
Prehlasuje vyluéne na svoju zodpovednost, z¢
doddva protikoréznu povrchovi ipravu ocel’ovych a liatinovych vyrobkov nanaSanim
zinkovych povlakov z roztaveného kovu ponorenim a Ze tito sluzba je v zhode s technickymi
podmienkami stanovenymi medzinarodnou normou EN ISO 1461.
Dodavatel’ si¢asne prehlasuje, ze ma k dispozicii:

« Certifikat podl’a EN ISO 9001:2008, reg. €. QGA 037-2015

« Certifikat podPa EN ISO 14001:2004, reg. ¢. UGA 859-2015

+ Ubereinstimmungszertifikat Reg.-Nr, 12017Q17760 vydany na

zaklade splnenia podmienok podl’a Bauregelliste A Teil 1,

Ausgabe 2009/02, Ifd. Nr. 4.9.15 a je opravneny oznacovat’
svoje produkty zna¢kou U-Zeichen.

WIEGEL Sered
Technik vyroby #iarové zinkovanie 8.1.0. ®
Mgr. Adam Kayser Priemyselni ul., 926 01 SERED

160: 36004204, DIC: BK2022086671

i Tt AR e M D M AT S g L R e T AT e
WIEGEL Sered’ Zapis v OR: Bankové spojenie: £15014001 3
#1arové zinkovanie s.1.o. Okresny sid v Tiave UniCredit Barlﬂc Czech Republic and Slovakia, 3.5. 3 cenniricar @
Priemyselna 4430/2 Oddiel Sro, viotka 20762/T Pobotka Bratislava £1S0 9001
5K-826 01 Sered’ EUR 1332308006/ SEERIIEKAL
Tel.: (+421) 1788 3211 1€0: 35964294 IBAN: SK22 1171 0000 0013 3230 8006 e ey
Fax: (+421) 31788 32 99 DIC: SK202208667 SWIFT: UNCRSKBX Sremeca UAS (2

wsz info@wiegel.sk www.wiegel.sk



Potel lisloy 1

List gislo: 4 PROTOKOL E. 1
O KONTROLNOM MERAN|I HRUBKY ZINKOVEHO POVLAKU

{Pretekol uber die Schichtdickenmessung des Zinhuberzugs) ml EGEl

Objednalel.  NOPS's.r,0. Zhotovitel  Wiegel Sered’ ziarové zinkovanie s.r.o.
(varten Ryba rska 31 hutgeetmed  Priemyselna 4430/2
949 01 Nitra 926 01 Sered'

Zakazka ¢ (konltrolna davka) - 3350002776 Rrase e EHp -,

{Autragsnummer)  Priprava cestng| lnfras‘lruklury slra'ugmky park Nurra -50315- ngnly nad chodnikom na parkov sku OV

| Vyrobky v kontrolne) vzorke €. 1 |, vo vzorke & 2. o vzorke €. 3. ]
(Teie im Pridmuster 1) (im Prufmuster 2) im Prufmuster 3)
Wmﬁm\m [ Oblasl Pocel Miesina hr. | Wimmalna fr..| Friemema hnibka PGpis vyrobku v kontrolne) vZorke
plocha a hribka steny || merania &, merani povlaku (um) | peviaku (m) povlaku {um)
TelNry {Teiflazhe ung Felerenfsche {Mefanzahl} [Griliche {Durchschnitiiche {Bestmmung des Tels im Prulmuster)
Wanddiche) i) Schichidicke) Schichtdicke)
£ 1t 5 81,30
ZlPzsim -2 5 75.60 75,60 79.55
[ | 1-3 5 79,10
3 1-4 5 80,40
Z[15<t<3mm 15 5 82,40
£ -6 5 T8.50 splfuje splfiuje
5 -1
& |P <2 m? W-2
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2 m-1
& |P s 2m! -2
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i -8
* -6
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Meranie hribky poviaku bolo uskutoénené elektromagnetickou metodou podia normy EN 15O 2178 pristrojom:
{Die Messung der Schichidicke des Uberzugs wurde elektromagnetisch nach der Morm EN 150 2178 durchgelih, mit dem C‘er.‘ll )
MiniTest 650 F
Kalibracia pristroja plain do: 31 .12.2018
{Die Gerdtskalibnerung st guilig bie:)
Hrubka zinkového povlaku splfialnesplna poZiadavky normy EN ISO 1461"
{Dle Schichtdicke des Uberzugs erfullt die Forderungen der Nomm EN IS0 1461}
Vystavil dia: 20.10.2018 WIEGEL S_ered
(Erstelit den) Ziarovd zinkovanie s.r.o.
Meno, podpis a peciatka: Mgr. Adam Kayser, nomyaehm ul., 926 01 SEREI’)
(Hamen, Unlerschrift und Stempel}
/
Vypracoval Kuxlik Uvolnil Ing. Malik
Datumn 10.05.2009 Ddatlum 10.05.2009
Verzia 2.00 Preveril Ing. Malik Dokument Fil_TK_Q_08_02_04_01

Datum 10.05.2009 Datum 10,06.2009 Stran celkom 1



WIEGEL

ZIARDVE ZINKOVAMIE

ZIAROVE ZINIKDVANIE
SERED

WIEGEL Sered Nlarove zinkovanie 51 g | Prremwyselnd 4430/2 | SK-926 01 Sered

Prehlasenie sa vydava pre:
NOPS s.r.o,
Rybarska 31
949 01 Nitra
ICO: 31439802

Sered dna Zakazka €. Vaha
20.10.2018 3350002776 3 495 Kg

Priprava cestnej infraStruktary - strategicky park Nitra™ - SO 315 -
Pergoly nad chodnikom na parkovisku OV

Vee:

Prechlisenie o zhode

Dodavatel

Wiegel Sered’ Ziarové zinkovanie s.r.o.

Priemyselna 4430/2

926 01 Sered’

Prehlasuje vyluc¢ne na svoju zodpovednost', ze

dodava protikoréznu povrchovi Gpravu ocelovych a liatinovych vyrobkov nanasanim
zinkovych povlakov z roztaveného kovu ponorenim a ze tito sluzba je v zhode s technickymi
podmienkami stanovenymi medzinarodnou normou EN ISO 1461.

Dodavatel' sti¢asne prehlasuje, ze ma k dispozicii:

* Certifikat podl'a EN ISO 9001:2008, reg. ¢. QGA 037-2015

¢ Certifikat podl'a EN ISO 14001:2004, reg. ¢. UGA 859-2015

+ Ubereinstimmungszertifikat Reg.-Nr, 12017Q17760 vydany na
zaklade splnenia podmienok podl’a Bauregelliste A Teil 1,
Ausgabe 2009/02, Ifd. Nr. 4.9.15 a je oprivneny oznacovat’
svoje produkty znackou U-Zeichen.

Technik vyroby WIEGEL Sered

Ziarové zinkovanie s.r.o0.

Mgr. Adam Kayser Priemyselna ul., 926 01 SERED
1€0: 35964294, DIC: SK2022086671

e i VO Gk o B iy i s § A e T, 3 Ty = L LA | e e 5 e i A PR il 8 b 2
Sered’ Zapis v OR: Banliové spojenie: 215014001 )
:?:;En?.;tzlnkauanln 5.1.0. l:lk?esn\ir sod v Trnave UniCredit Bank Czech Republic and Slovakia, a.s. :EE“"F'“T ACSZ
Priemyseina 4430/2 Oddlel Sro, viotka 20762/T Pobotka Bratislava glégll?'?(g:
SK-926 01 Sered’ EUR 1332308006/11M1 e
Tel: (+421) 31788 3211 IC0: 35964294 IBAN: SK22 1111 0000 0013 3230 8006 S pialtaddsii i RPN
Fax: (+421} 31788 32 99 DIC: SK2022086671 SWIFT: UNCRSKBX Srramea DAS 227

ws2.InfoEwiegel.sk vaww.wiegel.sk



Potet lisloy 1
List gislo; 4

PROTOKOL ¢. 1
O KONTROLNOM MERANI HRUBKY ZINKOVEHO POVLAKU

(Protokoll uber die Schichidickenmessung des Zinkuberzugs)

Wiegel Sered’ ziarové zinkovanie s.r.o.
Priemyselna 4430/2
926 01 Sered'

NOPS s.r0.
Rybarska 31
949 01 Nitra

[Objednatel:

AU e geter)

Zholovitel:
(Aufiragnehumar)

Zakazka ¢ (kontrolna davka):

{Aukragsnummer)

JA500027 85 npnnamenssns

Priprava cesinej infradtruktury - slralegicky park Nitra" — 50 315 - Pl-argaiy nad chodnikom na parkovisku OV

| Vyrobky v konlrolnej vzorke €. 1: 1, vovzorke & 2 vo vzorke €. 3.

(Teite im Prufmuster 1) {im Prufmuster 2) {im Prufmuster 3)

— e — e e
Vymﬁﬁ'ilﬂﬁalai'funshﬁa vyrobkd[ Oblast Pocet Miesina hr, [Minimalna hr. | Fnemema hrubka Popis vyrobku v kontrolnej vzorke
& plocha a hrubka steny || merania &. meran/ povlaku (um} | poviaku {jim) poviaku (pm)
[Teilr) (Teifldche und |Referenzfidche (Mefanzahl) (Crtliche (Durchschnitthche (Bestimmung des Teils Im Prifmuster}
\Wangdicke) Kr} Schichidicke) Schichtdicke)
£ I-1 5 65.20
2Ps2m’ (] 5 69,80 £3.10 66,67
= 1-3 5 64,00
% -4 5 63,10
"_-‘; 1.5<t<3mm I-5 5 62.70
2 1-6 5 68,20 splfue spliuge
£ n-1
2lp<cam? n-2
- =2
. g
“ -4
B
EM5<1<3Imm -5
- I -6
,g -1
& lp<a2nm m-2
o m-3
. E
-3 m-4q
=
=] m-5
g i - &
g W
Z|p<2m W2
= w3
V. 5
£l w4
=
g -5
= W6
£ v
alp<amt V.2
- V.3
V. 3
- Vad
-
5 V.5
]
) VG
2 Wit
r;i. p<c2m vi-2
L
vi. |[5 e
= Vi-4
E Vi-5
= vi-6
= Vi-1
Zlpcam? Wit -2
= vil-23
viL || £
A Vil- 4
- VIL- 5
2
e Vil - 6
Z (GRS |
2lpsa2amt Vi - 2
= Vin-3
Vil | =
i Vil -
E Vil - 5
= Vil - 6
z -1
Zlpczmt 5.2
ix. || £ 5
:f. 1%+ 4
= 1=
= 1X- 6

Meranie hriibky povlaku bolo uskutoénené eleklromagnetickou metodou podfa normy EN 1SO 2178 pristrojom:
{Die Messung der Schichidiche des Uberzugs wurde elsktromagnetisch nach der Mosm EN IS0 2178 durchgefuh, mit dem Gerat:)
MiniTest 650 F G i i
Kalibracia pristroja platna do:
{Die Geratskahbrieruns ist giltg bis:)

Hrubka zinkového povlaku spifalnespina poziadavky normy EN ISO 14

{Die Schichtdicke des Uberzugs eriill die Forderungen der Horm EN IS0 1461) [“TIEGEL Sered

Vystavil dfia: 20.10.2018 Ziarové zinkovanie s.r.0.

(Erstelll den) . - -

Meno, podpis a petiatka: 1_emyscllm ul;, 926 01 SERED
ICO: 35064294, DIC: 5K2022086671

{Namen, Unterschrift und Stempal)

31.12.2018

Mdr. Adam Kayser

Vypracaval Kuklik
Datum 10.05.2009
Verzia 2.00

Datum 10.05.2009

Preveril Ing. Malik
Datum 10.05.2009

Uvolnil Ing. Malik

Dalum 10.05.2009
Dokument Ffl_TK_Q_08_02_04_01

Stran celkom 1



Ul
WIEGEL

ZIAROVE ZINKOVANIE

ZIAROVE ZINKOVANIE
SERED

WIEGEL Sered Yarové dinkavanie s v.a | Friemyselnd 4430/7 | 5K-926 D1 Sered

Prehlasenie sa vydava pre:
NOPS s.r.o.
Rybarska 31
949 (01 Nitra
1CO: 31439802

Sered dia Zakazka €. Vaha

20.10.2018 3350002785 3757 Kg

. Priprava cestnej infrastruktary - strategicky park Nitra™ — SO 315 —
Pergoly nad chodnikom na parkovisku OV

Vec:
Prehldsenie o zhode

Dodavatel

Wiegel Sered’ ziarové zinkovanie s.r.o.
Priemyselna 4430/2
926 01 Sered’

Prehlasuje vyluéne na svoju zodpovednost’, ze

dodsva protikoréznu povrchovi dpravu ocel'ovych a liatinovych vyrobkov naniaSanim
zinkovych povlakov z roztaveného kovu ponorenim a 7e tato sluzba je v zhode s technickymi
podmienkami stanovenymi medzinarodnou normou EN ISO 1461.

Dodévatel sticasne prehlasuje, ze ma k dispozicii:
« Certifikat podla EN ISO 9001:2008, reg. & QGA 037-2015
« Certifikat podl’a EN ISO 14001:2004, reg. ¢. UGA 859-2015

« Ubereinstimmungszertifikat Reg.-Nr. 12017Q17760 vydany na
zaklade splnenia podmienok podl'a Bauregelliste A Teil 1,
Ausgabe 2009/02, Ifd. Nr. 4.9.15 a je opravneny oznacovat’
svoje produkty znatkou U-Zeichen.

Technik vyroby WIEGEL Sered
Mgr. Adam Kayser " Ziarové zinkovanie s.r.0, @
riemyselna ul., 926 01 SERED
1C0: 35964294, DIC: SK2022088671

(vriiis L el

T s T ST
\I'\_lIEGEI. _Slred‘ ) Zapis v OR: Banltavé spojenie: £15014001 é
Hiarové zinkovanie 5.r.0. Okresny sud v Tmave UniCredit Bank Czech Republic and Slovakia, a.s. S CERTIFIKAT ACSZ
Priemyselna 4430/2 Oddiel Sro, vio2ka 20762/T Pobatka Bratislava 2150 9001
SK-526 01 Sered’ EUR 1332308006711 S CERTIFIKAT
Tel (+421) 31788 32 1 180: 35964294 IBAN: SK22 1111 0000 0013 3230 BOO6 [ ] ks e tkan
Fax: (:421) 31788 32 99 DIC: SK2022086671 SWIFT UNCRSKBYX s e e PGS,

wsz info@wlegel sk www.wiegel,sk



Pocel lisloy 1
List ¢islo: 1 PROTOKOL ¢, 1
O KONTROLNOM MERANI HRUBKY ZINKOVEHO POVLAKU
{Protakaoll Gher die Schichidickenmessung des Zinklberzugs) mIEEEl
Objedoatei. NOPS s.r.0. Zhotovitel:  Wiegel Sered' Ziarové zinkovanie s.r.o.
tampe) - Rybarska 31 et Priemyselna 443012
949 01 Nitra 926 01 Sered'
Zakazka t. (kontrolna davka) 3350002861 @ SRR C R e o
(Aufragsnummer} _Priprava cestng| mfrastruktur\f sirategicky park Milra” - SO 315 Pergoly nad chodnikom na parkowsku OV
| Vyrobxy v kontroine] vzorke &. 1: 1, vo vzorke €. 2: vo vzorke & 3: |
[Telle im Prafmuster 1) {im Prifmuster 2) (im Profmuster 3)
Vyrobok|[Charaklensiika vyrobed [ Oblast Pocel Tiesina hr. |Wimmana . | Priemema hbka Papis vyrobku v konlrolnej vzorke
é plocha a hibka steny || merania €. merani povlaku (um) | poviaku (pm) poviaku {um)
(Tei tir} (Telflache und {Relerendfidcte | (Melanzahd) {Orliche {Durchschnifiiches {Bestmmung des Teils im Prafmuster)
Wanddigke) Nr) Schichidicke} Schichldicka)]
2 11 5 63,20
2P <2m 1.2 5 61,40 60,99 62 95
| 1-3 5 67,50
i 1-4 5 £2.40
.‘; 1.5<st<3mm -5 5 60,90
x 146 5 62,30 splituje spkue
o -1
z|ps2m w-2
| E = n-3
! & ned
3 15st<3Imm -5
s -6
2 -1
Slpsam -2
T‘ m-3
. g
= -4
% -5
- I - &
§ . W
& |P < im V.2
= w3
. : iy
£} Wes
= W B
2 V-1
&P sa2m’ V-2
V. z W3
E Med
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= V-G
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'§‘ Min- 1
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= Wil 3
Vil § T
5; Vil §
2
= Vil - 6
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= Wit - 3
Vi, | ViliLd
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Meranie hrubky povlaku bolo uskuloénené elekliromagnetickou metddou padra normy EN ISO 2178 pristrojom:
[Die Messung der Schichidicke des UDe'ZLgS wurde elek!rornagnu‘ sch nach der Norm EN (50 2178 durchgefuhnt, mit dem Gerdt)
MiniTest 650 F
Kalibracia pristroja plalna do: 31'.1 2.2018 .
{Die Gerditskalibrierung ist guitig bis:}
Hribka zinkového povlaku splha/nesplna poziadavky normy EN ISO 1 d
{De Schichtdicke des Uberzugs eddiit die Forderungen der Norm EN 150 1461) IEGEL Sere
Vystavil dia: 20.10.2018 ginrové zinkovanie 8.1.0.
{Erstaill dan) ]Iamyaolnll U-l 926 01 SEREb
Meno, podpis a pecialka: Mgr, Adam Kayser 6671
(Namen, Unierschnfl und Stemgel) lco 35964294 DIC S]{2022OB
v
Vypracoval Kuklik Uvoinil Ing. Malik
Datum 10.05.2009 Datum 10.05.2009
Verzia 2.00 Prevenl Ing. Malik Dokument FIl_TK_Q _08_02_04_01

Natum 10 0/ 2009 Dalum 10.05.2009 Stran celkom 1



l I r
WIEGEL

2IAROVE ZINKOVANIE

ZIRROVE ZINIKOVANIE
SERED

WIFGEL Sered harové ninkovame s ra | Priemyselng 4430/2 | SK.920 0] Sered

Prehlasenie sa vydava pre:
NOPS s.r.o.
Rybarska 31
949 01 Nitra
1CO: 31439802

Sered' dna Zakazka €. Vaha
20.10.2018 3350002861 63 Kg

Priprava cestnej infrastruktury - strategicky park Nitra® - SO 315 —
Pergoly nad chodnikom na parkovisku OV

Vec:
Prehlasenie o zhode

Dodavatel’:

Wiegel Sered’ ziarové zinkovanie s.r.o.

Priemyselna 4430/2

926 01 Sered’

Prehlasuje vyluéne na svoju zodpovednost’, ze

dodiva protikoréznu povrchovii upravu ocel’ovych a liatinovych vyrobkov nanaSanim
zinkovych povlakov z roztaveného kovu ponorenim a Ze tato sluzba je v zhode s technickymi
podmienkami stanovenymi medzinarodnou normou EN ISO 1461.

Dodavatel’ sucasne prehlasuje, ze ma k dispozicii:

« Certifikiat podlPa EN ISO 9001:2008, reg. ¢. QGA 037-2015

+ Certifikat podl'a EN ISO 14001:2004, reg. ¢. UGA 859-2015

o Ubereinstimmungszertifikat Reg.-Nr. 12017Q17760 vydany na
zdklade splnenia podmienok podl’a Bauregelliste A Teil 1,
Ausgabe 2009/02, Ifd. Nr. 4.9.15 a je opravneny oznalovat’
svoje produkty znackou U-Zeichen.

WIEGEL Sered

Technik vyroby Ziarove zinkovanie 8.1.0.

. Priemyselna ul. 926 01 SERED
Mgr. Adam Kdyser 1CO 35964204 DIC SK2022086871

T3l e [ BT PR T A1V

WIEGEL Sered’ Zépisv OR: Banliové spojenie: 215014001 -
tiarovt 7inkavanie s.r.o. Okresny sid v Trnave UniCredit Banle Czech Republic and Slovakia, a.s. Scennrixar @
Priemyselnd 4430/2 Oddiel Sro, viotka 20762/T Pobotka Bratislava E ISHOT ?il’J(E;I

5K-926 01 Sered’ EUR 133230B006/1111 SO

Tel.: (+421) 31788 321 I€0: 35964294 IBAN: 5K22 1111 0000 0013 3230 BOD6 e AN
Fax: (+421) 31788 3299 DIC: SK2022086671 SWIFT: UNCRSKBX Smamca DASI 2

wsz infolwiegel.sk www,wiegel.sk



Potet listov 9

List Sislo: 1 PROTOKOL ¢. 1
O KONTROLNOM MERANI HRUBKY ZINKOVEHO POVLAKU

{Frotokoll uber g e Schichigichenmessung des Zinkuberzugs) ml EG El

Objednatel  NOPS s.1,0. Zhotovite!:  Wiegel Sered' ziarové zinkovanie s.r.o.
el Rybarska 31 ftnere - Priemyselna 4430/2
949 01 Nitra 926 01 Sered'

Zekazkad (kontrolnd dévka) 3350000522, 3350000609
(Aufragsrummer)  RAm ocelového mosta, pristredky na autobusovych zastavkach SO 110, 141, 142

| Vyrobky v konlrolng] vzorke € 11, vo vzorke & 2: vo vzorke &. 3;
(Tele im Prafmuster 1) {im Prutmuster 2) {im Prufmuster 3)
rrobor|[Charakiensika vyrooed [ Oblast, Pocel Miestna hr. |Minimana hr | Poemema hmibka Fopis vyrobku v konfrolne) vzorke
€ plocha a hrubka steny || merania & merani povlaku {um) | poviaku (um) poviaky (pum)
[Ted by {Teiflache und [Relerendlachs {Mellanzaht) (Qriiche {Durchschmilthehe {Bestimmung des Tells im Prifmuster)
Wandaicee) bt Schiehtdicke) Schichidicke)
z 1.1 68 154,70 .Oprava mosta do Kompostarne
P <c2mt 1.2 5 148,30 148,30 183,77 Mitra-Krikany®
B 1.3 5 152,30
1-4 5 157,40 "Priprava cestnej infrastruktiry-
z 15<t<3mm -5 5 150.60 stralegicky park Nitra®
B 1-6 5 154,30 splduje spltiuje
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Meranie hrubky povlaku bolo uskutoénend eleklromagnetickou metddou podia normy EN ISO 2178 pristrojom:
{Die Messung der Schichigiche des Uberzugs wurde eleslromagnelisch nach der Nomn EN SO 217 durenge’ahnt, mit dem Geral')

MiniTest 650 F
Kalibracia pristroja platna do.  30.7.2018

(Cve Geralskalboeiung isl guibg bis )
Hrubka zinkového poviaku splfa/nesplia poiiadavky normy ?_;P L0 BURS o
{Die Schichtdicke des Uberzugs erulll die Foiderungen der Norm EN 15D 14&1] u b = - r

Vystavi dia:  8.6.2018 , "Bl vt gk 3, G
(Erstellt den} a/ Sowdow oy 9 S ;;“EE
Meno, podpis a peciatka: Adam Kayse {;_, e L e s g :

{Namen, Unterschrift und Stemgel} et eernh ¥

Vypracoval Kuklik
Détum 10.05.2009

Uvolnil Ing. Malik
Datum 10.05.2009

Verzia 2.00 Preveril Ing. Malik Dokument Ffi_TK_Q_08_02_04_01

Datum 10.05,2009 Oatum 10.05.2009



Wiegel Sered Ziarové zinkovanie s.r.o., Priemyselna 4430/2, 926 01 Sered

Prehlasenie sa vydava pre:
NOPS s.r.o.
Rybérska 31
949 01 Nitra

ICO: 31439802

Sered' dna Zakazka &.
8.6.2018 3350000522, 3350000609

.,Oprava mosta do Kompostarne Nitra-Krskany* — ram ocel’ového mosta,

..Priprava cestnej infrastruktury-strategicky park Nitra® - pristresky na
autobusovych zastiavkach SO 110, 141, 142

Ve
Prehlasenie o zhode

Dodavatel:

Wiegel Scred’ ziarové zinkovanie s.r.o.
Priemyselna 4430/2

926 01 Sered

Prehlasuje vyluéne na svoju zodpovednost’, ze

dodava protikoréznu povrchovi tpravu ocel’ovych a liatinovych vyrobkov
nana$anim zinkovych povlakov z roztaveného kovu ponorenim a Ze tito
sluzba je v zhode s technickymi podmienkami stanovenymi medzinarod-

nou normou EN ISO 1461.
Dodavatel’ si¢asne prehlasujc, Ze ma k dispozicii:
* Certifikat podl’a EN I1SO 9001:2008, reg. ¢. QGA 037-2015

¢ Certifikat podl’a EN ISO 14001:2004, reg. ¢. UGA 859-2015

« Ubereinstimmungszertifikat Reg.-Nr. 12017Q17760 vydany na

zaklade splnenia podmienok podl’a Bauregelliste A Teil 1,
Ausgabe 2009/02, Ifd. Nr. 4.9.15 a je opravneny oznacovat’
svoje produkty znackou U-Zeichen.

Technik kvality /

YT -r-‘-r L I
Adam Kayser / s

ZIAROVE ZINKOVANIE

WIEGEL Sered'
Ziarové zinkovanie s.r.c

Priemyselnda 4430/2
926 01 Sered

1CO: 35 964 294
DIC: SK2022086671

Telefon: (+421) 31 788 32 1
Telefax: (+421) 31 788 32 ¢

E-mail: info@wiegel.sk

Zapis v OR:
Okresny sad v Trnave,
oddiel Sro, vlozka 20762/T

Vedenie spoloénosti:
Dipl.-Kfm. Michael Hofmani
Kfm. Harald Flichtenbusch
Ing. Radovan Malik

Bankové spojenie:
UniCredit Bank Slovakia a.:
SKK 1332308006/1111
IBAN SK22111100000013323081
SWIFT UNCRSKBX



Potet listov 1

List gislo: 1 PROTOKOL ¢. 1
O KONTROLNOM MERANI HRUBKY ZlNKOVEHO POVLAKU
[Protokoll Uber die Schichidic g des Zinklberzugs) mIEGEl
Obiednatet NOPS 8.1,0. Zhotovitel:  Wiegel Sered Ziarové zinkovanie s.r.o.
pree)  Rybarska 31 (Atiayetmed  Priemyselna 4430/2

949 01 Nitra 926 01 Sered'

Zakazka ¢ (kontrolna davka):

{Auttragsnummer)

3350000765

Priprava ceslne| mfrastruktur\; - slrategucky park Nitra

| Vyrobky v kontrolngj vzorke € 1. 1, vo vzorke &, 2 vovzorka €. 3 ]
{Tede im Pruimuster 1) {im Pritmuster 2} (bn Prifmuster 3)
[Vyrobok][Charanensia vyrooky|  Oblast Pocal TAesing hr, | Mnmana hr | Premema hribka | Poprs vyrobku v konirolne] vzorke |
& plocha a hrubka sleny || merania &, merani povlaku {(um) | poviaku (um) pavlaku (pm)
Ted Nr | {Telflache und [Relerenziiache (Menanzahl) (Ortlichie {Durchschnittliche (Bestmmung des Teis im Profmuster)
. ] N Schichtdcke) Schichidicke)
= ] 5 149 50 S0253, SO254
Zlp<2m 1-2 5 127.10 123,50 135.57 Oporné mury pri VIP vjazde
= 1-3 5 136,60 ZABRADLIE
E -4 5 123,50 SO 110, 141, 142
§ 1.5<st<3imm I-5 5 135,00 Pristre3ky na autobusovych zastdvkach
* I-6 5 139,70 splfuje spliuje NOSNIK AUTOB. ZASTAVKY
-4 net
iP <2m’ -2
= =2
. 3 i-4
% [1.5st<3Imm 0.5
= -6
= -1
iP <2m’ -2
= m-3
. % -4
3 m-s
= -6
3 -1
& [P <2m -2
v. | 2 Bt
E -4
& W5
= -6
-4 V.1
ip s2m’ V.2
- V-3
s = V-4
2 Vs
= V-6
2 V-1
iP <2m! vi-2
E V-3
Vi = vi-4
% V-5
= Vi-6
5 AUTRE |
iP <2m’ Vil-2
vi. || £ Y=
- Vil-4
5 ViIl- &
& Vil- 6
- Vi« 1
:b: pPga2m’ Vill- 2
vin, [ iEs
o Wil « 4
'-'.-j Wil - 5
£ Vill - B
8 X1
2lpsam? K2
o [[Z] Pl
£ 1X-4
:‘; x5
S 1%-6

MmlTest 650 F

Kalibracia pristroja platna do:
(Die Geralskalbnierung ist gultig bis:)
Hrubka zinkového povlaku spifalnespliia poZiadavky normy E

(Dée Schichtdicke des Uberzugs erfulll die Forderungen der Norm EN IS0 1461) “{Wanb a.t.‘

Vystavil dia: 22.6.2018 -

(Erstel! den) ul_ 92001 m )
»

A. axaA1904 DIC: SK2N220866

30.?.2018

Meno, podpis a petialka:
(Namen, Unlerschnf und Stempel)

Adam Kayser

v

Vypracoval Kuklik
Dalum 10.05.2009
Verzia 2.00

Natum 10 N5 2009

Preveril Ing. Mallk
Datlum 10.05.2009

Uvolnil Ing. Malik

Détum 10.05.2009

Dokument FII_TK_Q_08_02_04_01
Stran celkom 1



Wiegel Sered Ziarové zinkovanie s.r.o., Priemyselna 4430/2, 926 01 Sered

Prehlasenie sa vydava pre:
NOPS s.r.o.
Rybarska 31
949 01 Nitra

ICO: 31439802

Sered' dna Zakazka C. Vaha po pozinkovani
22.6.2018 3350000765 1210 Kg

,Priprava cestnej infrastruktary - strategicky park Nitra - SO253, S0254 -
Oporné mury pri VIP vjazde - ZABRADLIE

wPriprava cestnej infradtruktiry — strategicky park Nitra — SO 110, 141, 142 -
PristreSky na autobusovych zastivkach — NOSNiK AUTOB. ZASTAVKY“
Vee:

Prechlisenic o zhode

Dodavatel”:

Wiegel Scered’ Ziarové zinkovanie s.r.o.
Priemyselna 4430/2
926 01 Sered

Prehlasuje vyluéne na svoju zodpovednost, ze

doddva protikoréznu povrchovi ipravu ocel’ovych a liatinovych vyrobkov
nana¥anim zinkovych povlakov z roztavené¢ho kovu ponorenim a Ze tato
sluzba je v zhode s technickymi podmienkami stanovenymi medzinirod-
nou normou EN ISO 1461.

Dodavatel sicasne prchlasuje, ze mé k dispozicii:
« Certifikat podl’a EN ISO 9001:2008, reg. ¢. QGA 037-2015
 Certifikat podl’a EN ISO 14001:2004, reg. ¢. UGA 859-2015

« Ubereinstimmungszertifikat Reg.-Nr. 12017Q17760 vydany na
zaklade splnenia podmienok podl’a Bauregelliste A Teil 1,
Ausgabe 2009/02, Ifd. Nr. 4.9.15 a je oprdavneny oznacovat’
svoje produkty znatkou U-Zeichen.

W IKRGEL Sered
tarové sinkovanie ara. C

Techniiclewlily /nmymniul. 92661 SERF
4 1]
Adam Kayser / A 950R4904  DIC: SKP2086"

ZIAROVE ZINKOVANIE

WIEGEL Sered'
Ziarové zinkovanie s.r.o

Priemyselna 4430/2
926 01 Sered

ICO: 35 964 294
DIC: SK2022086671

Telefén: (+421) 31 788 32 1
Telefax: (+421) 31 788 32 9!

E-mail: info@wiegel.sk

Zapis v OR:
Okresny sud v Tmave,
oddiel Sro, viozka 20762/T

Vedenie spoloénosti:
Dipl.-Kfm. Michael Hofmann
Kfm. Harald Flichtenbusch
Ing. Radovan Malik

Bankové spojenie:
UniCredit Bank Slovakia a.s
SKK 1332308006/1111
IBAN §K22111100000013323080
SWIFT UNCRSKBX



Ir:ocet listov 1 1
isteislo: 9 PROTOKOL ¢. 1
O KONTROLNOM MERANI HRUBKY ZINKOVEHO POVLAKU
(Protoko!l ubar die Schichidickenmessung des Zinkiberzugs) w IEGE l
Objednatel.  NOPS s.r,0, Zholovitel: Wiegel Sered’ ziarové zinkovanie s.r.o.
A Rybarska 31 (futesgeehare)  Priemyselna 4430/2
949 01 Nitra 926 01 Sered'
Zakazka ¢ (kontrolna davka) 3350000778 - CanlEs
(Autragsnummer}  Priprava cestinej rnfraslruklury straleglcky park Nitra
| Vyrobky v konlroingj vzorke € 11, vo vzorke &, 2. vo vzorke &. 3: ]
(Tele im Prufmuster 1) {im Prafmuster 2) (im Prafmuster 3)
Vyrobok)[Chareklensika vyobky[ Oblast Pocel Wiestna hr. | Wimmana hr | Premema hrubka Popis vyrobKku v konlrolne] vzorke
€. plocha a hribka sleny || merania €. merani povlaku (um) | poviaku (pm) | poviaku (um)
{Tedtry {Teiflache ung (Relerend dche (Meflanzahl) (Grtliche {Curchschnittiche (Beslimmung des Teils im Prifmuster)
Wanddicke) hr) Schichidicke) Schichidicke)
£ 11 5 124,90 S0253, 50254
2lPs2m* V.2 5 147.30 124,90 139,70 Oporné mury pri VIP vjazde
B 1.3 5 129,80 ZABRADLIE
5 1-4 5 136,40 SO 110, 141, 142
3 [1.5<t<3mm 1-5 5 152,60 Pristre3ky na autobusovych zastavkach
x 1-6 5 147.20 spluje spltuje NOSNIK AUTOB. ZASTAVKY
s n-1
iP <z2m -2
- 0-3
IR g e
% 1,5<t<3mm n-5
i -6
p n-1
i Px2m m-2
m = Hi-2
Tl E -4
43 -5
= Il -6
E SR
ip <2m’ Wz
s V-3
g ﬁ W4
3‘3 -5
= V-6
2 Vel
& |P<2m’ V.2
n V-3
V. g "
k- Vb
= V-6
b Vi1
EP <2m vie2
i z V-3
: - vi-4
e vie5
= V6
b Wile
ip s 2m Vil 2
vil, || £ A9
" Vil -4
% V-5
& Wil - 6
s Vil - 1
_z?_.P <2m Vil - 2
Vil _E V-3
il Wil - 4
§ Vil - 5
& Vil - 6
£ X1
ip <2m’ X-2
ix. || s
| B Ix-4
E X5
2 1X-6
Meranie nribky paviaku bolo uskutoénené elekiromagnelickou metédou podfa normy EN ISO 2178 pristrojom:
(Die Messung der Schichidiche des Uberzugs wurde elekiromagnetisch nach der Norm Eh_r 15O 2178 durchgefihrt, mit dem Gerat:)
MiniTest 650 F
Kalibrécia pristroja platna do:  30.7.2018
{Die Geralskalbrierung ist guitig bis.)
Hrubka zinkového povlaku splna/nesplia poZiadavky normy EN IISO 1
{Die Schichidicke des Uberzugs erulll die Forderungen der Norm EN 150 1461) GIL a. '.a
Vystavil dia: 22.6.2018 ; umw G
{Erstelll den) / u] 926 01 m]
Meno, podpis a peciatka: Adam Kayser /‘ﬁ‘lﬂﬂﬂdﬂi "
(Hamen, Unlerschnht und Stemgel) P -~ ﬂl% n]('. m
L
Vypracoval Kuklik Uvolnil Ing. Malik
Datum 10.05.2009 Datum 10.05.2009
Verzia 2.00 Preveril Ing. Mallk Dokument Ffl_TK_Q_08_02_04_01

Datum 10.05.2009 Délum 10.05.2009 Stran celkom 1



ZDRUZENIE INFRASTRUKTURA NITRA

DOPRASTAYV - STRABAG
Generalne naditelstvo, Driefiova 27, 826 56 Bratislava

boyartar STRABAG

3. DOKLADY, CERTIFIKATY A VYHLASENIA O PARAMETROCH K POUZITYM MATERIALOM
Ferona - plechy, profily

Raven - plechy, profily, vystuze

Material ALFUN - hlinikovy profil

Titan Tatraplast -Polykarbonat

Nitrabeton - betdn

Spojovaci material



ZDRUZENIE INFRASTRUKTURA NITRA

DOPRASTAV - STRABAG
Generalne naditelstvo, Driefiova 27, 826 56 Bratislava

bojnartar STRABAG

Raven - plechy, profily, vystuze
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Certifikat SK18/2851

Systém riadenia spoloénaosti

RAVEN a.s.

Soltésovej 420/2
017 01 Povazska Bystrica

bol prevereny, certifikovany a vyhovel poziadavkam

EN ISO 14001:2015

Pre tieto ¢innosti

Velkoobchod a maloobchod s hutnickym a stavebnym materialom.
Cestna nakladna doprava.

Ohybanie a pokladka betonarskej ocele, debnenie a betonas.
Zvaranie ocefovjch zostav a betonarske] vjstuze. E SNAS l
Pozdizne a prieéne delenie plechov a prieéne delenie profilov, e —
Tvarové delenie plechov. Reg. No. 158/R-049 l
Technologické spracovanie ocele.

Podrobnejsie vysvetlenie tykajlce sa rozsahu tohto certifikatu a aplikacie
ENISO 14001:2015 je moiné ziskat u organizacie.

Tento certifikat je platny od 7. septembra 2018 do 6. septembra 2021
a zostava v platnosti v pripade ispesnych dohladovych auditov.
Déatum recertifikacného auditu do: 16. augusta 2021

Vydanie 1. Certifikovany s SGS od jala 2004

Schvalil

A

Ing. Robert Bodnar
Riadite!

SGS Slovakia spol. sr. 0,
Kysucka 14, 040 11 Kogice, Slovakia
t+42155644 38 27 f+421 55644 38 26, www.sgs.com

Strana 1z 1

Tenlo dokument je vydanj spolodnosfou podfa Véeobecrjch obchodnjch
podmienck pre cerfialné shaby, kioré s0 dostupné na www.sgs.com /
him. i obmedzenie zodpovednoss,

Axtkolvek neoprivnend zmeny, alebo fatlovanie obsahu alebo
f mmmmmpmnmmmevm



Certifikat SK18/2852

Systém riadenia spoloénosti

RAVEN a.s.

Soltésovej 420/2
017 01 Povazské Bystrica

bol prevereny, certifikovany a vyhovel poZiadavkam

OHSAS 18001:2007

Pre tieto innosti

Velkoobchod a maloobchod s hutnickym a stavebnym materialom.
Cestna nakladna doprava.

Ohybanie a pokladka betonarskej ocele, debnenie a betonaz.
Zvaranie ocelovych zostav a betonarskej vystuze.

Pozdizne a prieéne delenie plechov a priecne delenie profilov.
Tvarové delenie plechov.

Technologické spracovanie ocele.

PodrobnejSie vysvetienie tykajuce sa rozsahu tohto certifikatu a aplikacie
OHSAS 18001:2007 je moZné ziskat u organizacie.

Tento certifikat je platny od 7. septembra 2018 do 11. marca 2021
a zostava v platnosti v pripade uspesnych dohfadovych auditov.
Datum recertifikacného auditu do: 11. marca 2021

Vydanie 1. Certifikovany s SGS od jila 2004

Schvalil

B

Ing. Robert Bodnar
Riaditel

SGS Slovakia spol. sr. 0.
Kysucka 14, 040 11 Kosice, Slovakia
t+4215578361 11 £+4215578361 11, www.sgs.com

Stranat z 1
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+ - podmienck pre, cerfiikalné siulby, kiord st dostupnd na www.sgs.com |
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Certifikat SK18/2850

Systém riadenia organizacie

RAVEN a.s.

Soltésovej 420/2
017 01 Povazska Bystrica

bol prevereny, certifikovany a vyhovel poziadavkam

EN 1SO 9001:2015

Pre tieto ¢innosti

Velkoobchod a maloobchod s hutnickym a stavebnym materialom.
Cestna nakladna doprava.

Ohybanie a pokladka betonarskej ocele, debnenie a betonas.

Zvaranie ocelovych zostav a betonérskej vystuze.
Pozdizne a prieéne delenie plechov a priecne delenie profilov. E SN AS
Tvarové delenie plechov.
Technologické spracovanie ocele. Reg. No. 158/Q-044

Podrobnej$ie vysvetienie tykajuce sa rozsahu fohto certifikétu a aplikacie
EN ISO 9001:2015 je mozné ziskat u organizacie.

Tento certifikat je platny od 7. septembra 2018 do 6. septembra 2021
a zostava v platnosti v pripade Uspesnych dohladovych auditov.
Datum recertifikacného auditu do: 16. augusta 2021

Vydanie 1. Certifikovany s SGS od jina 2002

Schvalil

i,

Ing. Robert Bodnar
Riaditel

SGS Slovakiaspol. s, 0.
Kysucka 14, 040 11 Kosice, Slovakia
t+4215578361 11 £+4215578361 20, www.sgs.com

Strana 1z1
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{ CELSA™ CELSA
2] GROUP  HUTA OSTROWIEC

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE

Str./Page NofSeite 1/ 2

Nr dokumentu /Document No.
{Bescheinigungsnummer

235189989
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

SELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0. . [ ags
. Samsonowicza 2 P wedtug/acc. tolentsprechend EN 10204:2004 Eﬂi-,it‘iﬁﬁﬁ;‘*”‘“’f’a‘“ ST TeeUeibatT He
'7- 400 Ostrowiec Sw. Poland

o T 08.03.2018 e
amaw iajacy/Customer/Besteller Odbilorca/Consignee/Empfanger
RAVEN A.S. RAVEN BRATISLAVA

SOLTESOVEJ 420/2
117 01 POVAZSKA BYSTRICA

PRI STAROM LETISKU C.2
83107 BRATISLAVA

rafCountryiLand:  Slovakia [A061| KrapCounynand:  Slovakia [Ta0s2
améw ienie Klienta Nrf Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr Zlecenie Prod. Nrf Works Order No/ Werksautrags-Nr

NO901800841 73533226

I AOT ADB
/ediug/ according to/ entsprechend Cechowania/ Marking/ Znaki zgodnodi/ Conformity marks/ Ubereinstimmungszeichen
Kennzeichnung s . _
finge o AN TN NS NS EN N 9 C A EFTAL
>N - EN 10080 - 2007r. AL AT ‘ ‘
BO2 —_—

tan dostawy/ Cond.of delivery/ Lieferzustand

QTB B4 [7 205
ymiar/Product/Erzeugnis/Gatunek/Grade/Stahlsorte Nr wytopu/Heat No./Charge Nr | Sztuki/Pieces/Stiicke Wiazki/Bundles Waga/Weight
edr am./Durchmesser/Dlug./Length/Lange [Bot.800.811] [oa1 | 807 /Bunde posz | /Gewichtlkg]  [5i5]
JELSAMAX B500SP 12.0 HO545276 2 5.905
JELSAMAX BS00SP 12.0 HO545331 2 5.926
SJELSAMAX B500SP 12.0 HO545332 4 11.862
3uma / Total 8 23.693

Analiza wytopowa / Cast analysis /| Schmelzenanalyse [%]
r ‘:VL!O;PU!‘ C% [Mn% |Si% P % S% |Cu% [Cr% |[Ni% |Mo% V % N% |CEV%
2a 0
harge-Nr [ [en [ crz [cra [ cna [crs [ e [crr [ cme [[cm [ ceo [ ca1 [ coz
0545276 0.20 0.84 0.15 0.014 0.037 0.25 0.12 0.10 0.02 0.002 0.010 0.3917
0545331 0.21 0.81 0.14 0.010 0.035 0.23 0.12 0.10 0.02 0.002 0.009 | 0.3954
0545332 0.22 0.81 0.14 0.011 0.033 0.23 0.11 0.10 0.02 0.002 0.009 | 0.4034
Analiza wytopowa / Cast analysis /| Schmelzenanalyse [%]

r Wytopu/
zat No/
harge-Nr |

-ajowa deklaracja wlakiwogi uzytkowych/ Declaration of Performance/Leistungserkldrung

201

Dyrektor Jako&i/ Ouality Manager/S. Klusek

Z03




y CELSA™ CELSA
2] GROUP  HUTA OSTROWIEC

SELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0.
iIl.Samsonowicza 2
17- 400 Ostrowiec Sw. Poland

AD1

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

wediug/acc. to/entsprechend EN 10204:2004

AD2

Str./Page NofSeite 2/ 2

Nr dokumentu /Document No.
(Bescheinigungsnummer

235189989

I AQ3

Ausstellung

Data dokumentu/Date of issue/Datum der

08.03.2018 o

amaw iajgcy/Customer/Besteller

RAVEN A.S.

SOLTESOVEJ 420/2

117 01 POVAZSKA BYSTRICA

Odbiorca/Consignee/Empfanger
RAVEN BRATISLAVA

PRI STAROM LETISKU €.2
83107 BRATISLAVA

rajCountryiland:  Slovakia ADB1 | KrajCountryiland:  Slovakia [Avez
amowienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr Zlecenie Prod. N/ Works Order No/ Werksautrags-Nr
NO901800841 73533226
ADT ADB

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technological properties/Mechanische und technologische Eigenschaften
Ir Wytopu/
{eat No/ Kg/m Re nom Rm nom Rm/Re A5 Agt Zg_Og FR
harge-Nr/ kg MPa MPa % %

I BO7 I C50 I C11 Ci12 C15 C13 C14 I C50 I Cs50
10645276 0.878 540 674 1.25 19.7 9.5 Ok 0.089
40545276 0.902 553 677 1.22 22.2 8.3 Ok 0.084
40 5276 0.884 552 667 1.21 19.7 8.2 Ok 0.089
40645331 0.894 579 707 .22 18.4 8.1 Ok 0.088
40645331 0.894 560 700 1.25 22.2 9.5 Ok 0.091
40545331 0.900 563 703 1.25 20.5 8.6 Ok 0.077
40545332 0.906 555 705 1.27 18.9 9.4 Ok 0.088
10545332 0.904 563 702 1.25 22.2 9.6 Ok 0.085
40545332 0.902 574 718 1.25 21.4 11.56 Ok 0.079

Wiasnosci_mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technological properties/Mechanische und technologische Eigenschaften

r Wytopu/ Udarnosc / Impact test / Kerrbschlagbiegeversuch
2at No/ Typ probkilType of sp.| Kierunek/Direction | Temp. Praca tamania/lmpact energy/Schlagarbeit [J] Warto& &ednia
narge-Nr /Probenform /Richtung ['C] Udarno&/Impact test/Kerrbschlagbiegeversuch[J/cm] Average/Mittelwert

B07 [ cauca [coz [ T[] 2 [caz 3 [cz” [[ca
etoda produkcji / Manufacturing route / Herstellungsverfahren: EAF / LF / CCM / QTB. Znak CECE mark/CE zeichen
iko& powierzchni bez wad/No surface defects/Oberflachenbeschaffenheit ohne Beanstandung.

05 [ 204 ]

igwiadczamy, Zz dostarczone wyroby sg zgodne z wymaganiami zamow ienia klienta./
'e hereby certify that the material described above complies with the terms of the customer

der. /

; wird bestéatigt, dal die Lieferung den Bestellanforderungen entspricht.

[75]

Dyrektor Jakogki/ Ouality Manager/S. Klusek

Y77

203




TuV NORD
CERTIFICATE

CONCERNING FACTORY PRODUCTION CONTROL ACCORDING TO
DIN EN 10210-1:2006 AND DIN EN 10219-1:2006, ANNEX ZA

The Certification Body for Structural Metallic Products of TUV NORD Systems GmbH & Co. KG hereby confirms in
accordance with the Regulation (EU) Number 305/2011 of 09 March 2011 that the company

ArcelorMittal Tubular Products Ostrava a. s.
Vratimovska ¢.p. 689

707 02 Ostrava-Kuncice

Czech Republic

has been cerlified with their construction product

Seamless hollow sections (hot rolled, cold rolled, cold dfawn)
and spiral welded hollow sections (process 121 acc. to EN
ISO 4063) of structural steels

- Materials and dimensions according to the mentioned product standard —

according to regulations of
DIN EN 10210-1, -2 and DIN EN 10219-1, -2

which was subject to an initial inspection of the products by the manufacturer and thal the construction product is
subjected to a continuous factory production control.
The Notified Body conducted an initial inspection of the plant and of the factory production control and performs
continuous monitoring and conformily assessment of the factory production control.
(Conformity Certification Procedure: System 2+)
The producer is responsible for the usability of the CE-marked structural products acc. to the product standard and
the Declaration of Performance (DoP).

Certificate No.: 0045-CPR-0807

Year of initial inspection: 2007

This certificate has been issued in accordance with the Construction Products Regulation and is valid provided the
provisions of the harmonised technical specification indicated are complied with and the manufacturing conditions
in the plant or the factory production control are not Q]_QQLﬁed to a major degree.

(on,
paengIm

i ——\ i
e, - —

y

Hamburg, 27.04.2015

C - Meshkov

Validity endorsement: Revision status: Cenrtification Body
Valid until 26.04.2020 Rev. 00/ 27.04.2015 - Structural Metallic Products -
TV NORD Systems GmbH & Co. KG Rof.: 1326WL080752 of TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
Grofie Bahnstrafe 31 ' SAP No. 8111964236 Notified Body, ID number 0045
et tonoas Tel.  +49-(0) 40-8657-2367 :
Ge ATRS Fax  +49-(0) 40-8557-2710

eImany email dmeshkov@tuev-

nord.de
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VYHLASENIE O PARAMETROCH
‘No.HRO00O7|CPR2013-07-01|FC|V002

1. Jedinetny identifikagny kéd typu vyrobku;
1.0038

2. Typ, ¢islo vyrobne) davky alebo sériové Eislo, alebo akykol'vek iny prvok umoZujici identifikéciu stavebného vyrobku, ako sa vyZaduje podra élanku 11 ods, 4:
Zvitok S235JR+N podra EN 10025-2:2004

3. Zamy3lané poulitia stavebného vyrobku, ktoré uvadza vyrobea, v silade s uplalnitelnou harmonizovanou technickou Epecifikaciou:
poulitie ako tabule v ocel'ovych konslrukcidch alebo v kempaozitnych a betanovych kondtrukcidch

4, Meno, registrované obchodné meno alebo registrovana ochranna zndmka a kontakin adresa vyrobcu, ako sa vyZaduje podra &lanku 11 ods. 5:

ArcelorMittal Flat Carbon Europe S.A.

18, avenue de la Liberté

L-2930 Luxembourg
Luxembaourg

Tel:00421 902 918 540

Fax: 00421 55 6323949
e-mail: jan.zupcan@arcelormittal.com

5. V pripade potreby meno a kontakina adresa spinomocneného zéstupcu, ktorého spinomocnenie zahfta Glohy vymedzené v &lanky 12 ods, 2: Neaplikovatel'né

6. Syslém alebo systémy posudzovania a overovania nemennosti parametrov stavebného vjrobku, ake sa uvadzajy v prilohe V:
Systém 2+

7.V pripade vyhlasenia o parametroch tykajiceho sa stavebného vyrobku, na ktory sa vztahuje harmonizovana norma:
EN 10025-1: 2004
Ustanovenj vyrobny kontrolny certifikany organ &. Pozri zoznam niZ3ie vykonal potiato&nt indpekciu vo vjrobnom zévode a v riadeniu vijroby a priebezného dohfadu,

posudzavania a vyhodnocovania systému riadenia vyroby a vydal osved&enie o zhode riadenia viroby.
Avilés Bremen Atlantique Eisenhﬁnenstadtl Fos Galati Gijén Krakéw Ostrava Seslao Gent

0099 0045 0333 0038 | 0333 0098 0og9 0035 1020 1035 0036

8. V pripade vyhlasenia o parametroch tykajuceho sa stavebného vyrobku, na ktory bolo vypracované eurépske technické postdenie: Neaplikovate'né

9. Deklarované parametre

harmonizovanou
podstatnych vlastnosti vykon technickou
Specifikdciou
lolerancie rozmerov a tvarov it Skl
Rovinnost' EN 10051
Nomindlna hribka (mm) Hodnoty
> < Rex min (MPa)
Medza klzu TS 235
16 30 225
Nomindlna hribka (mm) Hodnoty
Medza pevnosli > s Rm min (MPa)| max (MPa)
30 360 510
Nomindlna hribka (mm) Hodnoly
> < min (%) vzorka
taznost 2 17 ABD (%)
2 2.5 18 ABO (%)
2.5 3 19 ABO (%)
3 30 24 A 5.65vS0 (%)
Nominélna hribka (mm) Hodnoty EN 10025-1: 2004
Nérazova praca = s KV2Lmin {J)
30 27 na 20°C
|MNomindlna hribka (mm) Hodnoty
R > < o
Zvaritelnost’ CEV m =035
40 100 <0.38
Nomindlna hribka (mm) Hodnoty
> < Yo
C:<017
s o | A v
Trvanlivest §ie 0: 035 =V
C:=0.20
w0 [ oo | BTG Koo
5:£0.035

10. Parametre vyrobku uvedené v bodoch 1 a 2 sl v zhode s deklarovangmi parametrami v bode 9.

Toto vynlasenie o parametroch sa vyddva na vyhradni zodpovednost' virobeu uvedeného v bode 4.
Podpisal(-a) za a v mene vyrobcu:

Jean-Martin Van der Hoeven Jean-Claude Caillaud
Head of Marketing & Sales CMO FCE GM Quality/Service/Development CMO FCE
Luxembourg, 1 st July 2013 Luxembourg, 1 st July 2013

- /
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VYHLASENIE O PARAMETROCH
'No.HRO0017|CPR2013-07-01|FC|V002

1. Jedine&ny identifikagny kéd typu vyrobku:
1.0577

2. Typ, tislo vyrobnej davky alebo sériové Eislo, alebo akykolvek iny prvok umoZujici identifixdciu stavebného vyrobku, ako sa vy2aduje podra &ldnku 11 ods. 4:
2vitok $355J2+N podra EN 10025-2:2004

3. Zamyarané pouitia stavebného vyrobku, ktoré uvadza vyrobea, v sulade s uplatnitel'nou harmonizovanou lechnickou Epecifikaciou:
pouZitie ako tabule v ocel'ovych kendtrukcidch alebo v kompozitnych a betonovych kondtrukcidch

4. Meno, registrované obchedné meno alebo regisirovand ochrannd zndmka a kontakina adresa vyrobcu, ako sa vyZzaduje podra &ldnku 11 ods, 5:

ArcelorMittal Flat Carbon Europe S.A.

19, avenue de la Liberté

L-2930 Luxembourg
Luxembourg

Tel:00421 902 318 940

Fax: 00421 55 6323949
e-mail: jan.zupcan@arcelormittal.com

5.V pripade potreby meno a kontakina adresa spinomocneného zastupcu, ktorého spinomocnenie zahifia Ulohy vymedzené v &lanku 12 ods. 2 Neaplkovate!'né

6. Systém alebo systémy posudzovania a overovania nemennosti parametrov stavebného vyrobku, ako sa uvadzaji v prilohe V:
Syslém 2+

7.V pripade vyhlasenia o parametroch tykajiceho sa stavebného vyrobku, na klory sa vztahuje harmonizovana norma:
EN 10025-1: 2004
Uslanaveny vyrobny kontrolny certifikatny orgdn €. Pozri zoznam ni2sie vykonal pogialo&nt indpekciu vo vyrobnom zévode & v riadeniu vyroby a priebe2ného dohladu,

posudzovania a vyhodnocovania systému riadenia vyroby a vydal osvedéenie o zhode riadenia vyroby.
Avilés Bremen Atlantique | Eisenhittenstadt Fos Galati Gijon Krakow Ostrava Sestao Gent
0099 0045 0333 0038 0333 0098 0099 0035 1020 1035 0036

8. V pripade vyhlasenia o parametroch tykajiceho sa stavebného vyrobku, na ktory bolo vypracované eurbpske technické postdenie: Neaplikovatel'né
9, Deklarované parametre

harmanizovanou
podstatnych vlastnost! vykon technickou
Specifikaciou
tolerancie rozmerov a tvarov i) =H 10084
et v Rovinnost EN 10051
Nomindina hribka (mm) Hodnoty
> H Ren min (MPa)
Medza ki
Sl 16 355
16 30 345
Mominélna hrabka (mm) Hodnoty
s > < Rm min (MPa)| max (MPa)
M
edza pevnosti 3 510 =50
3 30 470 630
|Nomindina hribka (mm) Hodnoty
> < min (%) vzorka
2 14 ABO (%)
T 4
aznost 2 25 15 ABD (%)
2.5 3 16 ABO (%)
3 30 20 A 5.65VS0 (%)
Nomindlna hribka (mm) Hodnoty EN 10025-1: 2004
Nérazové praca > < KVZLmin (J)
30 27 na-20°C
MNomindlna hrubka (mm)] Hodnoty
Zvarile'nost' CEV Z > %
¥ 30 <0.45
30 100 =047
Nomindlna hribka (mm) Hodnaoty
> = Yo
C:=0.20
Si:=0.55
40 Mn: <160 Cu:<0.55
Trvanlivost P.<0.025
S:20.025
C:<0.22
Si:=055
40 100 Mn: s 1.60 Cu: <055
P:s0.025
S:<0.025

10. Parametre vyrobku uvedené v bodoch 1 a 2 s v zhode s deklarovanymi parametrami v bode 9.

Toto vyhldsenie o parametroch sa vyddva na vyhradni zodpovednost' vyrobcu uvedeného v bode 4.
Podpisal{-a) za a v mene vyrobcu:

Jean-Martin Van der Hoeven Jean-Claude Caillaud
Head of Marketing & Sales CMO FCE GM Quality/Service/Development CMOD FCE
Luxembourg, 1 sl July 2013 Luxembourg, 1 st July 2013

\_j;jf-



gan, Noliflkovana osoba, Inspekénl orgdn
Body, Nolifled Body, Inspection Body

\_

Prosecka 811/768, 190 00 Praha 9, Czech Republic

CERTIFIKAT SYSTEMU RIZENI VYROBY
¢. 1020 — CPD - 070032297

V souladu se smérmici 89/106/EHS Rady Evropskych spolecenstvi ze dne 21. prosince 1988 o shlizovani
pravnich a spravnich predpis Clenskych statl tykajicich se stavebnich vyrobk( (smérnice o stavebnich

vyrobcich — CPD), ve znéni smémice 93/68/EHS Rady Evropskych spoleCenstvi ze dne 22. Eervence 1993, se
potvrzuje, Ze stavebni vyrobek:

Duté profily tvarené za tepla z nelegovanych konstrukcnich oceli
pevnostnich a jakostnich stupna S235JRH, S275J0H, S$275J2H,
S355J0H a S355J2H dle CSN EN 10210-1:2006

urcené jako nosné konstrukéni prvky uréené k vyrobé kovovych dilcd,
ocelovych a Zelezobetonovych konstrukci
typ / varianta: - profily kruhového priifezu v rozsahu 17,2 az 150,0 mm

v tloustkach od 1,0 do 5,6 mm

- pl;ofily ctvercového prifezu v rozsahu 10 x 10 mm az 100 x 100 mm
v tloustkach od 1,0 do 5,0 mm

- profily obdélnikového priffezu strany ,H" 15 az 145 mm,
strany ,,B' 10 az 100 mm v tloustkach od 1,0 do 5,0 mm

vyrobeny vyrobcem:

JAKL KARVINA, a.s.
Rudé Armady 471, 733 23 Karvina-Hranice, IC: 47672781

v misté vyroby:

JAKL KARVINA, a.s.
Rudé Armady 471, 733 23 Karvina-Hranice, IC: 47672781

je u vyrobce podrobovan potateénim zkouskam typu vyrobku a fizenl vyroby a dalsim zkouskam
vzorki odebranym v misté vyroby predepsanym zplisobem a Ze notifikovana osoba

Technicky a zkuSebni tstav stavebni Praha, s.p.

provedla pagatecnl inspekci v misté vyroby a systému ffzenl vyroby a vykonavéa pribézny dohled,
posuzovani a schvalovan( systému fizeni vyroby.

Tento certifikat prokazuje, Ze byla uplatnéna v3echna ustanoveni tykajici se posuzovani systému
fizeni vyroby popsaného v pifloze ZA normy

EN 10210-1:2006

Tento certifikat byl poprvé vydan 15. €ervna 2007 a zlstava v platnosti, pokud se podminky
stanovene v harmonizované technické specifikaci, na iz byl uveden odkaz, nebo vyrobni podminky
v misté vyraby &i systém fizenl vyroby vyrazné nezméni.

\-‘N-..
z P
A~
Ing. Olivier Castka

Razitko notifikované osoby 1020
Ostrava, 15. éervna 2007

Y zastupce vedouciho nolifikované osoby )
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(_ ® TECHNICKY A ZKUSEBNI USTAV STAVEBNI PRAHA, s.p.
m Technical and Test Institute for Construction Prague
Akreditovand zkudebni laboralof, Autorizovand osoba, Certifikaéni or




. Jedinecny idenlifikacnj kod typu vjrabku: .1,0038 / S235JRH
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ArcelorMittal

VYHLASENIE O PARAMETROCH &. AMKA-02/01-CPR-2013-07-01

- Typ, Elslo vyrobne] davky alebo sériové Eislo, alebo akjkolvek iny prvok umoziiujici identifikciu stavebného vrobku, ako sa vyZaduje podfa &lanku

11 ods. 4:

Duté konstrukéné profily vyrobené za tepla S235JRH podfa EN 10210-1:2006

. Zamjslang pouzilia stavebného vyrobku, kloré uvadza virobea, v siilade s uplalnilenau harmonizovanou lechnickou $pecifikdciou:

pre pouzitle v kovovych konstrukcléch alebo v zlozenych kovovych a betdnovych konstrukeif,

. Meno, regislrované obchodné meno alebo regisirovan ochrann4 znamka a konlaking adresa vyrobceu, ako sa vyZaduje podfa clanku 11 ods. 5:

ArcelorMittal Tubular Products Karvina a.s.

Rudé Armady 471, 733 23 Karvina-Hranice, Ceska republika
Tel.: +420 596 391 430 Fax: +420 596 311 373

E-mail: Lubomir.Cieslar@arcelormittal.com

. V pripade potreby meno a kontaklna adresa spinomocneného zasiupcu, klorého spinomocnenie zahifia Glohy vymedzené v élanku 12 ods, 2:

Nepouzitelné

. Syslém alebo syslémy posudzovania a overovania nemennosli paramelrov stavebného vyrobhu, ako sa uvadzaju v prilohe V:

Systém 2+

- V pripade vyhlasenia o parametroch Iykajiceho sa slavebného vjrobku, na klory sa vzlahuje harmonizovana norma:

Technicky a Zkusebni Ustav Stavebni Praha, s.p., TZUS, &.1020 vykonal
(nétev a HerZhoing éizlo noliSkavans] oraby, ok fo fo rofevening)

i) pociatoénej in§pekcie vyrobného zavodu a systému riadenia vyroby; ii) priebeZzného dohladu

nad systémom riadenia vyroby a posudzovania a hodnotenia systému riadenia vyroby,
(opiz tloh rete] zbrany, eko 5o tvicatl v prikie V)

v sysiéme Systém 2+

a vydala)

Certifikat zhody systému riadenia vyroby &. 1020-CPD-070032297
(eeniSdt o nomennasl peramelrov, cerlifkdl thedy systdmu risdenis vyroby, profcholy o shufketAypoliodh - podia lohs, £o £a hodl)
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ArcelorMittal

8. V pripade vyhlasenia o paramelroch Iykajiiceho sa stavebného vyrobku, na klory bolo vypracované eurépske technické pesidenie:

Nepouzitel'né

9. Deklarované paramelre

Podstatné viastnosti

Parametre

Harmonizované technicke
Specifikacie

Tolerancie rozmerov a tvaru

EN 10210-2:2008, Clanok 6

Taznost

EN 10210-1:2008, Clanok 6.6.1,
Tabulky A.3 a B.3

Pevnost' v tahu a Medza klzu

EN 10210-1:2008, Clanok 6.6.1,
Tabulky A.3aB.3

Razova hiizevnatost'

EN 10210-1:2008, Clanok 6.6.2,
Tabulky A.3 a B.3

Zvaritel'nost', CEV

EN 10210-1:2006, Clanok 6.5,
Tabulky A.2 a B.2 a Clanok 6.7.1

Vhodnost' pre Ziarovym
zinkovanim ponorom

EN 10210-1:2006, Clanok 6.7.2

EN 10210-1:2006

10. Paramelre vyrobku uvedené v bodoch 1 a 2 50 v zhode s deklarovan§mi paramelrami v bode 9.

Tolo vyhlasenie o parametroch sa vydava na vyhradn{ zodpovednosl vyrobcu uvedeného v bode 4.

Podpisal(-a) za a v mene vjrobou:

ing. Lubomir Cieslar - Technicky riaditel

{meno ¢ knkoa)

Karvina, 2013-07-01
[miozto & didm vydanis)

(etban

PEREN
Avcluts gl

— el e
Arceloritial Tubular Producls Korvina a.s,
Rudé armady ¢ 47
73323 Karving-Hranica

o
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ArcelorMittal

1020
P ArcelorMittal Tubular Products Karvina a.s.
ArcelorMittal Rudé Armédy 471, 733 23 Karvina-Hranice, Ceska republika
07

AMKA-02/01-CPR-2013-07-01

EN 10210-1:2006

Duté konstrukéné profily vyrobené za tepla S235JRH / 1,0039

Zamyélané pouzitia: pre pouzitie v kovovych konstrukclach alebo v zlozenych kovovych a beténovych kontrukcif,

Tolerancie rozmerov a tvaru:
Taznost:

Pevnost v tahu a Medza klzu:
Razova huzevnatost’: Vyjadrené ako je uvedené vo Vyhlasenl o Parametroch
Zvaritelnost, CEV:

Vhodnost' pre Zlarovym zinkovanim ponorom:




- Jedinecny identifikagny kod typu vyrabku: 1,0547 | S355J0H

—_
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FIN
ArcelorMittal

VYHLASENIE O PARAMETROCH &. AMKA-02/04-CPR-2013-07-01

aaen

. Typ. €lslo vjrobne] dévky alebo sériové gislo, alebo akjkolvek in prvok umoZujlici identifikéciu stavebného vyrobku, aka sa vyzaduje podia elanku

11 ods. 4:

Duté konstrukéné profily vyrobené za tepla S355J0H podl'a EN 10210-1:2006

. Zamy$fané pouilia stavebného virobku, kioré uvadza vjrobea, v silade s uplatnitelnou harmonizovanou lechnickou Specifikéciou:

pre pouzitle v kovovych konstrukclach alebo v zlozenych kovovych a beténovych konstrukeii,

. Meno, registrované obchodné meno alabo reglstrovana ochranna znamka a konlakin adresa viyrobcu, ako sa vyzaduje podfa élanku 11 ods. 5:

ArcelorMittal Tubular Products Karvina a.s.

Rudé Armady 471, 733 23 Karvina-Hranice, Ceska republika
Tel.: +420 596 391 430 Fax: +420 596 311 373

E-mail: Lubomir.Cieslar@arcelormittal.com

. V pripade polreby meno a kontakina adresa spinomocneného zastupeu, kiorého spinomocnenie zahtia Ulohy vymedzené v élanku 12 ods. 2:

Nepouzitelné

- Systém aleba systémy posudzavania a overovania nemennosli paramelrov sfavebného virobku, ako sa uvadzaji v prilohe V:

Systém 2+

. V pripade vyhlasenia o parametroch Iykajiceho sa stavabného virobku, na klory sa vzlahuje harmonizovana norma:

Technicky a Zkusebni Ustav Stavebni Praha, s.p., TZ0S, & 1020 _ vykonal
(ndrav & Heatfhalng tizio natBkovensf azaby, ok jo fo refevaaing)

i) poCiatocnej inSpekcle vyrobného zavodu a systému riadenia vyroby; i) priebezného dohladu

nad systémom riadenia vyroby a posudzovania a hodnotenia systemu riadenia vyroby.
{opis clah trelef sireny. oho £a (vddzas v priiohe V) o -

v sysléme Systém 2+

avydala)

Certiflkat zhody systému riadenia vyroby &. 1020-CPD-070032297

TeertRa1 o namennasi paramevov, cerlhdl Thody Fy=lbmy Jiederie viroky, projokoly o ENiEh achypociset - podis lohs, & 74 Hodi)



N
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8. V pripade vyhlasenia o paramelroch tjkajiiceho sa slavebného vyrobku, na klory bolo vypracované eurdpske lechnické posidenie:

Nepouzitel'né

9. Deklarované paramelre

Podstatné viastnosti

Parametre

Harmonizované technické

Specifikacie

Tolerancie rozmerov a tvaru

EN 10210-2:2006, Clanok 6

Taznost

EN 10210-1:20086, Clanok 6.6.1,
Tabulky A.3 a B.3

Pevnost' v Yahu a Medza klzu

EN 10210-1:2006, Clanok 6.6.1,
Tabulky A.3 a B.3

Razova hazevnatost'

EN 10210-1,2006, Clanok 6.6.2,
Tabulky A.3 a B.3

Zvaritel'nost’, CEV

EN 10210-1.2006, Clanok 6.5,
Tabulky A.2 a B.2 a Clanok 6.7.1

Vhodnost' pre Ziarovym
zinkovanim ponoraom

EN 10210-1:2006, Clénok 6.7.2

EN 10210-1:2006

10. Paramelre vjrobku uvedené v bodoch 1 a 2 st v zhode s deXlarovangmi paramelrami v bode 9.

Tolo vyhlasenie o paramelroch sa vydava na vyhradnd zodpovednos! vyrobcu uvedeného v bode 4.

Podpisal(-a) za a v mene vyrobeu:

ing. Lubomir Cieslar - Technicky riaditel

{mena e funkcie)

Karvina, 2013-07-01
(méeslo & dhur vydenls)

(iply v

~—
-

-~ -

o pros s 1._.'.=|nul b
Arcelon Ainal Tubular o002l Koning as.
Rudé armady ¢ 471
733 23 Karving-Hronica

(podpis}
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ArcelorMittal
1020
PN ArcelorMittal Tubular Products Karvina a.s.
ArealotMIfG] Rudé Armady 471, 733 23 Karviné-Hranice, Ceské republika
07

AMKA-02/04-CPR-2013-07-01

EN 10210-1:2006

Duté konstrukéné profily vyrobené za tepla S355J0H / 1,0547

Zamysfané pouzitia: pre pouzitie v kovovych konstrukciach alebo v zlozenych kovovych a beténovych konstrukcli,

Tolerancie rozmerov a tvaru;
Taznost:

Pevnost' v tahu a Medza kizu:
Rézova huzevnatost’: Vyjadrené ako je uvedené vo Viyhlasenf o Parametroch
Zvaritefnost, CEV;

Vhodnost pre zlarovym zinkovanim ponorom:




ZDRUZENIE INFRASTRUKTURA NITRA
DOPRASTAV - STRABAG

Generalne naditelstvo, Drienova 27, 826 56 Bratislava

bowatar STRABAG

Ferona - plechy, profily
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ZERTIFIKAT 4 CERTIFICATE @

CERTIFIKAT

- _ CertifikaCné miesto
TUV SUD Management Service GmbH

potvrdzuje, ze spolocnost

U. S. Steel KoSice, s.r.o.
(DZ Oceliaren, DZ Tepla valcovia,
DZ Studena valcovia, DZ Zuslachtovne

a obalova vetva, DZ Expedicia)
Vstupny areal U. S. Steel
044 54 Kosice
Slovenska republika

zaviedla a pouziva
systém manazérstva kvality v oblasti

Vyroba ocel'ovych bram,
ocelovych plechov a pasov valcovanych za tepla a za studena,

povlakovanych ocelovych plechov a pasov valcovanych za studena.
(bez vyvoja produktu podla odseku 8.3},

Na zaklade vykonaného auditu bolo preukazané,
Ze su splnené poziadavky normy

IATF 16949
Prvé vydanie 2016-10-01.

Datum vyhotovenia: 2018-08-16
Platnost’ do: 2021-08-15
Registracné Cislo certifikatu: 12 111 43522 TMS
Cislo certifikatu IATF: 0323282

. Ao —

Product Compliance Management
Mnichov, 2018-08-20

Strana1z1

TUV SUD Management Service GmbH e Zertifizierungsstelle » Ridlerstrasse 65 » 80339 Minchen » Germany

d de/centificate-validity-check



¥ Ferona
VELKOOBCHOD Vyhldsenie o parametroch

S HUTHICKYM MATERIALOM

Podla inspekéného certifikdtu 3.1 Nr 572210/tavba 1079029A

Pre stavebné vyrobky Profil duty zvar. obdiznik
180x100x6,0mm
Jedinecny identifikaény kod typu vyrobku: $355J2H - EN 10219-1 -1:2006
2. Zamyslané poutitie stavebného vyrobku: Profil duty zvar. obdliznik pre ocelové
konStrukcie
Kontaktna adresa vyrobcu: Arverdi Tubi Acciaio

q, 26100 Cremona — Italia Vila Acquaviva,3-Zona
Porto Canale

Kontaktna adresa splnomocnenej osoby: Nie je relevantné

6. Systém posudzovania a overovania nemennosti

Parametrov

Harmonizovana norma: EN 10034:1993

Deklarované parametre:

Zakladné charakteristiky Vlastnost Harmonizované technické

$pecifikacie

Rozmery a tvary ~ Tolerancia podfa EN 10219-2

EN 10219-1 - 1:2006

Mechanicke vlastnosti |

Pevnost tahu Rm(MPa) 562
Medza klzu Re (MPa) o 445
Tainost  AS (%) | 26,33

Zvaritelnost {CEV) (%)

Uvedené parametre vyrobku su v zhode so siborom deklarovanych parametrov. Toto vyhldsenie o parametroch sa v
stlade s nariadenim (EU) €. 305/2011 vydava na vyhradni zodpovednost uvedeného vyrobcu.

Podpisal za a v mene vyrobcu:

V Nitre, dna 19.06.2018 Podpis:




SLOVAKIA

. Rybarska 31
; Nitra
949 01
Toto je kopia dokumentu kontroly poskytnuta vyrobcom. Patri k zakazke &islo 508322 a tavbe ¢islo

99455. Postupy pouzité v systéme manaZmentu kvality FERONA Slovakia, a.s. zaruéuju spojitost medzi
originalom tohto dokumentu a dodanym vyrobkom.

AT AlZ

Srcsloriittal ZKUSEBNI ZPRAVA Ao
Eeskaropubika: o WERKSZEUGNIS AR e P

Ranind - Hrgnice 173323 TEST REPORT Beschelnigung Nr .

TEL 144205963911 EN 10 204-2.2 Dormar Ak ArcelorMittal

FAX: +420-59631 133"3

K06 Odbdratel / Besteller / Customer
FERONA SLOVAKIA a.s, 01145 ZILINA BYTCICKA 12 SK

Objedndvka &. 101984/D Zakazka ¢, 8/10 LoZny list &, 190050819/20
A07 |Bastellung Nr. ADB Mh‘a%‘?‘;lr. A10 |Lieferschain Nr.
Purchase order No. Order No. Delivery Note

Product code: CFSS

B01- | Vyrobek Welded construction Squares and Rectangulars EN 10219, Technical Norm EN 1021901 [2006),Dimension Norm EN 10219-2
BO8 Eﬂeugnis [2006),HS 3014013 Sleel! Gl‘ﬂdﬂ S235JRH.CR, Cla“ 1 Lang'th 6 Dm m mm,Length Upper TOI 50,00 mm,Length Lower Tol.
roduct (L0 mm Coating Value 3 or Hol Dip Galvan B Pia i

IRH | F#MTP KARVINA

Rozmér Celkova délka Kusy Celk. hmotnos!
B0 |Abmessung B10 | Gesamilange BOB |Stucke B13 | Gesamigewicht Tolal
Dier Total length m Pieces Weight kg
HS 60x4 3 2.352,00 392,00 9.920,00
C71-Co2 emické slozeni - Chemische zusammenseizung - Chemical composiiion (%)
BO7 gavba \ C[%] [Mn[%)|Si[%] |P[%] |S[%] |AI[%] |N[%] |Cul%]|Cr (%] |Mo [%]|Ni [%] |V %] No[%] [Ti[%] Bl%]
chmelze
Melt
99455E 0.0740]0 74500 01700170 .0150 |p.0380 | 0 O06E]0.0930{0.0550|0.0070]|0 03901 0.00200 0010 P.OC10 P 00

Mechanickeé vlastnosti-Mechanical properties

Tavba Vyraznd nebo Mez pev. v tahu TaZnost Jing zkaulky - Jind zkousky - drsnost
Emluvni mez Bruchdehnung bvrdost Andere proben -
BO7|Schmelze kiuzu Zugfestigkeit Elongation atier Andere Proben - Rauheit
11 | Streck-order 12 C13¥racture C53artepritung [C53| Other tests - roughness
Mall Hehngrenze Tenslle strength (A5,10,80, Ag, Cther tests -
Yield or proof MPa g% hardness um
slrength MPa
>24
>235 »360 <510 A5 | Ag  [Agt
SO455E 37800 41900 35,75 | |
Tvar rudebnho Wblesa odpovidd normd EN 150 8802118 Hodnota hnulmsw lld-\nly nnm.:]-::ho zafani v lavebni analyse neplesahuje 100 Bghg
C10 |Probenlomm antwortel Norm EN ISO 6832-118 co93 Dlo Wert del Suahiung in die Schmelzenanalyss berschrotel
Shape of test pmce maiches standard EN 150 68821116 00 Bghg nich
Va!uo MaLS 10 msmn rachabon actvdy n analysis of mell not ex 100 Bg'sg
Zuouska smacanutim Zkoutka rozéifenim Zxotka ofrybem
C50 |Quetschprobe c51 Au!unmmgnprobo 52 |Bogeprobe
Fatening lest Expanding tes! Bending test
Timio so potvrzja, Be hyls virobiy bty Thoutery 8 [ou v soulady & podacavy Db edrivicy Famytland poutti - nosns ko sinidn prvey Lrtend K /robd kovovytt Sl ocslovptt &
Proudicy se provhdbly na dodamen vitabokn P slerohetonovych konstnu|
Z01 Py baaiaiges cane dis Produsie gaprLl wuTien Lrd BelIpnechen den Ve nEARS Jan ter zZos Pusabalchngie Arwandung | Sinudurisds Dasfima Y Poduktes son MaaBsien Siah-
Pastat~g Fxamina sich Vorranhmen an gelw'et Erraugen ined Stahinatonk snimsciones
Mo hereby centfy that the procucts we's lestad and are i- complonze with order regUrements Pupose of tifzation  suppon ng corerruian £ aments lor produstion of mew’ pars
Examnation do futue deivory producers pieo and ormoured CoMCEIR ConinICHOnG

D01 Povren a tormaey.antrol 3 Mblesl jo v souiaou & obyear v
urtace and cimensson - 1673 AOTING 10 purchase order
Pt dche und Matss - Gaprirl eriprecnenad cer Baslediung

Nedastruktivnl zkoudky Vodnl Hak [1020-CPR-07T0D46366
Zarsitrungsireie Proben Druckprobe
D02 Non-destructive lests D51 |Hydr. Test Z04
1020
oe
P02 |Datum vydani a ovéfeni platnosti 5.09.2018 03 |Razitko zastupce kontroly

Datum der Ausstellung und Bestatigung Iroslav Hanzel Stempel des Abnahmebeaufiragen
Date of issue and validation Stamp of the inspection representative

Syanatzl

FERONA Slovakia, a:s. « Bytcickd 12 « 01145 Zilina « 1CO: 36401137 « Spolonost zapisand¥ OR OS Zilina. odd.: Sa.vi. &2 10315/1. « Sme nlatcom DPH



BEEDVAKIA

NOPS,

spol. s r.o.

Rybarska 31

Nitra
949 01

Toto je kopia dokumentu kontroly poskytnutd vyrobcom. Patri k zakazke ¢&islo 501174 a tavbe ¢islo
821830. Postupy pouzité v systéme manazmentu kvality FERONA Slovakia, a.s. zaruéuju spojitost medzi
originalom tohto dokumentu a dodanym vyrobkom.

Al
ZKUSEBNI ZPRAVA Aos
E‘é’éﬂk‘k’;ﬁ:"“ﬁ: Karvindas.  WERKSZEUGNIS AR et P
y TEST REPORT Bescheinigung Nr :
i el ey EN 10 204-2.2 Documenio, ArcelorMittal
FAX: +420-596311373
W06 Odbéralel / Besteller / Customer
FERONA SLOVAKIA a.s. 01145 ZILINA BYTCICKA 12 SK
Objednavka & 101523D Zakizka &. F19102352?F10 LoZny list &, F190049751i10
AQ7 |Beslellung Nr. ADB | Auftrag Nr. A10 |Lieferschein Nr.
Purchase order No. Order No. Delivery Note

Product code: CFSS

BO1- |Vyrobek Welded construction Squares and Rectangulars EN 10219, Technical Norm EN 10218-1 [2006] Dimension Norm EN 10219-2
BOE grzougnis {20083 60:40:3 Steel Grade SZSSJRH CR, Ctans 1 Langth 6. 0'00 00 mm Langlh Upper "I'_.ui 50,00 mm,Length Lower Tol,
roduct ) ; alue a s B Y ut
EN 102!9:‘52 S5JRH / IAMTP K.AR\.!‘INA
o
Rozmér Celkova délka Kusy Celk. hmotnost
BO® |Abmessung B10 | Gesamtiange B08 | Stucke B13 | Gesamigewicht Total
Dimensions Tolal length m Pieces Weight kg
HS 80x40x3 2.016,00 336,00 8.160,00
71-caz Chemicke sloZeni - Chemische zusammensetzung - Chemical composifion (%)
B07 |Tavba C %] [Mn][Si(%] [P %) [S1%) JAI] [N%] [Cu%]]Cr (%] [Me [2el[Ni (%) [v 2e) o) i) Brel
Schmelze
Melt
821830 0.0500]0.2300|0.0340.0100 P.0030 P.0320 |0 0056}0.0400]0.0300]0.0070/0.0140]0.0010)0.0010 P.0010 P.0005
Mechanické vlastnosti-Mechanical properties
Tavba Vyrazna nebo Mez pev. v tahu Taknost Jiné zkousky - Jiné zkousky - drsnost
miuvni mez Bruchdehnung vrdost Andere proben -
BOT| Schmelze luzu Zuglesligkeit Elongation after Andere Proben - uheit
11| Streck-order C12 C13raciure C53Hartepriifung C53]| Other tests - roughness
Melt ehngrenze Tenslle strength (AS5,10,80, Ag, Other lests -
Yield or proof LAPa Agli% hardness um
Btrength MPa
>24
>235 >360 <510 A5 |Ag | Agt
821830 378.00 419.00 3525

Datum der Ausstellung und Bestatigung
Date of issue and validation

L ibor Hodullk

Stempel des Abnah

Stamp of the inspection representative

mebeauftragen

Strana 1z1

Tvar zkusebniho tdlesa odpovidd normé EN 150 6892-116 Hodnota hmotnostni aktivity ionizujiciho zafeni v tavebni a Jze nepfesahue 100 Bgkg
10 |Probenform antwortet Nom EN IS0 68921116 g3 | Die Wert der Massenakiivildt von ionisigrenden Strahlung in de Schmeltzenanalyse (berschredat
Shape of test piece matchas standard EN IS0 6892-1/16 100 Bgg nichl.
Value mass ionising radiabion activity in anatysis of melt not ex. 100 Bg'kg.
Zkoutka smadknutim Zkouska rozdifenim wﬂm ahybem
C50 |Quetschprobe C51|Autweltungsprobe Cc52 eprobe
Expanding tegt ng g5t
[Timio s potvrzule, te tylo vyrobly byly rkouleny 8 [sou v soulady § potadavicy obiedndviy Kamyblend poulti - nosné konstrukind prvy uriend k vyTobd kovovich diicd oceivych a
eoudky 30 providily na dodanych wrobdich yeh honstruks
Zo1 Wir beslaigen, dass e Produkie geprult wurden und endsprechen den Veres gon oet 705 A g ' Strukiurtele 0 Pro von Metan . Stanl
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Fsamunation do future delvery producers. Eteel and armoured concrote construdions
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inspection caertificate accerding to EN 10204-3.1

AR
T
u.s..}\:nl mg‘ +BL.F.0.A Purchaser Art. No: T17520X8/04 ] FEROMA Slovakia, a.s. ADS.
vugapqig.‘quf_]"'.'g_ 8.8teal Works Order Mo: XCe92309 Ace
046 5§ ROkLgaf: v Advice No: 18/112169 01  Aw| Bytickd 12
SLOVAK umﬁ:gr Your order: 102574/R agr| 011 45 EILINA
a 2 Slovenskd republika
™ Al Boa
METALLURGICAL CERTIFICATE NO: 18/112169 01
Oize:
Desc. of goods:  HOT ROLLED STEEL SHEETS L 5,000 x 1250,0 x 3500,0 oo
EN 10051/10
Standard: EN 10025-2/04 oot 91 pea: 140 B08
Net Weight: 16 570 kg 813
Quality: 823ISJRC+N B2 | pelivery Note: 31177503 Al
Unit No Coil No Heat Ba7 Unit No Coil Mo Haat BT
541700301 5417003 5417¢ 541700305 5417003 54170
541700302 5817003 54170 541700306 5417003 54170
541700303 5417003 54170 541700307 5417003 54170
| 541700104 5417003 54170 | |
MECHANICAL TEST RESULTS
Coil Ko
Min. / Max. 5417003
€12 Rm CO3 +10*C(T] {MFA) 160/510 416
C1l ReH €03 +20°C(T) {MFA) 235/ 34E
Cl1} AS C03 +20°C({T) v ) 24,0/ 36,0
€02 pirection: (T)-tranoversal)
C70 Proces of mteel production: LD-FPROCES; Continuous casting; Controlled rolling mode.
D01 Inspection of gurface appearance, shape and dimenoicns was conducted.
The results meet the requirements.
c71 CHEMNICAL COMPOBITION, &%
Heat No Hoat No
Min. / Max. 54170 Min. / Max. 54170
c 10,17 0,14 Mn /1,40 0,50
sl /0,030 0,013 P /0,035 0.013
Al 0.020/ 0,038 N /0,012 0,004
) /0,035 0,008 Cr / 0,016
Cu /0,55 0.02 CEV /0,350 0,335
Mo / 0,002 Ni / 0,008
v / 0,001
- 5 11 COMPLI TH ORDER R AEMENTE, 01 618 Last Page: 1
The measured weight-based activity of Cof0 + Call? + Am241 radicnuclide F-UsM/0063-04/10-01-12
is not higher than 100 bBq/kg.
F{i] rod Im
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U. §. Steel Kotice. s.x.0.
Viupng ared! L1, S, STREL
Qébar Analjzy kyvelity o Specifibdcic
UvoTAovanic vyrohkoy & Huwné aiesty
044 54 Kodio:

Kodice: 12.09,201€, 7:3

130

JOZEF CERVERMAK, AUTHORIZED INSPECTION REPRESENTATIVE.
DARINA BERNATOVA,AUTHORIZED INGPECTICN REPRESENTATIVE.e-mail:dbernatova@sk.uss.coms, tel.:+421-55-6713373

e-mailijcervenakesk.uss.com, tel.:+421-55-6737464
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Toto je kdpia dokumentu kontroly poskytnutd vyrobcom. Patri k zakazke Cislo 487288 a tavbe Cislo
51091. Postupy pouzité v systéme manazmentu kvality FERONA Slovakia, a.s. zarucuju spojitost medzi

originalom tohto dokumentu a dodanym vyrobkom.

Inspection cectificate according to EN 10204-3.1
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al RS
U.5.5Feal Kodige,m.r.o.am Purchasar Art. No: 717S2FHB/0S A0S FERONA Slovakia, a.s. ADG
vatupnyiaredl” 08, 6rael Works Order MHo: %CBINETS Ace
044 54 Hehicoh v Advice No: 18/103565 01  a0| Bytéickd 12
SLOVAK g Your order: 99783/ a7 | 011 &5 ZILINA
b 5 Slovanukd republika
T ADY B09
METALLURGICAL CERTIFICATE NO: 1B/103565 01
Size:
Desc. of goods: HOT ROLLED STEEL SHEETS BOY 5,000 x 1500,0 x 3000,0 mm
ENM 10051/10
Standard: EN 10025 2/04 fe B pew: 112 408
- Net Waight: 1% 136 kg €13
Quality: §235JRC+N %2 | palivery Kerte: 30385001 AR
Unit No Coil Ne leat i Unit Neo Coil Mo Heat B/
510510301 5109103 51C91 510910305 51058103 51091
510910302 5109103 51C91 510910306 5109103 51091
%10910303 5109103 51091 510910307 5109103 L1091
L 510910304 5109103 51091 | 512910308 5109103 510391 l
S MECHANICAL TEST RESULTS
Coil No
Min. / Max. 5109103
Cl2 Rm CO03 +20°C(T) {MPA) 360/51C 455
C11 ReH €03 +20°C(T) [MPA) 235/ 325
Cl3 AS CD3 +20*C(T) it 3 24,0/ 33,0
€02 Direcction: (T)-tranmverual;
€70 Proces of steel production: LD-PROCES; Contincous caoting; Contirolled rolliug modo,
DOl Thwpection of surface appearance, whape and dimenvlons waw conducted
The romults meet the regquiremencs.
c71 CHENICAL COCMPCSITION %
Heat Ko Heat Ko
Nin. / Max. 51091 Min. / Max, 51081
[ J0.17 0,14 Mn F1,40 0,48
54 /0,030 0,014 P /0,035 2,011
Al 0,020/ 0,037 H /0,012 2,003
] /0,035 ¢.007 Cr /2,208 0,046
u S0.5% 0,03 CEV /0,350 4,215
Mo /0,060 0,007 Hi /0,205 2,017
-y /0,008 0,001
THE MATERIAL IS IN CDHPIJ&HCH WITH ORCER R!HITIER}!EI\'TR. Z0 606 Last Fage: 1
‘“he measured weight-based activity of Co60 + Csll7 + Am241 radiecnuclide CEl F-USM/0063-04/10-01-12
is not higher than 100 Dg/kg.
4 s 102 203
Corvlaalny pocpn 0d Jare! Cervedtan =
L o f ol ? ate rs b ]
bidyas U. S Steel Kotice. 5o (2
Vempng aredl ! S. STREL
igita ozef b «
06 ggnrgﬁ‘ Ochar Anulfzy kvalits ¢ Specifikicie
10150 PR-E-30. 204191 8 Date: 20 Uvolnvanic vizntkov & Huwd acuy
Dol USSK-06 2017 10:15:45 0ed 54 Kolice
e ’ Reason: £ Lo i VaLce

Kodice: 15,03.2018, 7:31:42

JOzEF CERVENAK, AUTHCRIZED INSPECTION REPRESENTATIVE.
DARTNA BERNATOVA, AUTHORIZED INSPECTICN REFRESENTATIVE.e-mail:dbernatova@sk,uss.com,tel.:+421-55-6732373

e-mail:jcervenakesk.uss.com,

tel.1+421-55-6717464
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